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Änderungen vorbehalten
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Benennung / description

Oberflächen- Wärme- Behandlung:

Name

Datum / date

M 1:1 A3Datum

 

tolerance :

 

 

 

  

unbemaßte Toleranz / 

subject to change

clamping spigot with retaining ring D 093

±0,1

 

 

 

 

 

Einbaumaße/assembly dimensions

Material / 
material :

on screw type

counterbore/sink depending 

mounting from the top
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