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Einbau rund / flush mount round 
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ATTENTION: 

Avoid collisions between connection bores and tapped bores!

deburr edges 0,2x45° or R0,2
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Kanten gebrochen 0,2x45° oder R0,2 / 

Ra1,6

Kollisionen zwischen Anschluss- und Gewinde-Bohrungen vermeiden!
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