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B-B (1 : 1.25)

equalising direction

The bore ø6,2 is only needed for 

the retractable nipple with equaliser.

Ausgleichsrichtung

(    )Ra0,8

Die Bohrung ø6,2 ist nur beim

Einzugsnippel mit Ausgleich nötig.

Ra1,6

 

Bemerkung:

 

Änderungen vorbehalten
dimensions without 

Pendelnippel / floating nipple
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