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Attention:

options

Avoid collisions between connection bores and tapped bores!

release connection 
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Löseanschluss

Alternative

Möglichkeiten

Achtung/
Kollisionen zwischen Anschluss- und Gewinde-Bohrungen vermeiden!

Ra0,4Ra1,6

Kanten gebrochen 0,2x45° oder R0,2 / 

radial position variableair connection

for blow-out
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