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Systemy mocujgce MC-P

Szerokosci szczek 60 mm, 100 mm, 125 mm, centrujgce — mechaniczne

1
Opis
Produkty stuzg do uniwersalnego mocowania detali na
obrabiarkach.

Sita mocowania wytwarzana jest poprzez podanie cisnienia
hydraulicznego, ktére dziata na powierzchnie zabudowanych
tlokow.

Opis produktow

Zastosowanie
Urzagdzenie stuzy do stabilnego mocowania detali w czasie

obrébki w jedno- i wielogniazdowych przyrzgdach
obrébkowych. Produkty nadajg sie zaréwno do produkc;ji
seryjnej jak i jednostkowe;.

2 Zakres obowigzywania
Niniejsza dokumentacja obowigzuje dla:

Produktow z karty katalogowej WS 5.4502. modele
zdefiniowane nastepujgcymi nr systemowymi:

9.4583.0301
9.4585.0301
9.4586.0301
9.4586.0601

3 Grupadocelowa

Specjalisci, montazysci i osoby ustawiajgce maszyny i linie z

wiedzg fachowg w zakresie przyrzadéw hydro-

mechanicznych.

Kwalifikacje personelu

Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

by¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje

techniczne produktéw okreslonych w dokumentach i

rysunkach i w petni je zrozumie¢,

posiada¢ wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,

hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje
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techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada
wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do
tego stopnia, ze:

moze oceni¢ zlecone mu prace,

moze identyfikowaé potencjalne zagrozenia,

moze podja¢ niezbedne srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,
posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

Hilma-Rémheld GmbH « 57234 Wilnsdorf-Wilden ¢ Auf der Landeskrone « Germany ¢ Tel .: +49 (0) 2739 / 4037-0
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4 Symbole i znaki sygnalizacyjne
/N OSTRZEZENIE

Obrazenia ciala

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.

Gdy nie jest przestrzegane grozi $miercig lub ciezkimi
obrazeniami.

/N UWAGA

Niewielkie uszkodzenia

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

&
ab

@ Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wilasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla srodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.

Znaki nakazu!
Symbol informuje o nakazie uzywania

odpowiednich urzadzen/wyposazenia ochrony
osobistej itp.

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegodlnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwej.

5 Dla wiasnego bezpieczenstwo

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja zawiera informacje zwigzane z profilaktykg zagrozen

w transporcie, eksploatacji i konserwaciji.

Tylko Sciste przestrzeganie niniejszej instrukcji pozwoli unikngé

wypadkow i szkéd majatkowych, a takze zapewni

bezproblemowe dziatanie produktu

Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, ze instrukcja obstugo pozwala

na:

* unikanie kontuz;ji,

* zmniejszenie czaséw przestojow i kosztéw napraw,

» zwiekszenie zywotnosci urzgdzenia.

5.2 Wskazowki bezpieczenstwa

Produkt zostat wyprodukowany zgodnie z ogdélnie przyjetymi

zasadami techniki.

Zachowac instrukcje bezpieczenstwa i opisy handlowe zawarte

w tej instrukcji, aby unikng¢ uszkodzenia ciata lub szkéd

materialnych.

* Doktadnie i zrozumiale przeczyta¢ niniejszg instrukcje
przed rozpoczeciem pracy z produktem.

* Instrukcje obstugi przechowywac¢ w taki sposéb, zeby byta

ona dostepna przez caly czas dla wszystkich
uzytkownikow.

* Nalezy przestrzega¢  przepisow  bezpieczehstwa,
zapobiegania  wypadkom i ochrony Srodowiska,

obowigzujgcych w kraju, w ktérym produkt jest uzywany.

* Uzywane produkty Roemheld muszg by¢ w nienagannym
stanie.

* Przestrzega¢ wszystkich
dotyczgcych produktu.

wskazéwek i ostrzezen

*+  Uzywaj tylko akcesoriow i czesSci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby
wyeliminowa¢ zagrozenia personalne wynikajgce z
uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych.

*  Produktu nalezy uzywac¢ zgodnie z przeznaczeniem.

*  Produktu nalezy uzywac jako pierwsze wyposazenie
niekompletnej maszyny lub maszyny, w ktérej
produkt ma zosta¢ zainstalowany jest zgodnie z
przepisami krajowymi oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

*  Przeprowadzi¢ analize ryzyka dla niekompletnej
maszyny lub urzadzenia.

+ Ze wzgledu na oddziatywanie produktu na maszyny
/ urzadzenia i S$rodowisko, ryzyko moze byc¢
okreslone tylko przez uzytkownika i mogg by¢
zminimalizowane, na przyktad:

- generowane sity

- wygenerowane ruchy

- Wptyw sterowania hydraulicznego i elektrycznego
- itd.

« We wszystkich procedurach, upewnij sige, ze
stosowanie srodkéw ochrony osobistej

6 Zastosowanie

6.1 Wiasciwe zastosowanie

Produkty sg przeznaczone wylgcznie do mocowania

obrabianych przedmiotéw w uzyciu przemystowym.

Ponadto do wiasciwego zastosowania naleza:

* uzycie w ramach podanych w danych technicznych
ograniczen sity (patrz dane).

+ Zastosowanie, w sposob opisany w instrukcji.

+ Zgodnosé z okresami konserwaciji.

* Odpowiedni do dziatan wykwalifikowany lub wyszkolony
personel.

+ Zastosowanie elementdéw o tej samej specyfikacji jak
oryginalny.

» Wylgcznie szczeki moga by¢ obcigzone.

6.2 Niewlasciwe uzycie

/N OSTRZEZENIE

Urazy, zniszczenie lub nieprawidiowe dziatanie!
Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Korzystanie z produktéw jest niedozwolone:

* Do uzytku domowego.

* W systemach paletowych i narzedziowych maszyn
ksztattujgcych.

« Jesli mogg wystgpi¢ wibracje lub inne fizyczne/chemiczne
uszkodzenia produktu lub uszczelnien.

* W maszynach, paletach i narzedziach, w ktérych stosuje
sie zmiane wiasnosci materiatu (magnetyzacja,
naswietlanie, procesy fotochemiczne itp.)

* W obszarach, gdzie stosuje sie odrebne przepisy,
zwilaszcza w zakresie infrastruktury i wyposazenia:

- Do uzytku na terenie wesotych miasteczek i w parkach
rozrywki.

- W przemysle spozywczym lub na obszarach o
szczegolnych wymaganiach higienicznych.

- Do celdéw wojskowych.

- W kopalniach.

- W s$rodowiskach agresywnych lub zagrozonych
wybuchem (np. ATEX).

- w przemysle medycznym.

- W przemysle lotniczym.

- Do przewozu pasazerow.
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* W innych warunkach srodowiska i eksploatacji jak np.:
- Dla wiekszych niz okreslonych w karcie katalogowej lub
schemacie ci$nien roboczych

- jesli nie sg spetnione odpowiednie wymagania co do
natezenia przeptywu oleju roboczego.

Rozwiazania specjalne dostepne sa na zyczenie!

7 Montaz
OSTRZEZENIE

7.2 Pozycja montazu

/N OSTRZEZENIE

Uszkodzenia poprzez spadajace czesci!
3 Trzymac rece i inne czesci ciata z dala od obszaru roboczego.
e Stosowac srodki ochrony osobiste;j!

/N UWAGA

Duzy ciezar moze spas¢

e Niektére rodzaje produktéw majg znaczny ciezar. Podczas
transportu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby zapobiec
jej upadku.

¢ Informacje o masach zawarte sg w ,,Danych Technicznych”

@ WSKAZOWKA

Agresywne medium

Jesli istnieje mozliwos¢ przedostania sie chtodziwa lub wiéréw do
whnetrza san przestrzenie te muszg byé regularnie oczyszczane przez
uzytkownika.

tatwosc dostepu

Przy montazu uwzglednic tatwos¢ dostepu!

71 Budowa

Na sanie przekazywana jest mechaniczna-centryczna sita ze
szczek.

Rys. 1: Budowa mechanizmu $rubowego

*  Naped srubowy ze $rubg prawg-lewa.
*  Uruchamianie kluczem dynamometrycznym
»  Sita mocujgca proporcjonalna do momentu.

Urazy na skutek nieprawidtowego mocowania produktu!

Niewtasciwe zamocowanie produktu moze spowodowac szkody przez
odpadniecie ze stotu maszyny w trakcie zamocowania lub obrébki.
e Produkt zamocowac w sposdb opisany w instrukcji obstugi.

e Przed montazem imadta dolna powierzchnia imadfa oraz
powierzchnia stotu musza by¢ czyste.

e Powierzchnia przylegania imadta musi przylega¢ min. 75% na
powierzchni stotu.
Po ustawieniu produkt przykreci¢ odpowiednim momentem
podanym w instrukcji.

e Produkt musi by¢ tak przymocowany, aby sity obrobki nie
spowodowaty jego przemieszczenia.

Sposéb montazu

A B

Rys. 2: Spos6b montazu

| A Otwor gwintowany | B Otwor pasowany

Mocowanie na stole maszyny:
1. Nieréwnosci i wiéry pomiedzy powierzchniami
przylegania usung¢ i zniwelowac.
2. Pozycjonowanie
e za pomocg przyrzadu pomiarowego,
e za pomocg otworu pasowanego w imadle.
3. Zamocowanie
e za pomocg $rub,
e za pomoca tapek.
Do kazdej wersji oferujemy dedykowane zestawy elementéw
mocujgcych.

8 Uruchomienie
@ WSKAZOWKA

Smarowanie przed uruchomieniem

Imadta dostarczane sg w stanie minimalnie nasmarowanym. Przed
uruchomieniem nalezy lekko nasmarowac powierzchnie slizgowe w
tozu za pomocg oleju ISO!

* Sprawdzi¢ osadzenie

dokrecenia).

(kontrolowaé momenty

3/7
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O WSKAZOWKA

Uzywanie produktu do mocowania w szlifierkach

Przy wykorzystaniu imadet do mocowania detali w szlifierkach
wystepuje duze zabrudzenie produktu.

e  Produkt czyscie¢ w regularnych odstepach.

/\ OSTRZEZENIE

/N UWAGA

Ryzyko obrazen lub uszkodzenia mienia na skutek kolizji z
elementami linii!

W obszarze ruchu linii, poprzez kolizje z innymi czesciami linii moga
wystgpi¢ obrazenia lub szkody materialne.

® Przed uruchomieniem skontrolowac przestrzen pracy pod katem
ewentualnych kolizji.

9 Praca
/N OSTRZEZENIE

Ryzyko zgniecenia koriczyn przy mocowaniu.

Produkt powinien by¢ uzywany w taki sposéb, aby nie dopuscié

do zgniecenia ciat obcych lub konczyn.

e Przy mocowaniu usungc¢ z przestrzeni mocujgcej wszystkie
obce elementy i koriczyny.

Niebezpieczenstwo obrazen podczas zaciskania i uwalniania
produktu z powodu wywierania duzej sity

Podczas odmocowania produktu nalezy przezwyciezy¢ poczatkowo
wyzsze sity. Nadmierna sita moze spowodowac poslizgniecie sie
podczas zluzowania i zranienie.

¢ odmocowywac ostroznie i powoli.

O HINWEIS

Wibracje moga spowodowac poluzowanie elementéw mocujacych!

Wibracje mogg mie¢ wptyw na zamocowanie detalu i doprowadzi¢
do niezamierzonego odmocowania detalu. Nieprawidtowo
zamontowany obrabiany detal moze zosta¢ wyrzucony w trakcie
obrébki i spowodowac zranienia oséb lub powodowac uszkodzenia.

e W miare mozliwosci unikaé¢ drgan produktu.
Oparzenia od goracych przedmiotow!

Gorgce czesci mogg powodowac oparzenia czesci ciafa.
e Stosowac odziez ochronng odporng na ciepfo.

Sttuczenia, oparzenia i ztamania na skutek spadajgcych
przedmiotow!

Detale mogg spas¢ podczas pracy i spowodowac obrazenia.

e Stosowa¢ obuwie ochronne o

zabezpieczenie 1 (S1).

minimalnym  poziomie

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieprawidtowo zanione;
korby recznej lub zamontowanego klucza dynamometrycznego!

Nieprawidtowo podtaczona korba reczna lub klucz dynamometryczny
moga sie zeslizgna¢ podczas obracania i zrani¢ operatora.

® Sprawdzi¢ korbe reczna lub klucz dynamometryczny, aby uzyskac
prawidtowe dopasowanie.

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu ograniczonego zakresu ruchu
recznej korby lub klucza dynamometrycznego!

Podczas obracania pomiedzy korba reczng a kluczem
dynamometryczngm oraz przedmiotami znajdujgcymi sie w za§[e§u
ruchu recznej korby lub klucza dynamometrycznego moze dojs¢ do
przygniecenia konczyn.

e Zakres ruchu recznej korby lub klucza dynamometrycznego musi
by¢ swobodnie dostepny.

Urazy podczas zaciskania przedmiotu obrabianego!

Ze wzgledu na wtasciwosci obrabianego przedmiotu, podczas
procesu mocowania moga nastgpi¢ urazy oséb, poniewaz przedmiot
obrabiany nie jest zamocowany prawidtowo.

* Powierzchnie mocujace zanieczyszczone widrami oczyscic.

e Woziac pod uwage wtasciwosci materiatu mocowanego detalu.
e Woziac pod uwage ksztatt mocowanego detalu.

* Przy mocowaniu uwzgledni¢ powierzchnie mocujace detalu.

e Uwzgledni¢ mase mocowanego detalu.

Obrébka z dotgczong korbg lub dotgczonym kluczem
dynamometrycznym jest niedozwolona

Dotaczona korba lub klucz dynamometryczny na produkcie nie jest
dozwolony podczas obrdébki.

* Przed obrobkg przedmiotu nalezy wyja¢ korbe lub klucz
dynamometryczny z produktu.

9.1 Ustawienie zakresu mocowania

1. Zamontuj klucz dynamometryczny na szesciokatnym gniazdku.
2. Wyreguluj obszar zaciskania za pomoca klucza
dynamometrycznego, aby umozliwi¢ wtozenie przedmiotu
obrabianego.

3. Umiesci¢ obrabiany przedmiot pomiedzy szczekami zaciskowymi
(nie wchodza w zakres dostawy).

4. Wyreguluj obszar zaciskania za pomoca klucza
dynamometrycznego, az szczeki zaciskajgce znajda sie przy
obrabianym przedmiocie.

5. Sprawdz, czy zachodzg na siebie zakresy mocowania (co najmniej
2 mm).

9.2 Mocowanie i odmocowanie

/N OSTRZEZENIE

Ryzyko urazéw spowodowanych przez podatnie lub
nieprawidtowo zamocowane / zacisniete elementy obrabiane!

Podatne lub nieprawidtowo zamocowane elementy podczas
obrobki mogg zosta¢ wyrwane lub wypasc z maszyny i
spowodowac uszkodzenie ciata.

¢ Mocowac element tylko o odpowiedniej sztywnosci

e Przed obrdbka odpowiednio zamocowa¢ obrabiany element

Ryzyko urazow spowodowanych przez nieprawidiowe
zamocowanie lub zamocowanie z niedostateczng sitg
elementy obrabiane!

Podczas obrobki detale zamocowane nieprawidtowo lub z
niedostateczng sita moga zosta¢ wyrwane lub wypas¢ z maszyny i
spowodowac uszkodzenie ciata.

. Po przedtuzonym przestoju, naprawach oraz w
regularnych odstepach czasu produkt musi by¢
sprawdzany przez wykfalifilkowanego specjaliste pod
katem jego niezawodnosci

®  Produkt musi by¢ sprawdzany przez wykwalifikowanego
specjaliste pod katem zdefiniowanej sity docisku

417



OO
b

Instrukcja obstugi
BA4580-0301-0616

Produkt musi by¢ sprawdzany przez wykwalifikowanego specjaliste
pod katem widocznych uszkodzen lub zuzycia
e  Przed uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy produkt jest
odpowiednio zamocowany
e  Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy obrabiany
detal jest prawidtowo zamocowany.

1. Zwiekszy¢ site zaciskajacq obracajac wrzeciono zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara za pomoca klucza dynamometrycznego.

2. Przestrzega¢ maksymalnych wartosci (patrz rozdziat 12 Dane
techniczne).

3. Usunac site zaciskajaca obracajac wrzeciono przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara za pomoca klucza dynamometrycznego.

10 Konserwacja
/N OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!
® Podczas pracy na powierzchni produktu moze wytworzyc sie

temperatura powyzej 70° C

e Wszystkie prace obstugowe i konserwacyjne nalezy wykonywac
po ostudzeniu produktu wzglednie przy uzyciu rekawic
ochronnych.

Niebezpieczenstwo obrazen z odtamanych czesci produktu!

W trakcie pracy, moze dojs¢ do pekniecia i odtamania czesci
produktu, a tym samym do obrazenia osdb.

* Przestrzegac zalecen obstugowych wg Instrukcji Obstugi.

10.1 Plan obstugi
Czynnos¢
obstugowa Czestotliwosé Realizacja
Czyszczenie \W razie potrzeby Operator
Regularna Codziennie Operator
kontrola
Regularne Minimum raz w Operator
smarowanie miesigcu, nie pozniej AN Uwagal!
niz po 500 Jezeli smarowanie nie
zamocowaniach!  [est przestrzegane
moze dojs¢ do
uszkodzenia imadia!
Naprawa \W razie potrzeby Personel
wykfalifikowany

10.2 Czyszczenie
AN UWAGA

Uszkodzenie ruchomych elementow!
Unikna¢ uszkodzenia elementéw ruchomych (san).
Agresywne srodki czyszczace

Produktu nie wolno za pomoca:
e korozyjnych lub zracych substancji lub

® rozpuszczalnikami organicznymi jak halonowe lub
weglowodorami aromatycznymi i ketonami (rozciericzalniki,
Aceton itp.)

czyscic.

Element zaciskowy powinien by¢ czyszczony w zaleznosci od

rodzaju zastosowania. Konserwacja i pielegnacja sg

ograniczone do powierzchni.

W szczegodlnosci nalezy sprawdzi¢, czy biezgce powierzchnie
prowadnicy nie sg uszkodzone i czy sg smarowane.
W przypadku wiekszego zabrudzenia czyszczenie powinno
odbywac sie czesciej
Zalecamy nastepujgce srodki smarne:

e Olej maszynowy Vg 68

e BP Maccurat D 68

e Mobil Vactra Oil Nr. 2

10.3 Regularna kontrola

1. Sita mocujgca powinna by¢ regularnie kontrolowana.
2. Przestrzega¢ interwatéw obstugowych.

10.4 Regularne smarowanie sruby

Rys. 3: Smarowanie Sruby (A) Dla rozmiaru 100 + 125

Nastepujgce prace konserwacyjne i pielegnacyjne muszg byc¢
przeprowadzane zgodnie z wymaganiami, ale przynajmniej raz
W miesigcu:
1. Srube w saniach smarowaé prasg
smarowniczke olejem do prowadnic liniowych.
2. Gwint sruby smarowac olejem do prowadnic.
3. Przestrzen sruby smarowac olejem do prowadnic.
4. Nasmarowaé prowadnice w fozu.

przez

Dla rozmiaru 60 nalezy zsung¢ szczeki i srube nasmarowac
olejem MOS2.

10.5 Serwis / serwis techniczny
1. Niemcy

Naprawa w zaktadzie macierzystym:
Prosimy przesta¢ imadio MC-P na swoj koszt.

Stark Spannsysteme GmbH
Rémergrund 14

6830 Rankweil, Austria
Service-Telefon: +43 5522 / 37400-0
E-Mail: service@stark-inc.com

Naprawa u klienta:
Prosze zwrdcic sie do serwisu technicznego.
Serwis telefoniczny: +49 6405 / 89-400

2. Pozostate kraje
Naprawa wzglednie konserwacja mozliwa tylko w zaktadzie
macierzystym.

Prosze skontaktowac sie z importerem HILMA Rémheld
lub lokalnym dystrybutorem.

11 Rozwiazywanie problemow

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Sanie posiadajg luz Wytarte Wymieni¢ imadto
prowadnice

Brak narastania sity Btednie Patrz rozdziat
ustawiony Lustawienie
zakres zakresu
mocowania mocowania”.
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12 Dane techniczne

Propozycja, momenty dokrecania srub w klasach 8.8;
10.9,12.9

O WSKAZOWKA

Parametry
Typ 4580-0301
Szerokos¢é 60 100 125
szczek
[mm]
Sita mocowania. 15 25 40
max. [kN]
Moment 60 90 180
[Nm]
Skok roboczy 30 50 100
[mm]
Diugosc¢ toza 170 260 283 465
[mm]
Masa [kg] 47 17,7 305 | 523
Przebieg sily mocowania MC-P 60
20 4
15
z
% 10 /
z
° 0 10 20 30 40 50 60 70
Moment (Nm)
Przebieg sily mocowania MC-P 100/125
40 A
35
30
E 25
§ 20
2
g 15
£
s 10
|
5
: |
] 25 50 75 100 125 150 175 200
Moment (Nm)
O WSKAZOWKA

e Wskazane wartosci nalezy traktowac jako przyblizone i w kazdym
indywidualnym przypadku powinny zosta¢ zweryfikowane przez
uzytkownika!

Patrz wskazowka!

Gwint Moment dokrecania (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9

M6 10 15 18

M8 25 36 45

M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710

Uwaga: dotyczy obrabianego przedmiotu i $rub z tbem
stalowym z gwintem metrycznym i tozyskami gtéwki wg DIN
912, 931, 933, 934 / ISO 4762, 4014, 4017, 4032

Wartosci momentéw dokrecenia (MA) w tabeli uwzgledniaja:
konstrukcja stal / stal, wartos¢ tarcia uges = 0,14 - nie
smarowana; Wykorzystanie minimalnej granicy plastycznosci
=90%.

12.1 Przechowywanie

N UWAGA

Wiecej informacji

Dalsze dane techniczne mozna znalez¢ w karcie katalogowe;j

Przechowywanie elementow!

¢ Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze spowodowac
powazne uszkodzenie uszczelek.

* Przechowywanie niezgodne z okreslonymi warunkami
przechowywania jest niedopuszczalne.

* Niewtasciwe przechowywanie moze powodowac kruchosé¢ uszczelek i
utlenienie oleju antykorozyjnego i / lub korozje na elemencie.

Produkty ROEMHELD testowane sg domysinie z olejem
mineralnym. Produkty poddawane sg na zewnagtrz dziataniu
wewnatrz ochrone antykorozyjng do szesciu miesiecy, jesli
produkt jest przechowywany w pomieszczeniach suchych i
réwnomiernie wentylowanych.

Przy dtuzszym przechowywaniu produkt musi by¢ wypetniony
inhibitorem korozji oraz dodatkowo zabezpieczony na
zewnatrz.

12.2 Akceso’ria
O WSKAZOWKA

Akcesoria

e Patrz karta katalogowa.
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13 Utylizacja
Zagrozenia dla srodowiska
VA powodu mozliwego zanieczyszczenia,
poszczegolne skfadniki muszg by¢ usuwane przez
licencjonowane firmy specjalistyczne.

Wszystkie materiaty muszg by¢ usuwane zgodnie z przepisami
i regulacjami dot. ochrony srodowiska.

Szczegolnie wazne jest to w odniesieniu do produktow
zawierajgcych pozostatosci cieczy cisnieniowych. Uwagi
dotyczgce utylizacji zawarte w karcie charakterystyki muszg
by¢ przestrzegane.

W odniesieniu do usuwania komponentéw elektrycznych i
elektronicznych (np. czujniki potozenia, zblizeniowe, itp. )
regulacje ustawowe i wykonawcze muszg by¢ spetnione.

14 Deklaracja zgodnosci
Producent

Hilma-Rémheld GmbH

Auf der Landeskrone 2

57234 Wilnsdorf-Wilden
Germany

Tel.: +49 (0) 2739 / 4037-0
E-Mail: info@hilma.de
www.roemheld.de

Produkty z karty katalogowej WS 5.4502. Typy wzglednie
numery katalogowe:

+ 9.4583.0301

* 9.4585.0301

» 9.4586.0301

» 9.4586.0601

sg zgodne z Dyrektywg niskonapigciowg 2014/35/EG w
najnowszym wydaniu i innymi przepisami technicznymi
dotyczacymi projektowania i wytwarzania. Wedtug 2006/42/WE
(WE MsRL), produkty te sg sktadnikami, ktére nie sg gotowe
do uzytku i przeznaczone sg wytgcznie do zabudowy w
niekompletnej maszynie / urzadzeniu.

Stosownie do dyrektywy w sprawie urzgdzen ci$nieniowych
produkty nie sg klasyfikowane jako zbiorniki cisnieniowe, ale
jako hydrauliczne urzgdzenia regulacji, poniewaz ci$nienie nie
jest istotnym czynnikiem projektowym, ale wptywa na site,
stabilnos¢ i stabilnosci przed obcigzen statycznym i
dynamicznym. Produkty nie mogg by¢ eksploatowane, az
okaze sie, ze niedokonczona maszyna lub urzgdzenie, w
ktérym produkt ma by¢ zainstalowany jest zgodna z dyrektywg
maszynowg (2006/42/EG).

Producent zobowigzuje sie do przedtozenia na zyczenie
dokumentoéw specyfikacji produktu dla agencji rzgdowych.
Dokumentacje techniczng dla produktéw przygotowano
zgodnie z zatgcznikiem VIl czesé B.

41+ Wykaz ujetych-norm
)

Ustawa o bezpieczenstwie produktu [ProdSG]; Listopad
2011

DIN EN ISO 12100, 2011-03, Bezpieczehstwo maszyn,
Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania
(wymiana na czes¢ 1 2)

DIN EN ISO 13857; 2008-06, Bezpieczenstwo maszyn --
Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

DIN EN 349, 2008-09, Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne
odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cziowieka

DIN EN 81714-2, 2007-08, Projektowanie

symboligraficznychstosowanych w dokumentacji technicznej

wyrobu

DIN EN 82079; 2010-10, przygotowanie instrukcji

uzytkowania -- Opracowanie struktury, zawartosc i sposéb

prezentacji -- Czes¢ 1: Zasady ogdlne i wymagania
szczegotowe

Autor dokumentacji technicznej:
Thomas Willingshofer, Tel.: +49 (0) 2739 / 4037-193

Hilma-Romheld GmbH

Nico Hanke
Zarzadzanie

MY

Wilnsdorf-Wilden, den 11.10.2022
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