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2 ldentifikation der unvollstandigen Maschine

Fabrikat: Mechanisches Spannsystem

Funktion: Spannen und Zentrieren von Werkstlickpaletten oder Werkstiicken

Produktgruppe: STARK.metec

Artikelnummer: S2000-001 / S2000-001-1 / S2000-001-2 / S2000-001-3 / S2000-101 /
S2000-201 / S03688

Handelsbezeichnung: entspricht Produktgruppe, siehe oben

3 Benutzerhinweise

3.1 Zweck des Dokumentes
Die hier vorliegende Betriebsanleitung
- beschreibt die Arbeitsweise, die Bedienung und die Wartung des Gerats
- gibt wichtige Hinweise flr einen sicherheitsgerechten und effizienten Umgang mit dem Gerat
3.2 Anderungshistorie

Datum Anderung Name
27.01.2021 Ersterstellung japr

3.3 Mitgeltende Dokumente

Dokument Version Ersteller

Bedienungsanleitung des jeweiligen | - Fa. Stark Spannsysteme GmbH
Spannsystems

Baugruppenzeichnungen mit - Fa. Stark Spannsysteme GmbH
Stucklisten

STARK Spannsysteme GmbH - Rédmergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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3.4 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm gekennzeichnet. Das jeweilige Signalwort beschreibt die
Bedeutung und die Schwere des drohenden Risikos.

GEFAHR
A VORSICHT

o
.- INFORMATION

ANWEISUNG

Unmittelbar drohendes Risiko flir das Leben und die

Gesundheit von Personen (schwere Verletzungen oder
Tod). Folgen Sie unbedingt diesen Hinweisen und
Vorgehensweisen!

Moglicherweise gefahrliche Situation (leichte Verletzungen
oder Sachschaden). Folgen Sie unbedingt diesen
Hinweisen und Vorgehensweisen!

Anwendungstipps und besonders nitzliche Information

Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten oder einer
Téatigkeit fir den sicherheitsgerechten Umgang mit der
Maschine.

STARK Spannsysteme GmbH - Rédmergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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4 Grundlegende

Sicherheitshinweise

4.1 BestimmungsgemaRe

Verwendung
Der Schnellspannverschluss wird
verwendet zum Spannen von
Schraubstécken, Paletten mit

Aufnahmevorrichtungen far Werkstlicke,
Werksticke direkt oder das Verbinden von
Maschinen- oder Vorrichtungsteilen.

Die Werksticke sind vorgesehen zum
Bearbeiten, Transportieren und Messen.

Zur bestimmungsgemalien

gehoren auch:

- das Beachten aller Hinweise dieser
Betriebsanleitung

- das Einhalten der Inspektions- und
Wartungsarbeiten

- das ausschlielliche Verwenden von
Originalteilen.

Verwendung

4.2 Vorhersehbare
Fehlanwendung

Eine andere als die unter Kapitel

»4.1 Bestimmungsgemale Verwendung®
festgelegte oder Uber diese
hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgeman!

Bei nicht bestimmungsgemafler Verwendung
kénnen Risiken auftreten. Nicht bestimmungs-
gemale Verwendungen sind z.B.:
- das Uberschreiten der fur den Normal-
betrieb festgelegten technischen Werte
- Anwendung flir Hebezeug-Betrieb und fur
Lastentransporte

Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemalfer
Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung. Der Hersteller Ubernimmt
keinerlei Haftung.

4.3 Umbauten oder
Veranderungen

Bei eigenmachtigen Umbauten und
Veranderungen erlischt jegliche Haftung
und Gewahrleistung durch den Hersteller!

Nehmen Sie deshalb keine Anderungen oder
Erganzungen ohne Ricksprache und
schriftliche Zustimmung des Herstellers vor.

4.4 Ersatz- und Verschleiflteile
sowie Hilfsstoffe

Der Einsatz von Ersatz- und
A Verschlei3teilen von Drittherstellern kann

zu Risiken fihren. Verwenden Sie nur
Originalteile oder vom Hersteller freigegebene
Teile. Fir Schaden aus der Verwendung von
nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz- und
Verschleildteilen oder Hilfsstoffen Gbernimmt der
Hersteller keine Haftung.

4.5 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur
& Personen an den Spannvorrichtungen

arbeiten zu lassen, die
mit den grundlegenden Vorschriften Uber
Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
sind
in die Arbeiten an dem Druckverstarker
eingewiesen sind und diese Betriebsanleitung
gelesen und verstanden haben.

Die Anforderungen der EG-Richtlinie zur
Benutzung von Arbeitsmitteln 2007/30/EG sind
einzuhalten.

4.6 Konstruktion fiir die Palette
und
Schnellspannverschlussplatte

Beriicksichtigen Sie konstruktiv an der
A Palette eine definierte Griffstelle fur die

Hand, fir ein gefahrenloses Aufsetzen
auf den Schnellspannverschluss. Wenn diese
Griffstelle konstruktiv nicht mdglich ist, muss
beim Aufsetzen darauf geachtet werden, dass die
Hand/Finger niemals zwischen

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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Spannverschlussplatte und Nippel oder zwischen
Spannverschlussplatte und Palette sind. Die

j Palette beim Wechselvorgang nur auf

der Vorderseite greifen!

DIN EN 349 Sicherheit von Maschinen
- Mindestabstdnde zur Vermeidung des
Quetschens von Korperteilen ist einzuhalten.
Beim Spannen nicht mit den Fingern in den Spalt

zwischen Schnellspannverschlussplatte und
Palette greifen.

4.7 Gefahrdung durch fehlerhafte
Montage vom Schnellspann-
verschluss

Durch nicht vorschriftsmaRiges

& Anziehen der Befestigungsschrauben

oder ungenugende Festigkeit der

Schrauben koénnte es zum Ldésen der Palette

kommen.

MalRnahme:
Die Montageangaben zu Festigkeitsklasse,
Anziehmoment und Anordnung sind zu
beachten.

Die produktbezogenen Angaben sind auf der
jeweils beigelegten Zeichnung mit Stlickliste und
im Kapitel ,8 Technische Daten® ersichtlich.

4.8 Einflusse auf die Lebensdauer

Negative Einflisse kdnnen sein:

- Beschadigung von Bauteilen.

- Undefinierte oder  Uberschreitung
angegebenen Krafte.

- Starke Verunreinigung (z.B. Spane, Guss -
oder Schleifstaub).

- Aggressive Umgebung, z.B.: Kihlschmier-
stoffe, Reinigungsmittel, welche Dichtungen /
Abstreifer chemisch angreifen.

- Falsche Vorspannstellung
Beladeposition

der

oder

Besondere
Gewabhrleistungsbedingungen

4.9

Bei den STARK.metec Produkten mit
& verlangerter Spindel oder bei

Verwendung einer separaten
Spindelverlangerung gibt es zu beachten, dass fur
die Aufrechterhaltung der Gewahrleistung eine
Abstltzung der Spindel angebracht werden muss.
Siehe Kapitel ,6.4 Verlangerte Spindeln und
separate Spindelverlangerungen®.

4.10 Wahl der richtigen Steckniisse

f Bei den STARK.metec Produkten sollten

mindestens %2“ Stecknlisse verwendet
werden. Die Drehmomente sind fir 4"
Stecknisse zu hoch und kénnen zu
Beschadigungen flihren. Im Zweifel das Datenblatt
der verwendeten Stecknuss Uberprifen.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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5 Beschreibung der Spannvorrichtung
5.1 Allgemein

Der STARK.metec ist eine mechanische Spannvorrichtung, die mittels Drehmomentschlissel manuell
gespannt wird. Er ist die Verbindung zwischen Maschine und Spannmittel und wird fir schnelles effizientes
Rusten eingesetzt. Wahrend eine Palette oder ein Schraubstock in Bearbeitung ist, kann die / der andere
parallel gertistet werden.

Den STARK.metec gibt es in unterschiedlichen Ausflihrungen / mit unterschiedlichen Funktionen:
- Standard
- mit erweitertem Temperaturbereich
- mit verlangerter Spindel

5.2 Beschreibung der Varianten bzw. Funktionen

STARK.metec ,,Standard® ist ein Spannverschluss ohne Sonderfunktionen.

STARK.metec ,,mit erweitertem Temperaturbereich® ist ein Spannverschluss der ausschlief3lich mit
FKM Dichtungen bestlickt ist. Diese kénnen in héheren Temperaturen als Standard Dichtungen verwendet
werden. Temperaturbereich +10°C bis +150°C.

STARK.metec ,mit verlangerter Spindel“ ist ein Spannverschluss der fir gréRere
Spannverschlussplatten geeignet ist. Einzelne kundenspezifische Ausfihrungen sind beispielhaft
angefthrt, andere Varianten der STARK.metec Produkte mit verlangerter Spindel sind auf Anfrage
moglich.

gy
STARK.metec.1 N STARK.metec.1 SO
$2000-001 mit verl. Spindel

$2000-001-2

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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6 Einbau/ Ausbau Schnellspannverschluss

6.1 Einbau

Fir den Einbau mussen die im jeweiligen Datenblatt (D034, D045 bzw. D078) angeflihrten Malde
eingestellt werden. Danach wird Spannverschluss in die gereinigte Einbaubohrung eingeschoben. Uber
die mitgelieferten Flihrungsschrauben wird der STARK.metec positioniert. Die Anzugsmomente sind dem
Daten- bzw. MaRblatt zu entnehmen.

Anziehdrehmoment fOr
FOhrungsschrauben max. XX Nm
tightening torque for

guide bolts max. XX Nm

v Vo

Achtung:
Zum Einbau des metec mussen
diese MalBe eingestellt werden!

Attention:
to install the metec set these dimensions!

Der STARK.metec.3 verfligt zusatzlich iber Schraubenabdeckungen, die erst nach Funktionsprifung
montiert werden sollten.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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STARK.metec.1
S2000-001

STARK.metec.2
S2000-101

STARK.metec.3
S2000-201

Schraubenabdeckung

FUhrungsschraube

Einbaugehause

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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6.2 Ausbau

Fir den Ausbau werden zuerst die Flihrungsschrauben entfernt. AnschlieRend wird der Spannverschluss
durch die Einbaubohrung ausgeschoben. Im Falle eines Verbaus im Sackloch kann das Abzugsgewinde
in der Spindel verwendet werden, um den STARK.metec herauszuziehen.

Ati':-K_ZS'é;‘-%.'.ki:ﬂ::f bei Einbau i/ [_—V ! // |_
in Sacklochbohrungen. I
remove with thread if {/j ! / / |
mounted in blind holes.\ ' / il / "/

. N\ N

—~ |
NN

1
:

NN ANNNN
& T 0722222224

6.3 Einzugsnippel

Die Paletten mit den Aufspannvorrichtungen werden vom Betreiber selbst gebaut oder in seinem
Auftrag. Fir die Palette dirfen nur original Einzugsnippel von der Firma STARK Spannsysteme
GmbH verwendet werden. Die Aufnahmebohrungen missen nach dem Datenblatt D029-3 gefertigt
und die Montage muss nach der STARK-Datenblatt-Angaben (D035 und D029-3) montiert werden.

Gewindestifte werden mit Loctite 222 eingeklebt, Gewindestifte, Festigkeit 10.9, ohne
Innensechskant verwenden.

STARK.metec.1

Nippelbefestigung Nippelbefestigung
Variante A Variante B

%//\

N QR

Gewindestift M10: 45 Nm DIN 912/ M10: 35 Nm

AN

Einzugsnippel STARK.metec.1 max. Einschraubtiefe 10mm.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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STARK.metec.2 und STARK.metec.3

N N

%
N

Nippelbefestigung Variante A

7
Y77

Nippelbefestigung Variante B

S

Nippelbefestigung Variante D

T

Nippelbefestigung Variante E.1

0
N
7
Yt
-
S Q//////
&\% o

/] A %’ #

Gewindestift M12: 85 Nm DIN 912 / M10: 45 Nm Gewindestift M12: 85 Nm Gewindestift M12: 85 Nm
DIN 912/ M10: 45 Nm DIN 912/ M16: 200 Nm DIN 912/ M10: 45 Nm DIN 912/ M10: 45 Nm
DIN 912 / M16: 200 Nm DIN 912/ M16: 200 Nm DIN 912/ M16: 200 Nm

Einzugsnippel Stark.metec.2 mit Sackloch — max. Einschraubtiefe 16 mm.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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6.4 Verlangerte Spindeln und separate Spindelverlangerungen

Bei STARK.metec Produkten mit verlangerter Spindel ist eine Unterstutzung der Spindel
anzubringen. Bei den STARK.metec Produkten gibt es optional eine separate Spindelverlangerung
mit Abstitzungsscheibe, welche mit dem STARK.metec Produkt kombiniert werden kann. Die
Abstutzungen sind im Idealfall im vorderen Drittel der Verlangerungen anzubringen und sind
erforderlich fur die Gewahrleistung der Produkte. Zur Schmutzverhinderung empfiehlt es sich, dass
die Einbaukontur mit der Abstutzungsscheibe bundig abschlieft.

Gewindestift M6

STARK.metec.1 (=)
$2000-001 , '

Spindelverlangerung
S04575

Spindelverlangerung
S2000-151

STARK.metec.2 S ®
S2000-101

S$2000-201

STARK.metec.3 //3

Spindelverlangerung
S2000-251

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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Fuhrungsschraube

Einbaukontur

STARK.metec.1 SO
S2000-001-2

Gewindestift M6

STARK.metec.1 SO
mit verl. Spindel
S2000-001-2

Abstltzungsscheibe

Schraubenabdeckung

Fﬁhrungsschraube\

Gewindestift M6

Einbaukontur

STARK.metec.3 SO
S03688

STARK.metec.3 SO
mit verl. Spindel
S03688

Abstiitzungsscheibe

Weitere Ausfiihrungen der STARK.metec Produkte mit verlangerter Spindel auf Anfrage maéglich.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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7 Instandhaltung und Wartung
7.1 Oberflachliche Reinigung

® Richtig!
l Ab- und Aussaugen der Spane, Schmutz und Kihimittel vom Spannverschluss.

P N
t

Schmutz, Spane,
Kiihlfliissigkeit

Moglich!
Der Spannverschluss darf mit Pressluft abgeblasen oder abgewischt werden.

a1}

A Es ist grundsatzlich keine Verschmutzung im Spannverschluss zulassig.
Reinigung je nach Anwendungsfall und Wechselintervall.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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7.2 General-Reinigung

Fir die General-Reinigung missen der ganze Bereich des Nippels sowie der Spannbereich und die
Auflageflachen von allen Verschmutzungen gereinigt werden.

Grundsatzlich darf nur ein autorisierter Servicetechniker Montagearbeiten an den
Spannverschliissen durchfiihren. Bei allen Arbeiten sind die erforderlichen Sicherheitsmalinahmen

ausnahmslos und zur Ganze einzuhalten.

Beschadigung von Bauteilen!

Das Produkt darf nicht mit:
. korrosiven oder atzenden Bestandteilen oder

. organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromatische Kohlenwasserstoffe und Ketone
(Nitroverdiinnung, Aceton etc.), gereinigt werden, da dies die Dichtungen zerstéren kann.

Das Element muss in regelmafigen Abstanden gereinigt werden. Hierbei muss insbesondere der Bereich
Kolben oder Bolzen - Gehause von Spanen und sonstigen Flissigkeiten gereinigt werden.
Bei starker Verschmutzung muss die Reinigung in kirzeren Abstanden durchgefihrt werden.

7.3 Lagerung:

Bis zum Einbau:
Wenn Sie den Schnellspannverschluss nicht sofort einsetzen, lagern Sie ihn bitte in der

Originalverpackung trocken und staubfrei ein.

Langere Lagerung nach Gebrauch:
Vor der Lagerung den Schnellspannverschluss reinigen (siehe Kapitel ,8.3 General - Reinigung“) und

MaRnahmen zum Korrosionsschutz durchfiihren.

Nach langerer Lagerung:
Nach langerer Lagerung (ca. 3 Jahre) vor dem Gebrauch O-Ringe wechseln.

7.4 Entsorgung/ Recycling:

Alle Teile, Hilfs- und Betriebsstoffe der Schnellspanneinrichtung sind sortenrein zu trennen und nach den
ortlichen Vorschriften und Richtlinien zu entsorgen.

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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8 Technische Daten
S2000-001 / S2000-001-x S2000-101 S2000-201 / S03688
max. Haltekraft 12 kN 20 kN 50 kN
Anzugsmoment 60 Nm 80 Nm 70 Nm
Betatigung 2,5 Umdrehungen 2,5 Umdrehungen 3,5 Umdrehungen
Schliisselweite SW 8 SW 13 SW 17
min. Plattenstarke min. 40 mm min. 45 mm min. 80 mm
Anzugsmoment 18 Nm 18 Nm 18 Nm
Fuhrungsschrauben
Dichtungswerkstoff NBR / FKM* NBR NBR
Temperaturbereich +10° bis +80°C / +10° bis +150°C* +10° bis +80°C +10° bis +80°C

*$2000-001-1

Info: Neue Bestellnummern!

Im Zuge einer Systemanpassung innerhalb der ROEMHELD Gruppe werden die Bestellnummern bei STARK
Spannsysteme angeglichen und vereinheitlicht.

e NEU: alle Bestellnummern beginnen mit S
e NEU: Bindestrich - statt Leerzeichen

Beispiele

S5000-104

statt

5000 104

Neue Bestellnummer

Alte Bestellnummer

Anderungen

S04342

504342

keine Anderung

$5000-104

5000 104

S vorangestellt, Bindestrich - statt Leerzeichen

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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9 Herstellererklarung

Declaration of Conformity
Konformitatserklarung

We / Wir
STARK Spannsysteme GmbH

Rémergrund 14
A-6830 Rankweil
Austria

declare under our sole responsibility that the product
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Type: STARK.metec

No: S2000-001 / S2000-001-1 / S2000-001-2 / S2000-001-3 / S2000-101 /
S2000-201 / S03688

to which this declaration relates corresponds to the following standards
auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen Ubereinstimmt

2006/42/EG Machines, addendum Il A / Maschinen, Anhang Il A

and the following standards were applied.
und dass die folgenden Normen zur Anwendung gelangten.

EN 292-1/2 Safety of Machinery, devices and equipment
Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen

A technical documentation exists completely. The instruction manual for the product is available.
Eine technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die zum Produkt gehérende Betriebsanleitung liegt vor.

Stark Spannsysteme GmbH Rankweil, am 27.01.2021

Martin Greif
Managing Director / Geschaftsfihrer

STARK Spannsysteme GmbH - Rémergrund 14 - 6830 Rankweil - Austria
Tel.: +43(0)5522/37400-0 - Fax: +43(0)5522/37400-700 - e-mail: info@stark-roemheld.com - www.stark-roemheld.com
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