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i.3
Aufbau

Nullpunkt Spannsystem

Production
90%

Production
45%

Serrage 15%

Ajuster /
Contrôle 40%

Serrage 10%

GO!
Productivité maximale

 Augmentez vos heures productives au maximum 
grâce au système de serrage point zéro SPEEDY 
classic. Les opérations de réglage et de contrôle 
deviennent complètement superflues, ce qui entraî�
ne une efficacité et une précision élevées lors de la 
production.  

 Le système de serrage point zéro per met d'effectu�
er facilement les travaux de préparation sur des ma�
chines d'usinage.

Flexibilité maximale

 SPEEDY classic dispose d'une interface homo�
gène. De cette manière, tous les moyens d'exploi�
tation pour toutes les machines sont disponibles 
de bout en bout.

Disponibilité maximale

 Des usinages en cours peuvent être interrompus, 
sans perte de temps, à cause de commandes ur�
gentes et être terminés plus tard.

SPEEDY classic - un investissement 
qui s'amortit en très peu de temps.



STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tél. +43 5522 37 400�0
Fax +43 5522 37 400�700

info@stark�inc.com
www.stark�inc.com

Modifications reservée
WM�020�276�03�fr

Système de serrage zpoint zéro

Fiches techniques et données 3D, voir www.stark-inc.com

i.4

Introduction

Vue d'ensemble Systèmes de serrage STARK
La différenciation est effectuée en fonction du type d'actionnement ou des différentes tailles des pions de serrage:

SPEEDY classic - pour serrer méc./desserrer hydr. 

Un système de serrage point zéro à la fois très ample et très varié, 

 quatre hauteurs hors tout et diverses variantes     Réf. catalogue WM�020�217�02�fr

   Ref. catalogue WM�020�276�03�fr

    KRéf. catalogue WM�020�276�02�fr

    Réf. catalogue WM�020�280�01�fr

SPEEDY metec - pour serrer/desserrer méc.

Système de serrage point zéro robuste, mécanique pour des solutions 
avantageuses,

 trois hauteurs hors tout
    Réf. catalogue WM�020�293�02�fr

    Réf. catalogue WM�020�293�02�fr

    Réf. catalogue WM�020�293�02�fr

SPEEDY airtec - pour serrer méc./desserrer pneum.

Système de serrage point zéro,  

 une hauteur hors tout et différentes variantes

 

    Réf. catalogue WM�020�288�02�fr

SPEEDY hydratec - pour serrer/desserrer hydr.

Système de serrage hydraulique à point zéro et double effet pour des 
vitesses de serrage très élevées, 

 une hauteur hors tout et différentes variantes

 

    Réf. catalogue WM�020�290�02�fr

System 3000 - pour serrer/desserrer hydr.

Système de serrage point zéro à double effet avec faible volume 
d'encombrement pour une force de serrage élevée,  

 une hauteur hors tout et différentes variantes

 

    Réf. catalogue.WM�020�333�02�fr

System 4000 - Systèmes rééquipables

Système de serrage point zéro flexible pour des applications méca�
niques, pneumatiques et hydrauliques, 

 une hauteur hors tout et différentes variantes

 

   Réf. catalogue WM�020�067�00�fr
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Description du fonctionnement SPEEDY classic 2 –
Positionner et serrer réunis dans une même fonction

Insérer et pré-positionner Positionner et serrer Desserrer et soulever

11
2

5
4

3

6

7

8

9 

      Desserrage système Serrage système

Desserrage hydraulique Serrage mécanique

 Une force hydraulique (1) est appliquée sur le piston (2) qui se 
déplace alors vers le haut. Le groupe de ressort (3) est com�
primé.

 Les billes se trouvant (4) dans la cage à billes (5) se déplacent 
vers l'extérieur, en position de repos.

 Le pion de serrage (6) se déplace dans le système de serrage 
rapide jusqu'à ce qu'il porte bien sur le fond du piston.

 Le pion de serrage (6) est pré�positionné.

 L'hydraulique est délestée, la pression d'huile s'abaisse à 0 
bar.

 La précontrainte des ressorts est transmise via le piston (2), 
le piston se déplace vers le bas. L'ajustement est adapté, le 
pion de serrage est positionné (9) de manière très précise.

 Les billes (8) sont engagées positivement entre le piston et et 
le pion de serrage dans le contour prévu.

 La précontrainte des ressorts (7) agit maintenant vers le bas, 
et ce directement et de manière permanente sur le pion de 
serrage.
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Système de serrage zpoint zéro

Une technique éprouvée et judicieuse  –
                  original jusqu'au moindre détail

Insertion et précentrage sans friction
Grâce au contour spécial du pion de serrage, tout risque d'endommagement du 
diamètre de l'ajustement lors de l'insertion dans le SPEEDY est exclu. 

Un acier à outil fortement allié garantit une résistance élevée à l'usure. 

Des rayons adaptés au diamètre de l'ajustement
Des rayons bien adaptés les uns aux autres au niveau du SPEEDY et du pion de ser�
rage garantissent un positionnement exact.

Lors de l'insertion de la palette, l'ajustement est automatiquement adapté. 

L'opérateur n'a plus qu'à déposer ou prélever la palette.

Tout risque de coincement de copeaux dans l'alésage cylindrique est exclu.

Précision de positionnement élevée grâce à un flux de 
force optimal - pas de flexion ou de décollement
La force élastique permet de fixer en permanence les pions de serrage de manière 
rigide et très précise � ce qui permet d'atténuer les vibrations tout en augmentant la 
qualité de la surface à usiner ainsi que la durée d'usage des outils.

La force élastique (F) agit à proximité immédiate de la vis de fixation (B). De cette 
manière, tout risque de flexion du couvercle est exclu (C).

Extraction du pion de serrage de l'ajustement
Lors du desserrage, le pion de serrage est extrait de manière contrôlée de l'ajuste�
ment et l'opérateur peut voir que le système est desserré. De cette manière, la 
manutention est sûre et considérablement facilitée.

Soulèvement/enlèvement en biais
Changement sans risque de coincement des pièces, des dispositifs ou des palettes. 
Convenant particulièrement en cas de répartition du poids asymétrique au�dessus 
de la palette.

F

C
B

Des avantages

appréciables!
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Les autres avantages offerts par SPEEDY classic 2 –
                             Découvrez toute la différence

1 

2 

5 

6 

4 3 
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Des solutions bien étudiées –
    Un serrage fiable pour des jobs les plus divers

Un nettoyage facilité
Lors de la fabrication par enlèvement de copeaux, un encrassement du système de 
serrage à plus long terme est inévitable. D'où l'importance d'une possibilité de nettoy�
age facilitée.

Sur le SPEEDY classic, il est possible d'extraire, de nettoyer et de replacer la bague 
d'arrêt (2), la cage à billes (3) et le joint torique (4) une fois le circlip (1) retiré.  Ceci per�
met un entretien aisé et en même temps de réduire au maximum les temps d'arrêt.

Appui précis
Très haute précision permettant de réduire les erreurs de tolérance (épaisseur de la 
rondelle d'appui ne dépassant pas 5 μm).

Passages de fluides intégrés
Sur demande, le SPEEDY classic peut être aussi équipé de passages de fluides intég�
rés (5) pour l'écoulement de fluides comme l'huile, l'air, l'eau etc. Ceux�ci sont positi�
onnés et accouplés automatiquement.

De cette manière, p. ex. des dispositifs de serrage montés sur des palettes machine, 
peuvent être alimentés en énergie (hydraulique, pneumatique etc). La force d'accoup�
lement est fournie par le SPEEDY � la manutention la plus simple que l'on puisse ima�
giner, la palette est positionnée, bridée et accouplée de manière entièrement 
automatique. Pour plus de détails, voir la page 6.2.

Contrôle de serrage
Pour des raisons de sécurité, il est conseillé de recourir à un contrôle de serrage/ver�
rouillage dans le cas de machines tournant très vite. SPEEDY classic peut être équipé, 
en option, d'une valve de contrôle de serrage mécanique (6).

L'analyse du contrôle de serrage peut être intégrée directement dans la commande 
machine. Des machines déjà en place peuvent être aussi rééquipées avec un groupe 
hydraulique correspondant et une commande adaptée. Votre agent  STARK se fera 
un plaisir de vous informer sur la meilleure solution à choisir. Pour plus de détails, voir 
la page 6.9.

Serrage individuel avec positionnement convenable
En cas d'utilisation d'un système de serrage rapide carré, la palette peut être, grâce à 
la forme carrée de celui�ci, positionnée convenablement et serrée et ce, même dans le 
cas d'un serrage individuel.

Ce système se caractérise par sa précision de répétabilité élevée, la possibilité de divi�
sions simples et son nettoyage facile.

+0
,0

05
- 0

,0
00
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Caractéristiques techniques – 
                        Transparence dès le début

*  uniquement pour le modèle carré
** en cas d'exécution correspondante, des précisions dans la plage μ sont possibles lors d'adaptations

1 Force d'insertion On entend par force d'insertion (de traction) la charge max. pour laquelle le point zéro est garanti. 
La force d'insertion indiquée ne doit pas être dépassée.

2 Force de retenue On entend par force de retenue (de maintien) la surcharge max. à laquelle le pion peut encore être 
maintenu alors que celui�ci ne trouve plus au point zéro (étudié pour une vis M8).

3 Pré-positionnement radial Le dispositif de chargement doit être souple dans le cas d'une manutention automatisée.

4 Précision de répétabilité On entend  généralement par précision de répétabilité la précision se rapportant au changement de 
la même palette positionnée convenablement, à la même interface.

5 Précision système On entend par précision système la précision résultant du changement de plusieurs palettes p. ex. 
sur différentes machines.

STANDARD TORNADO TWISTER

Périodicité d'entretien de ressorts 40.000 40.000 40.000

Force d'insertion1 [ N ] 20.000 20.000 20.000

Force de retenue  2 [ N ] 38.000 38.000 38.000

Pression de desserrage [ bar ] 35�40 35�40 35�40

Pression max. * [ bar ] 40 40 40

Force de soulèvement pour une pression de desserr.  max. [ N ] 10.000 10.000 10.000

Efforts latéraux max. admissibles [ N ] 9.000 9.000 9.000

Couple de basculement [ Nm ] 1.000 1.000 1.000

Moment de torsion  ** [ Nm ] 800 800 800

Quantité d'huile [ cm3 ] 38 38 38

Température de service [ °C ] 10�80 10�80 10�80

Temps de serrage min. admissible [ s ] ca. 2 ca. 2 ca. 2

Temps de desserrage min. admissible [ s ] ca. 2 ca. 2 ca. 2

Pré-positionnement radial  3 [ mm ] ± 2,5 ± 2,5 ± 2,5

Pré-positionnement axial  max. chargement automatisé [ mm ] � 0,3 � 0,3 � 0,3

Précision de répétabilité  4 [ mm ] < 0,005 < 0,005 < 0,005

Précision système  5 [ mm ] < 0,01 ** < 0,01 ** < 0,01 **

Poids [ kg ] ca. 5 ca. 5 ca. 5
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Exemple de calcul couple de basculement                 
                    Profitez de notre compétence

Moment de 
basculement 

Ø D 

Cote hors tout

LV 

FV 

FE FE 

L1 

L2 

Exemple:
Plaque pour système de serrage rapide  quadruple  SPEEDY classic 2 avec cote hors tout 200 x 200 et force 
d’avance de 7 kN avec un écartement de 400 mm.
Question:
En raison d’ébauchages importants, il faut contrôler si le système présente une double sécurité.Est-ce que 
la force d’insertion, le nombre de systèmes de serrage rapide ainsi que la cote hors tout suffisent ?

Solution:
ME > 2 x MV ?

MV = FV x LV = 7.000 N x 0,4 m

MV = 2.800 Nm

ME = 2 x (FE x L1) + 2 x (FE x L2)

ME = 2 x FE x (L1 + L2)

      L1 = ØD / 2

      L2 = ØD / 2 + Cote hors tout

      L1 + L2 = ØD + Cote hors tout

      L1 + L2 = 0,105 m + 0,20 m = 0,305 m

ME = 2 x FE x (L1 + L2) = 2 x 10.000 N x 0,305 m

ME = 6.100 Nm

 

MV : Couple résultant de la force d’avance

ME : Couple résultant de la force d’insertion

FV : Force d’avance (7 000 N)

FE : Force d’insertion (de traction) (10 000 N)

Cote hors tout  = 200 mm = 0,20 m

Ø D: 105 mm = 0,105 m

LV : 400 mm = 0,40 m

ME / MV > 2 ? 

ME / MV = 6.100 Nm / 2.800 N 

ME / MV = 2,2 > 2 

Cette conception permet d’obtenir une sécurité double.

(Inscrire toutes les cotes en unités SI (mètre, newton)

Dispositif avec pièceSPEEDY
classic 2

Table machine



Modèle à intégrer

Pour être intégré directement dans des palettes de machi�

nes, des plaques, des équerres, des cubes, des tours de 

bridage ou des ponts orientables, le SPEEDY classic 2 à 

intégrer est le système de serrage point zéro éprouvé.

Son acier à outils de qualité supérieure garantit précision 

et robustesse et ce, même dans des conditions de pro�

duction extrêmes.

Le SPEEDY classic 2 à intégrer offre des options adaptées 

à n’importe quelle utilisation :

 Passage de fluides intégré
 Contrôle d'appui (qualité)
 Contrôle de serrage (sécurité)
 Soufflage optimisé
 Vidange du réfrigérant
 Construction modulaire
 Construction modulaire carrée pour bridage individuel



1.1

La solution de serrage point zéro 
compacte pour les exigences les plus 
grandes : 

SPEEDY classic 2 intégrés dans une plaque 
ronde, raccordement hydraulique externe

SPEEDY classic 2 intégrés dans une plaque, rac�
cordement hydraulique externe

SPEEDY classic 2 intégrés dans une plaque, rac�
cordement hydraulique externe

SPEEDY classic 2 intégrés dans une tour de bri�
dage.
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1.2

Modèle à integrer

STANDARD

Vis de fixation comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• À intégrer
• Circulaire

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer, en acier à 
outils de haute qualité. 
Grâce à sa hauteur de montage réduite, volume 
d'encombrement minimum (peut déjà être intégré 
dans des plaques d’épaisseur de 35 mm).
Peut être serré mécaniquement et desserré hyd�
rauliquement.

Utilisation :
Peut être intégré dans des palettes de machines, 
des plaques, des équerres, des cubes, des tours 
et des ponts orientables.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants 
comme fraisage, tournage (tenir compte de la 
section “Valve de contrôle de serrage”, page 6.9), 
rectification, électro�érosion ainsi que sur des 
bancs d’essai pour dispositifs de montage.

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

804 452 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,40 kg D020, D032

Ø 110

26
10

Ø 135

Ø 47

Z 804 452

Exemple d’utili�
sation

SPEEDY classic 2 STANDARD circulaire intégré dans une plaque avec trous de fixation et alésages 
de positionnement adaptés.
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1.3

Modèle à integrer

Système de serrage point zéro

STANDARD

Vis de fixation et vis calibrées comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• À intégrer
• Carré

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer, en acier à 
outils de haute qualité. 
Grâce à sa hauteur de montage réduite, volume 
d'encombrement minimum (peut déjà être intégré 
dans des plaques d’épaisseur de 35 mm).
Peut être serré mécaniquement et desserré hyd�
rauliquement.
Grâce à sa forme carrée, la palette peut être dis�
posée convenablement et serrée et ce, même 
dans le cas d'un bridage individuel.

Utilisation :
Pour bridage individuel, usinages 5 faces et divisi�
ons simples. Également combinable avec des 
systèmes de serrage rapide circulaires.
Peut être intégré dans des palettes de machines, 
des plaques, des équerres, des cubes, des tours 
et des ponts orientables.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants 
comme fraisage, tournage (tenir compte de la 
section “Valve de contrôle de serrage”, page 6.9), 
rectification, électro�érosion ainsi que sur des 
bancs d’essai pour dispositifs de montage.

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

804 453 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,50 kg D001, D021

Ø 110

26
10

Ø 47

13
0

Z 804 453

Exemple d’utili�
sation

Grâce à des fraisages spéciaux, il est possible d'obtenir avec des systèmes de serrage rapide carrés 
plusieurs positions de serrage avec une même et seule palette  .
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1.4

Modèle à integrer

STANDARD

Vis de fixation comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

Pour des informations détaillées relatives aux passages de fluides, voir chapitre 6 « Passages de fluides »

• À intégrer
• Circulaire
• Passage de fluides

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à 
outils supérieur avec passages de fluides. 
Grâce à sa hauteur de montage réduite, peu 
encombrant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hyd�
rauliquement.
Pour toutes les situations de serrage dans lesquel�
les un fluide hydraulique, un fluide pneumatique, 
une émulsion ou d'autres fluides traversent la 
palette.

Utilisation :
Pour des centres d'usinage avec passages de flui�
des sur la table de machine, pour dispositifs de ser�
rage hydrauliques et pneumatiques.
Combinable au choix avec SPEEDY classic 2 sans 
passages de fluidesSPEEDY classic 2 carré.
Peut être intégré dans des palettes de machines, 
des plaques, des équerres, des cubes, des tours et 
des ponts orientables.

N° com�
mande

Force de 
retenue

Force 
d’insertion

Pos. et nombre 
de 

passages de flui�
des

Pression max. adm. 
pour

le passage
de fluides

Poids N° de fiche technique.

704 321 38 000 N 20 000 N 1 200 bars 2,40 kg D020, D021

704 322 38 000 N 20 000 N 2 200 bars 2,40 kg D020, D021

704 323 38 000 N 20 000 N 3 200 bars 2,40 kg D020, D021

704 324 38 000 N 20 000 N 4 200 bars 2,40 kg D020, D021

Ø 135

10
26

Ø 110

Ø 47

Z 704 321

Exemples 
d’utilisation

SPEEDY classic 2 
avec un passage de 
fluide

SPEEDY classic 2 
avec deux passages de 
fluide

SPEEDY classic 2 
avec trois passages de 
fluide

SPEEDY classic 2 
avec quatre passages 
de fluide

1) Air comprimé
2) Arrivée 1
3) Retour 1
4) Arrivée 2
5) Retour 2

Il faut tenir compte de :
La somme des force axiales des passages de fluides agissent contre la force de traction du système de 
serrage rapide SPEEDY. Tenir compte des caractéristiques techniques à la page 6.2.

1 3

2

3 1 2 3 4 2

5
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1.5

Modèle à integrer

Système de serrage point zéro

TORNADO   

Vis de fixation comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

TORNADO 

Vis de fixation et vis calibrées comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• À intégrer
• Circulaire
• Bossage d’appui
• Soufflage

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à outils supéri�
eur avec bossage d’appui et soufflage. 
Grâce à sa hauteur de montage réduite, peu encombrant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hydrauliquement.
Technique de soufflage et d’évacuation intelligente pour netto�
yer les bossages d’appui et les alésages d'adaptation. Con�
trôle d'appui via la pression différentielle, l'air de barrage 
possible.

Utilisation :
Peut être intégré dans des palettes de machines, des plaques, 
des équerres, des cubes, des ponts orientables et des tours 
de bridage.
Pour automatisation partielle, nettoyage moins fréquent.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants comme frai�
sage, tournage (tenir compte de la section “Valve de contrôle 
de serrage”, page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que 
sur des bancs d’essai pour dispositifs de montage.

1) Bossage d appui avec soufflage

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

806 020 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,40 kg D016

Ø 135

26
10

Ø 110

Ø 47

Z 806 020

1

• À intégrer
• Carré
• Bossage d’appui
• Soufflage

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à outils supérieur 
avec bossage d’appui et soufflage. Grande propreté des sur�
faces d’appui comme sécurité contre les copeaux.
Grâce à sa hauteur de montage réduite, peu encombrant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hydrauliquement. 
Technique de soufflage et d’évacuation intelligente pour netto�
yer les bossages d’appui et les alésages d'adaptation. Con�
trôle d'appui via la pression différentielle, l'air de barrage 
possible.
Grâce à la forme carrée de ce système, la palette peut être dis�
posée convenablement et serrée et ce, même dans le cas d'un 
bridage individuel.

Utilisation :
Pour bridage individuel, usinages 5 faces et divisions simples. 
Également combinable avec des systèmes de serrage rapide 
circulaires.
Pour automatisation partielle, nettoyage moins fréquent.
Peut être intégré dans des palettes de machines, des plaques, 
des équerres, des cubes et des ponts orientables.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants comme frai�
sage, tournage (tenir compte de la section “Valve de contrôle 
de serrage”, page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que 
sur des bancs d’essai pour dispositifs de montage.

1) Bossage d appui avec soufflage

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

806 021 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,40 kg D003

10
26

Ø 110

13
0

Ø 47

Z 806 021

1
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1.6

Modèle à integrer

TORNADO   

Vis de fixation comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

TORNADO 

Vis de fixation et vis calibrées comprises dans la livraison. Pour les accessoires de montage et d'entretien, 
voir chapitre 7.

• À intégrer
• Circulaire
• Bossage d’appui
• Soufflage
• Vidange du réfrigé-

rant

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à outils supérieur 
avec bossage d’appui et soufflage. Grande propreté des surfaces 
d’appui comme sécurité contre les copeaux.
Vidange du réfrigérant par le trou de passage central. Grâce à 
hauteur de montage réduite, peu encombrant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hydrauliquement.
Technique de soufflage et d’évacuation intelligente pour nettoyer 
les bossages d’appui et les alésages d'adaptation. Contrôle 
d'appui via la pression différentielle, l'air de barrage possible.

Utilisation :
Pour automatisation partielle, nettoyage moins fréquent.
Peut être intégré dans des palettes de machines, des plaques, 
des équerres, des cubes et des ponts orientables.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants comme fraisage, 
tournage (tenir compte de la section “Valve de contrôle de ser�
rage”, page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que sur des 
bancs d’essai pour dispositifs de montage.
Spécialement pour machines EDM d'enfonçage, lavage du trou 
de passage central. 1) Vidange du réfrigérant

2) Bossage d appui avec souf-
flage

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

806 022 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,40 kg D015

Ø 110

Ø 135

10
26

8

Ø 26

Ø 47

Z 806 022

1 2

• À intégrer
• Carré
• Bossage d’appui
• Soufflage
• Vidange du réfrigé-

rant

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à outils supérieur 
avec bossage d’appui et soufflage. Grande propreté des surfaces 
d’appui comme sécurité contre les copeaux.
Vidange du réfrigérant par le trou de passage central. Grâce à 
hauteur de montage réduite, peu encombrant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hydrauliquement. 
Technique de soufflage et d’évacuation intelligente pour nettoyer 
les bossages d’appui et les alésages d'adaptation. Contrôle 
d'appui via la pression différentielle, l'air de barrage possible.
Grâce à sa forme carrée, la palette peut être serrée et positionnée 
convenablement et ce, même dans le cas d'un bridage individuel.

Utilisation :
Pour bridage individuel, usinages 5 faces et divisions simples. 
Également utilisation mixte avec des systèmes de serrage rapide 
circulaires.
Pour automatisation partielle, nettoyage moins fréquent.
Peut être intégré dans des palettes de machines, des plaques, 
des équerres, des cubes et des ponts orientables.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants comme fraisage, 
tournage (tenir compte de la section “Valve de contrôle de ser�
rage”, page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que sur des 
bancs d’essai pour dispositifs de montage.
Spécialement pour machines EDM d'enfonçage, lavage du trou 
de passage central.

1) Vidange du réfrigérant
2) Bossage d appui avec souffla-

ge

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desser�
rage

Poids Fiche technique

806 023 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 2,40 kg D013

Ø 110

8
26

10

Ø 26

Ø 47

13
0

Z 806 023

1
2
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1.7

Modèle à integrer

Système de serrage point zéro

TWISTER 

Vis de fixation comprises dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• À intégrer
• Circulaire
• Bossage d’appui
• Soufflage

pour

AUTOMATISATION!

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à intégrer en acier à outils 
supérieur avec bossage d’appui et soufflage. 
Grâce à sa hauteur de montage réduite, peu encom�
brant.
Peut être serré mécaniquement et desserré hydrauli�
quement.
Technique de soufflage et d’évacuation intelligente pour 
nettoyer les bossages d’appui et les alésages d'adapta�
tion. Contrôle d'appui via la pression différentielle, l'air 
de barrage possible.
Grâce à la buse télescopique, un nettoyage particulière�
ment efficace des bossages d'appui est possible. Grâce 
à des bossages d’appui de 3 mm, pas de risque coince�
ment des copeaux.

Utilisation :
Pour une grande précision lors de chargements auto�
matiques.
Peut être intégré dans des palettes de machines, des 
plaques, des équerres, des cubes et des ponts orienta�
bles.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants comme 
fraisage, tournage (tenir compte de la section “Valve de 
contrôle de serrage”, page 6.9), rectification, électro�
érosion ainsi que sur des bancs d’essai pour dispositifs 
de montage.

1) Bossage d'appui avec technique de 
soufflage et d'évacuation intelligente

N° commande Force de retenue Force d’insertion Pression hydr. pour le desserrage Poids Fiche technique

804 540 38 000 N 25 000 N 35�40 bars 2,50 kg D016

Ø 110

Ø 140

13
26

Ø 47

Z 804 540 

1

Configuration recommandée : 
SPEEDY classic TWISTER avec rondelle d'appui trempée

1) Fixation du pion
2) Vis à tête fraisée DIN 7991
3) Rondelle d'appui trempée
4) Rondelle d'écartement
5) Pions de serrage
6) SPEEDY Twister

Vue en coupe Exemple d’utilisation

SPEEDY classic 2 TWISTER, intégré dans une 
plaque

La rondelle d'écartement (4) est impérativement nécessaire pour chaque  
SPEEDY classic 2 TWISTER et doit être montée avec chaque pion de serrage !

1

3

2

4

5

6



STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tél. +43 5522 37 400�0
Fax +43 5522 37 400�700

info@stark�inc.com
www.stark�inc.com

Modifications reservée
WM�020�276�03�fr

Système de serrage point zéro

Data techniques voir page i.10  /  Fiches techniques et données 3D, voir www.stark�inc.com

1.8

Modèle à integrer

STANDARD

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• Module
• Circulaire

Caractéristiques :
Module en acier à outils de qualité supérieure. 
Peut être serré mécaniquement et desserré hyd�
rauliquement.

Utilisation :
Peut être intégré dans des palettes de machines, 
des plaques, des équerres, des cubes, des tours 
et des ponts orientables.
Dans le cas de plaques ou de palettes de machi�
nes non résistantes à la pression, les vérins peu�
vent être raccordés au moyen d'une tuyauterie, 
raccordement  pneumatique et hydraulique au 
choix par collerette ou par le dessous possible.
Montage simple quelle que soit la position. Sys�
tème intégral, également utilisable dans des alé�
sages de passage.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants 
comme fraisage, tournage (valve de contrôle de 
serrage impérativement nécessaire, tenir compte 
de la section “Valve de contrôle de serrage”, 
page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que 
sur des bancs d’essai pour dispositifs de mon�
tage.

1) Variante fixation par le dessous G1/8&#x22;
2) Variante fixation par collerette

N° commande Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. 
pour le desser�

rage

Raccordement 
hydraulique

Poids Fiche technique

808 223 38 000 N 20 000 N 75�80 bars Par le dessous 2,40 kg D009

808 224 38 000 N 20 000 N 75�80 bars Par le dessous + 
collerette

2,40 kg D008

Z 808 223

Ø 47

35
Ø 130

Ø 160

10
39

,8

1

2
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1.9

Modèle à integrer

Système de serrage point zéro

TORNADO 

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison. Accessoires pour montage et entretien, voir chapitre 7.

• Module
• Circulaire
• Bossage d’appui
• Soufflage

Caractéristiques :
Module en acier à outils supérieur avec bossage 
d’appui et soufflage. 
Technique de soufflage et d’évacuation intelli�
gente pour nettoyer les bossages d’appui et les 
alésages d'adaptation.
Peut être serré mécaniquement et desserré hyd�
rauliquement.

Utilisation :
Dans le cas de plaques ou de palettes de machi�
nes non étanches à l'huile, les vérins peuvent être 
raccordés au moyen d'une tuyauterie, raccorde�
ment  pneumatique et hydraulique au choix par 
collerette ou par le dessous possible.
Montage simple quelle que soit la position. Sys�
tème intégral, également utilisable dans des alé�
sages de passage.
Peut être utilisé pour tous les usinages courants 
comme fraisage, tournage (valve de contrôle de 
serrage impérativement nécessaire, tenir compte 
de la section “Valve de contrôle de serrage”, 
page 6.9), rectification, électro�érosion ainsi que 
sur des bancs d’essai pour dispositifs de mon�
tage.

1) Variante fixation par le dessous G1/8&#x22;
2) Variante fixation par collerette

N° com�
mande

Force de 
retenue

Force 
d’insertion

Pression hydr. 
pour le desser�

rage

Raccordement hyd�
raulique

Raccorde�
ment d’air

Poids Fiche tech�
nique

808 200 38 000 N 20 000 N 35�40 bars Par le dessous + 
collerette

Collerette 2,40 kg D008

Ø 130

Ø 160

39
,8

10

1

Ø 47

35

Z 808 200

2

Vue en coupe

1) Bossage d'appui avec soufflage
2) Soufflage central

Le soufflage se fait directement aux surfaces d'appui et au 
diamètre d'ajustement.

Vue détaillée

Ouvertures pour le soufflage central

2
1

1 1



Modèle à poser

SPEEDY classic 2 est le système de serrage point zéro à 

poser convenant à tous les types de machine.

Grâce au modèle à poser SPEEDY classic 2, optimisez 

vos anciennes machines et augmentez votre productivité 

sans recourir à des investissements élevés.

Vu son faible poids, les mouvements dynamiques de la 

table de machine sont à peine influencés.



2.1

Chaque machine de fabrication ne mérite 
rien d'autre que le système de serrage 
point zéro SPEEDY : 

SPEEDY classic 2 Système de serrage rapide 
posé sur une plaque ronde et tuyauté
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2.2

Modèle à poser

STANDARD

Raccord hydraulique Ø6 1/8&#x22 ; compris dans la livraison.

STANDARD

Raccord hydraulique Ø6 1/8&#x22 ; compris dans la livraison.

• À poser
• Circulaire

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à poser, en acier à outils 
de haute qualité. Peut être serré mécaniquement et 
desserré hydrauliquement.
Cote hors tout variable en cas d'utilisation de flexi�
bles hydrauliques.
Comparé à une plaque pour système de serrage 
rapide, charge réduite de la table de machine.

Utilisation :
Peut être posé sur des palettes de machines, des 
plaques, des équerres, des cubes, des tours et des 
ponts orientables.
Convient à tous les usinages courants comme frai�
sage, tournage, rectification, électro�érosion ainsi 
que sur bancs d'essai pour dispositifs de montage.
En option avec pion de centrage pour centrer sur 
une plaque système à trous.

N° commande Force de retenue Force d'insertion Pression hydr. pour le desserrage Poids

802 201 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 4,40 kg
40

10

Ø 150

Ø
13

5

Ø 47

Z 802 201

• À poser
• Carré

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à poser, en acier à outils 
de haute qualité. Peut être serré mécaniquement et 
desserré hydrauliquement.
Grâce à sa forme carrée, la palette peut être dispo�
sée convenablement et ce, même dans le cas d'un 
bridage individuel.
Cote hors tout variable en cas d'utilisation de flexi�
bles hydrauliques.
Comparé à une plaque pour système de serrage 
rapide, charge réduite de la table de machine.

Utilisation :
Peut être posé sur des palettes de machines, des 
plaques, des équerres, des cubes, des tours et des 
ponts orientables.
Convient à tous les usinages courants comme frai�
sage, tournage, rectification, électro�érosion ainsi 
que sur bancs d'essai pour dispositifs de montage.
Pour bridage individuel et divisions simples. Peut 
être combiné avec des systèmes de serrage rapide 
circulaires.

N° commande Force de retenue Force d'insertion Pression hydr. pour le desserrage Poids

802 251 38,000 N 20,000 N 35�40 bars 4,50 kg

40

10

Ø 150

13
0

Ø 47

Z 802 251
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2.3

Modèle à poser

Système de serrage point zéro

STANDARD

Raccord hydraulique Ø6 1/8&#x22 ; compris dans la livraison.

STANDARD

Raccord hydraulique Ø6 1/8&#x22 ; compris dans la livraison.

• À poser
• Circulaire
• Pion de centrage

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à poser, en acier à outils 
de haute qualité. Peut être serré mécaniquement et 
desserré hydrauliquement.
Cote hors tout variable en cas d'utilisation de flexi�
bles hydrauliques.
Pion de centrage avec ajustement pour un position�
nement précis.
Comparé à une plaque de serrage rapide, charge 
réduite de la table de machine.

Utilisation :
Peut être posé sur des palettes de machines, des 
plaques, des équerres, des cubes, des tours et des 
ponts orientables.
Convenant à tous les usinages courants comme 
fraisage, tournage, rectification, électro�érosion 
ainsi que sur bancs d'essai pour dispositifs de mon�
tage.
En option avec pion de centrage pour centrer sur 
une plaque système à trous.

N° commande Force de retenue Force d'insertion Pression hydr. pour le desserrage Poids

802 203 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 4,40 kg

Z 802 203

Ø 47

Ø
13

5

Ø 150

10

40

Ø 12

10

• À poser
• Carré
• Pion de centrage

Caractéristiques :
Système de serrage rapide à poser, en acier à outils 
de haute qualité. Peut être serré mécaniquement et 
desserré hydrauliquement.
Grâce à sa forme carrée, la palette peut être dispo�
sée convenablement et ce, même dans le cas d'un 
bridage individuel.
Cote hors tout variable en cas d'utilisation de flexi�
bles hydrauliques.
Pion de centrage avec ajustement pour un position�
nement précis.
Comparé à une plaque de serrage rapide, charge 
réduite de la table de machine.

Utilisation :
Peut être posé sur des palettes de machines, des 
plaques, des équerres, des cubes, des tours et des 
ponts orientables.
Convenant à tous les usinages courants comme 
fraisage, tournage, rectification, électro�érosion 
ainsi que sur bancs d'essai pour dispositifs de mon�
tage.
Pour bridage individuel et divisions simples. Peut 
être combiné avec des systèmes de serrage rapide 
circulaires.

N° commande Force de retenue Force d'insertion Pression hydr. pour le desserrage Poids

802 252 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 4,50 kg

Z 802 252

Ø 47

13
0

Ø 150

10

40

10

Ø 12
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2.4

Modèle à poser

SET 4

* avec tuyauteries et raccords à vis pour cote hors tout 320, des tuyaux et des raccords à vis additionnels 
sont disponibles pour d'autres configurations (voir à partir de la page 2.8)

SET 6

* avec tuyauteries et raccords à vis pour cote hors tout 320, des tuyaux et des raccords à vis additionnels 
sont disponibles pour d'autres configurations (voir à partir de la page 2.8)

• À poser
N° commande Désignation Pcs. Cotes hors tout 

*
Poids

802 210 SET 4 A , comprenant : 320

804 411 Multiplicateur de pression 1 8,80 kg

802 201  Système de serrage rapide 
SPEEDY classic 2Force d'insertion 20 000 N

4 4,40 kg

804 456 Griffes de serrage 8 0,60 kg

804 470 Pions de serrage 8 0,16 kg

804 370 Bloc de connexion 1 0,20 kg

804 254 Clé pour pion de centrage 1 0,08 kg

802 211 SET 4 B (comme Set A, cependant sans multiplicateur 
de pression)

320

Exemples d’utili�
sation

SPEEDY classic 2 à poser avec tuyauterie hydraulique

• À poser
N° commande Désignation Pcs. Cotes hors 

tout*
Poids

802 212 SET 6 A , comprenant : 320

804 411 Multiplicateur de pression 1 8,80 kg

802 201 Système de serrage rapide 
SPEEDY classic 2Force d'insertion 20 000 N

6 4,40 kg

804 456 Griffes de serrage 12 0,60 kg

804 470 Pions de serrage 12 0,16 kg

804 370 Bloc de connexion 1 0,20 kg

804 254 Clé pour pion de centrage 1 0,08 kg

802 213 SET 6 B (comme Set A, cependant sans multiplicateur 
de pression)

320
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2.5

Modèle à poser

Système de serrage point zéro

Griffes de serrage pour la fixation des systèmes de  serrage rapide

Pour la fixation des systèmes de serrage rapide 
sur la table de machine, trois types de griffes de 
serrage combinables entre elles sont disponibles

Combinaisons possibles :
Ces griffes de serrage, grâce à leurs formes spé�
ciales, permettent de fixer, sans difficulté, les sys�
tèmes de s à serrage rapide sur des tables à 
rainures en T courantes ou sur des plaques perfo�
rées.

Remarque :
Seuls des vérins de serrage rapide vissés (à bloc) 
sont en mesure de supporter les forces indiquées. 
Respecter les instructions dans le manuel d'utili�
sation !
Pour garantir une fixation optimale, utilisez trois à 
quatre vis de fixation pour chacun des systèmes 
de  serrage rapide.

Exemples d’uti�
lisation Positionner les systèmes de  serrage 

rapide et fixer avec les griffes de serrage.
Tenir compte de la fixation symétrique. Si 
possible, fixer les systèmes de serrage 
rapide en diagonale par le centre.
Respecter les instructions dans le manuel 
d'utilisation !
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2.6

Modèle à poser

Griffe de serrage 1

Griffe de serrage 2

Griffe de serrage 3

Caractéristiques :
Griffe de serrage pour la fixation des systèmes de  
serrage rapide à poser. 

Utilisation :
Pour la fixation de systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2.

N° commande Désignation Poids

804 456 Griffe de serrage forme 1 pour SPEEDY classic 2 0,60 kg

15

13

R104,5

15°

R90

Z 804 456

Caractéristiques :
Griffe de serrage pour la fixation de systèmes de 
serrage rapide à poser. 

Utilisation :
Pour la fixation de systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2.

N° commande Désignation Poids

804 457 Griffe de serrage forme 2 pour SPEEDY classic 2 0,30 kg

15

13

R104,5

R90

15°

Z 804 457

Caractéristiques :
Griffe de serrage pour la fixation de systèmes de 
serrage rapide à poser. 

Utilisation :
Pour la fixation de systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2.

N° commande Désignation Poids

804 458 Griffe de serrage forme 3 pour SPEEDY classic 2 0,30 kg

15
13

R
10

4,
5

14
5

12
5

87

Z 804 458



STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tél. +43 5522 37 400�0
Fax +43 5522 37 400�700

info@stark�inc.com
www.stark�inc.com

Modifications reservée
WM�020�276�03�fr

Data techniques voir page i.10  /  Fiches techniques et données 3D, voir www.stark�inc.com

2.7

Modèle à poser

Système de serrage point zéro

Kit de fixation

Rondelle de liaison

Pion de positionnement

Caractéristiques :
Kit de fixation pour griffes de serrage. 

Utilisation :
Pour fixer les griffes de serrage dans les rainures 
en T.

N° commande Désignation Poids

931 059 Vis de fixation M12x40 DIN 912

938 023 Rondelle de calage M12 DIN 125 A

955 103 Écrou à encoches M12×14 DIN 508 0,10 kg

Caractéristiques :
Rondelle de liaison pour griffes de serrage.

Utilisation :
Pour raccorder les griffes de serrage entre elles.

N° commande Désignation Poids

938 006 Rondelle de liaison M10 DIN 125 A 0,01 kg

Caractéristiques :
Pion de positionnement à monter dans une pince 
de serrage. 

Utilisation :
Pour un positionnement rapide et précis des sys�
tèmes de serrage rapide SPEEDY classic 2.

N° commande Désignation Poids

804 258 Pion de positionnement pour SPEEDY classic 2 0,30 kg

82

Ø 47

Ø 25

Z 804 258

Exemples d’uti�
lisation Exemple de positionnement à l'aide d'un kit 

avec plaque Set SPEEDY
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2.8

Modèle à poser

Coupleur emboîtable hydraulique

Bloc de connexion avec coupleur emboîtable hydraulique

Capuchon protecteur pour le coupleur hydraulique compris dans la livraison.

Coupleur emboîtable hydraulique

• Côté SPEEDY
• à étanchéité absolue

Caractéristiques :
Coupleur emboîtable à étanchéité absolue

Utilisation :
Coupleur pour plaques de systèmes de serrage 
rapide ou pour bloc de connexion pour le tuyau�
tage de systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2 à poser.
À utiliser en particulier en combinaison avec les 
multiplicateurs de pression (il n'est pas nécessaire 
de faire l'appoint pour les multiplicateurs de pres�
sion). 
A utiliser partout où aucune huile de fuite ne doit 
s'infiltrer dans l'émulsion de perçage et en cas de 
couplages fréquents.

1) Rondelle d'étanchéité
2) Sur plats 22
3) Couplage

N° commande Désignation Pression max. Poids

952 126 Coupleur emboîtable hydraulique 300 bars 0,10 kg

31 2

449

G
 1

/4
"

Ø
22

Z 952 126

• à étanchéité absolue Caractéristiques :
Bloc de connexion avec tuyauterie hydraulique.

Utilisation :
Bloc de connexion pour le tuyautage des sys�
tèmes de  serrage rapide SPEEDY classic 2 à 
poser.

1) Trous de fixation pour M8 / DIN912

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 180 Bloc de connexion pour le tuyautage, avec coupleur à étan�
chéité absolue, 

convenant à SPEEDY classic 2

100 bars 0,20 kg

Z 804 180
30

Ø 6

1
40

25

• Côté tuyau
• à étanchéité absolue

Caractéristiques :
Coupleur emboîtable hydraulique à étanchéité 
absolue pour tuyauterie hydraulique.

Utilisation :
Coupleur emboîtable hydraulique à étanchéité 
absolue pour le tuyautage des systèmes de ser�
rage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

952 177 Coupleur emboîtable hydraulique à étanchéité absolue pour 
le tuyautage du SPEEDY classic 2, filet intérieur G1/4&#x22;

300 bars 0,20 kg
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2.9

Modèle à poser

Système de serrage point zéro

Coupleur emboîtable hydraulique

Bloc de connexion

Capuchon protecteur pour le coupleur hydraulique compris dans la livraison.

Coupleur emboîtable hydraulique

Raccord fileté avec mamelon à visser

• Côté SPEEDY Caractéristiques :
Coupleur emboîtable pour bloc de connexion pour 
tuyauterie hydraulique.

Utilisation :
Coupleur pour plaques de systèmes de serrage 
rapide ou pour bloc de connexion pour le tuyau�
tage des systèmes de  serrage rapide  
SPEEDY classic 2 à poser.

1) Mamelon 
double

2) Rondelle 
d'étanchéité

3) Sur plats 18
4) Sur plats 19
5) Couplage

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 371 Coupleur emboîtable hydraulique 700 bars

804 372 Mamelon double en acier 500 bars

804 395 Capuchon protecteur en aluminium 0,10 kg

1 2 53 4

G
 1

/4
"

7 43

Ø
18

,5

Z 804 371

• À vis Caractéristiques :
Bloc de connexion avec tuyauterie hydraulique.

Utilisation :
Bloc de connexion pour le tuyautage des systèmes 
de serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

1) Trous de fixation pour M8 / DIN912

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 370 Bloc de connexion pour le tuyautage convenant à 
SPEEDY classic 2

100 bars 0,20 kg

30

Ø 6

1

40

25

Z 804 370

• Côté tuyau Caractéristiques :
Coupleur emboîtable hydraulique pour tuyauterie
hydraulique.

Utilisation :
Coupleur emboîtable hydraulique pour le tuyautage des 
systèmes de serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

952 044 Coupleur emboîtable hydraulique pour le tuyautage du 
SPEEDY classic 2, filet intérieur G1/4&#x22;

700 bars 0,20 kg

Caractéristiques :
Raccord fileté avec mamelon à visser en laiton.

Utilisation :
Raccord pour les systèmes de  serrage rapide 
SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 374 SO 41121�8�1/4&#x22; avec bague de serrage en laiton 
réduite Ø 6 

100 bars

804 375 SO 41121�6�1/8&#x22; 100 bars 0,26 kg

Z 804 374
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2.10

Modèle à poser

Raccord droit

Raccord à vis coudé

Raccord en T

Raccord en croix

Raccord de réglage

Caractéristiques :
Raccord droit en laiton.

Utilisation :
Raccord pour le tuyautage des systèmes de serrage 
rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 379 SO 41021�8 avec bague de serrage en laiton réduite Ø 6 100 bars 0,35 kg

Z 804 379

Caractéristiques :
Raccord à vis coudé en laiton.

Utilisation :
Raccord à vis coudé pour le tuyautage des systèmes de 
serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 380 SO 42021�8 avec bague de serrage en laiton réduite Ø 6 100 bars 0,04 kg

Z 804 380

Caractéristiques :
Raccord en T en laiton.

Utilisation :
Raccord en T pour le tuyautage des systèmes de ser�
rage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 381 SO 43021�8 avec bague de serrage en laiton réduite Ø 6 100 bars 0,05 kg

Z 804 381

Caractéristiques :
Raccord en croix en laiton.

Utilisation :
Raccord à croix pour le tuyautage des systèmes de ser�
rage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 382 SO 44021�8 avec bague de serrage en laiton réduite Ø 6 100 bars 0,08 kg

Z 804 382

Caractéristiques :
Coude avec tubulure en laiton.

Utilisation :
Raccord de réglage pour le tuyautage des systèmes de 
serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 376 SO 42621�6�A6 100 bars 0,03 kg

Z 804 376
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2.11

Modèle à poser

Système de serrage point zéro

Raccord de réglage T 90

Raccord de réglage en T 180

Tube en laiton pour cote hors tout au choix

*) Pour des pressions supérieures, utiliser des tubes en acier.

Robinet d'arrêt

Caractéristiques :
T avec tubulure en laiton.

Utilisation :
Raccord de réglage pour le tuyautage des systèmes de 
serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 377 SO 43621�A6�6�6 100 bars 0,05 kg

Z 804 377

Caractéristiques :
T de réglage en laiton.

Utilisation :
Raccord de réglage pour le tuyautage des systèmes de 
serrage rapide SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 378 SO 43621�6�A6�6 100 bars 0,06 kg

Z 804 378

Caractéristiques :
Tube en laiton Ø 6/4 mm.

Utilisation :
Pour le tuyautage des systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2 à poser pour une cote hors 
tout au choix.

N° commande Désignation L Pression max.* Poids

804 398 Tube en laiton Ø 6/4 mm 1000 80 bars 0,13 kg

804 399 Tube en laiton Ø 6/4 mm 1500 80 bars 0,20 kg

Z 804 398

Caractéristiques :
Robinet d'arrêt à intégrer dans la tuyauterie.

Utilisation :
Pour le verrouillage de circuits de serrage individu�
els.

N° commande Désignation Pression max. Poids

999 104 Robinet d'arrêt avec soupape à bille pour tuyauterie 64 bars 0,10 kg

Z 999 104

72
55,5

30
SW 17

SW 14

62

30Ø
 6



Pions de serrage

Les points critiques pour obtenir un bridage stable en rai�

son du coefficient de dilatation thermique trouve sa solu�

tion idéale dans l'utilisation de trois pions de serrage 

différents.

Indépendamment de la taille de la palette, vous obtiendrez 

toujours, même lors de l'usinage, un point zéro fixe . À 

vous de définir la position du pion de serrage avec point 

zéro.



3.1

Ce qui est sûr &EnDash; le point zéro fixe 
avec les pions de serrage SPEEDY :

1) Pion de serrage avec point 
     zéro

2) Pion de serrage avec compen�
     sation

3) Pion de serrage

Pion de serrage avec point zéro au centre 
de la palette

Pion de serrage avec point zéro dans le 
coin de la palette

3 

3 

3 
3 

1 
2 2 

2 2 

1 

2 
3 3 

3 
3 
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3.2

Pions de 
serrage

Pion de serrage 

Pion de serrage 

• avec point zéro Caractéristiques :
Pion de serrage avec point zéro.  

Utilisation :
Pour le positionnement et le serrage sur des palet�
tes de machines, des étaux de machine, des 
mandrins, des dispositifs, pour le bridage direct 
de pièces à usiner.

N° commande C Qualité de la vis Couple de serrage 
de la vis

Poids Fiche tech�
nique

M10 M12

804 470 4,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029
804 474 14,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029

Z 804 470

Ø
47

M12

Ø 25

C
29

• • avec compensa-
tion

Caractéristiques :
Pion de serrage avec compensation sur un axe.  

Utilisation :
Sur des palettes de machines, des étaux de 
machine, des mandrins, des dispositifs, pour le 
bridage direct de pièces à usiner.

N° commande C Qualité de la vis Couple de serrage 
de la vis

Poids Fiche tech�
nique

M10 M12

804 471 4,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029
804 476 14,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029

Z 804 471

Ø 46,4

Ø
47

M12

Ø 25

C
29
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3.3

Pions de
 serrage

Système de serrage point zéro

Pion de serrage 

Caractéristiques :
Pion de serrage sans centrage.  

Utilisation :
Pour le positionnement et le serrage fiables sur 
des palettes de machines, des étaux de machine, 
des mandrins, des dispositifs, pour le bridage 
direct de pièces à usiner.

N° commande C Qualité de la vis Couple de serrage 
de la vis

Poids Fiche tech�
nique

M10 M12

804 472 4,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029

804 478 14,8 min. 10.9 45 Nm 60 Nm 0,16 kg D029

Z 804 472

Ø
46

,2

M12

Ø 25

C
29

Exemples 
d'utilisation

Variante A :
Pour des utilisations qui n'autorisent pas de trous de pions à la surface de la palette ou pour le bridage 
direct de la pièce à usiner. 

Variante B :
Simple fixation du pion depuis le haut lorsqu’aucune précision particulière entre la position des pions 
et la face supérieure de la palette n'est nécessaire.

Variante C :
Variante de fixation idéale pour serrages au cours desquels une fabrication par pliage à arête ronde 
est exécutée. Très haute précision est garantie car les pions sont fixés dans le même trou de positi�
onnement. 

Variantes D, E :
Ces variantes de fixation sont préférables. L’alésages d’adaptation du pion ainsi que tous les alésages 
de positionnement nécessaires sur la palette peuvent être ainsi exécutés en une seule opération. De 
cette manière, il est possible d'obtenir la plus grande précision des positions par rapport les unes aux 
autres. 
Ces variantes exigent des fixations de pions spéciales (3.4).

Variante A Variante B Variante C Variante D Variante E 
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3.4

Pions de 
serrage

Fixation du pion D

Fixation du pion E

Caractéristiques :
Permet de fabriquer la fixation des pions avec un 
bridage. Ce qui permet d'obtenir la plus haute 
précision possible.

Utilisation :
Palettes de machines, des étaux de machine, des 
mandrins, des dispositifs, pour le bridage direct 
de pièces à usiner.

N° commande Poids Fiche technique

804 267 0,09 kg D029

M10

13

Ø 25

21
,9

Ø 29,8

Z 804 267

Exemple d'uti�
lisation Fixation du pion D

Caractéristiques :
Permet de fabriquer la fixation des pions avec un 
bridage. Ce qui permet d'obtenir la plus haute 
précision possible. 

Utilisation :
Palettes de machines, des étaux de machine, des 
mandrins, des dispositifs, pour le bridage direct 
de pièces à usiner.

N° commande Poids Fiche technique

804 266 0,05 kg D029

M10

14
,9

Ø 29,8

Z 804 266
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3.5

Pions de
 serrage

Système de serrage point zéro

Exemple d'uti�
lisation Fixation du pion A

Exemple d'uti�
lisation

Fixation du pion E
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3.6

Pions de 
serrage

Vis à tête fraisée

Rondelle d'appui Ø 138

Vis de fixation non comprises dans la livraison.

Caractéristiques :
Vis à tête fraisée M10.

Utilisation :
Fixation pion de serrage (pour variante de fixation 
A).

N° com�
mande

Dimensions Matériau utilisé Cote A Classe de 
résistance

Fiche tech�
nique

931 506 M10 x 50 � DIN 7991 Acier 50 mm 10.9 D029

931 916 M10 x 60 � DIN 7991 Aluminium 60 mm 10.9 D029

Z 931 916

M
 10

 

A 

Exemple d'uti�
lisation

1) Vis à tête fraisée

Z 047
1

Caractéristiques :
Rondelle d'appui en acier trempé.
Résistance à l'usure élevée en cas de surfaces de 
palettes de machines non trempées.

Utilisation :
Rondelle d'appui pour SPEEDY classic 2 TWIS�
TER ou SPEEDY classic 2 TORNADO. À utiliser 
pour des surfaces de palettes de machines non 
trempées

N° commande Surface Poids Fiche technique

804 281 rectifiée des deux côtés 0,78 kg D033

804 281�R à rectifier sur un seul côté – à l'état monté 0,78 kg D033

7

Ø 25

Ø 138

Z 804 281
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3.7

Pions de
 serrage

Système de serrage point zéro

Rondelle d'écartement pour TWISTER

• • avec joint torique Caractéristiques :
Contrôle d'appui très précis (jusqu’à 0,01 mm) 
possible, étant donné que, dû à l'étanchéification 
du trou de passage central, l'air ne peut s’échap�
per que par les 4 bossages d'appui .

Utilisation :
Rondelle d'écartement  pour l’étanchéification du 
trou de passage central et pour l'ajustement verti�
cal du SPEEDY classic TWISTER.

N° commande Poids Fiche technique

804 280 0,02 kg D033

3

Ø 57

Ø 25

Z 804 280

1) Fixation du pion
2) Vis à tête fraisée DIN 7991
3) Rondelle d appui trempée
4) Rondelle d écartement
5) Pion de serrage
6) SPEEDY Twister

Vue en coupe Exemple d’utilisation

SPEEDY classic 2 TWISTER, intégrés dans une 
plaque

La rondelle d'écartement (4) est impérativement nécessaire pour chaque 
SPEEDY classic 2 TWISTER et doit être montée avec chaque pion de serrage !

1

3

2

4

5

6



Multiplicateur de pression

Le multiplicateur de pression de STARK transforme l’air 

comprimé en air hydraulique et se prête aux plages 

d’application de 30 à 180 bars.

La fonction « troisième main » (FTM) permet de maintenir 

la pièce à usiner ou la palette de manière fiable (position 

encliquetée) après leur positionnement.

Autrement dit, pièces et palettes sont assurées contre tout 

risque de chute et ne doivent donc plus être maintenues 

en place par de la main d’œuvre. Le processus de serrage 

est donc accéléré et bien plus sûr également.



4.1

La fonction « troisième main » � l option pour la 
sécurité de votre processus de serrage :

Fonction « troisième main » 
FTM
Explication à l’aide d'un 
SPEEDY classic 2

Fonction de maintien
Une pression de maintien est appli�
quée sur le SPEEDY, qui est ainsi prêt 
pour un encliquetage sûr de la 
palette.

Amenée
La palette est amenée manuellement 
ou par grue/pont roulant.

Encliquetage
Les pions de serrage sont rentrés, 
encliquetés et ensuite bloqués méca�
niquement.
Vous pouvez relâcher la palette.

Positionnement et serrage
Le SPEEDY est déconnecté de l’ali�
mentation en air comprimé. La 
palette est alors positionnée, insérée 
et serrée de manière fiable au moyen 
des rondelles Belleville.

Séquence vidéo également 
disponible en consultant 
www.stark�inc.com

Oil

Oil

Oil

Oil

Oil

Klic
k

Amenée manu�
elle ou automa�
tisée
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4.2

Multiplicateur de 
pression

RECORD

Le multiplicateur de pression peut être équipé par la suite de la FTM grâce à l’article 804 427.

Raccordement hydraulique via le coupleur emboîtable hydraulique 804 371, tuyau hydraulique n’est pas 
compris dans la livraison.

BOOSTER

Le multiplicateur de pression peut être équipé par la suite de la FTM grâce à l’article 804 427.

Raccordement hydraulique via le coupleur emboîtable hydraulique 804 371, tuyau hydraulique n’est pas 
compris dans la livraison.

Caractéristiques :
Le multiplicateur de pression RECORD trans�
forme l’air comprimé en pression de système hyd�
raulique nécessaire à l’activation du système 
SPEEDY.

Utilisation :
Activation de 7 systèmes de serrage rapide 
SPEEDY jusqu'à 40 bars max. 
(SPEEDY classic 2).
Également utilisable pour d'autres tailles (réglage 
via le régulateur de pression).

N° commande desserre env. [qté] Pression de système Air comprimé Quantité d’huile Poids

804 411 7 SPEEDY 40 bars 6 bars 0,31 l 8,80 kg

Z 804 411

Ø
15

8
34

5
43

6

Caractéristiques :
Le Booster s’utilise pour le desserrage de systèmes de 
serrage à simple effet. Il transforme l’air comprimé en pres�
sion hydraulique et est conçu pour des domaines d’appli�
cation entre 30 et 80 bars.  

Utilisation :
1 Poignée pour un transport sûr
2 Deux roulettes robustes et un pied pour une position 

stable (faciles à démonter pour une application sta�
tionnaire) 

3 Pression de 40 bars avec un volume d'huile de 1 litre 
pour plus de 20 SPEEDY classic 2 (également dispo�
nible avec une pression de 80 bars)

4 Tuyau flexible disponible dans diverses longueurs éga�
lement avec coupleur rapide à étanchéité absolue

5 Fixation pour coupleur en vue d'un transport et d'un 
stockage sûrs

6 Manomètre hydraulique avec repère de pression MAX
7 Jauge d'huile

N° commande desserre env. [qté] Pression de système Air comprimé Quantité d’huile Poids

804 432 24 SPEEDY 40 bars 6 bars 1 l 27,30 kg

804 433 11 SPEEDY 80 bars 6 bars   0,5 l 27,30 kg

97
4

49
0

26
4

338

 Ø
 2

50

Z 099-410



STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tél. +43 5522 37 400�0
Fax +43 5522 37 400�700

info@stark�inc.com
www.stark�inc.com

Modifications reservée
WM�020�276�03�fr

Data techniques voir page i.10  /  Fiches techniques et données 3D, voir www.stark�inc.com

4.3

Multiplicateur de
pression

Système de serrage point zéro

Tuyau hydraulique avec coupleurs

Commande par pédale

Caractéristiques :
Tuyau hydraulique avec coupleur emboîtable hyd�
raulique des deux côtés.

Utilisation :
Sert à raccorder le multiplicateur de pression à la 
plaque de système de serrage rapide ou 
SPEEDY classic 2 à poser.

N° commande Coupleurs à étanchéité absolue L Pression max. Poids

704 150 non (952 044) 1,5 m 300 bars 0,60 kg

704 151 oui (952 177) 1,5 m 300 bars 0,60 kg

704 152 non (952 044) 3,0 m 300 bars 0,60 kg

704 153 oui (952 177) 3,0 m 300 bars 0,60 kg

Z 704 150

L

Caractéristiques :
Pédale servant à commander 
le multiplicateur de pression.

Utilisation :
Activation du multiplicateur de pression au moyen de la commande au 
pied. 
Le multiplicateur de pression ne doit pas se trouver absolument à pro�
ximité immédiate. 
Les deux mains restent ainsi libres pour effectuer le chargement ou le 
prélèvement des pièces à usiner.

N° commande Désignation Poids

804 419 Commande par pédale pour le multiplicateur de pression 
(avec tuyau pneumatique et raccords vissés)

1,50 kg

Exemple d’uti�
lisation
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4.4

Multiplicateur de 
pression

Commande par pédale FTM (fonction « troisième main »)

Groupe de pompes hydrauliques

Pour plus de détails, voir RÖMHELD Fiche technique D8.021.

Autres groupes de pompes sur demande.

Caractéristiques :
Grâce à la commande de pression (activation) des systèmes de 
serrage rapide, la pièce à usiner, la palette ou le dispositif peut 
être encliqueté facilement. Amener, encliqueter et serrer.

Utilisation :
En cas de position de serrage verti�
cale ou d’amenée par robots ou sys�
tèmes de manutention.

N° commande Désignation Poids

804 427 Commande par pédale de la FTM pour multiplicateur de pression 
(avec tuyau pneumatique et raccords vissés)

4,00 kg

Caractéristiques :
Groupe de pompes hydrauliques au choix avec 
fonction FTM et interrogation de serrage.
Avec commande hydraulique et électronique 
intégrée, avec télécommande par câble de plus 
de 7 m 
(avec connecteur Harting).
Mise en  marche par tableau de commande avec 
trois boutons�poussoirs lumineux.
Livraison, huile hydraulique HLP32 et raccorde�
ment électrique inclus, avec une longueur de 
câble de 10m et 400 V 
Fiche.
Caractéristiques techniques :
Q = 3,2 l/min
V = 11 l
U = 400 V 50 Hz ~3PE
p = 45/15 bars
P = 0,55 kW
Tension de valve et de commande : 24 VDC
Fluide : huile hydraulique HLP32
DIN 51519/51524 Partie 2
Raccords : G 1/4

Utilisation :
Particulièrement approprié pour les ensembles 
de serrage de petite et moyenne taille avec vérin 
simple effet, utilisé avant tout en service intermit�
tent (montée en pression, maintien de la pres�
sion).

1) Contrôle du filtre
2) Limiteur de pression
3) Manomètre
4) Filtre de remplissage et de ventilation
5) Indicateur de niveau d huile
6) 4 trous de fixation profondeur M8 x 8
7) Filtre haute pression
8) Bouchon de vidange d'huile G 3/8

N° commande Désignation Poids

804 443 Groupe de pompes hydrauliques avec interrogation de serrage 27 kg

804 444 Groupe de pompes hydrauliques avec interrogation de serrage 
et fonction FTM

27 kg

804 445 Groupe de pompes hydrauliques avec fonction FTM 27 kg

250

343

170

248

L

24
0

1

6

2

3

4

5

7

8

Z 8223 310
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4.5

Multiplicateur de
pression

Système de serrage point zéro

Exemple 
d’utilisation

Changement rapide d'un dispositif avec SPEEDY classic 2, accoupler, desserrer et soulever. Grâce 
au contour spécial des pions de serrage, il est également possible de prélever en diagonale des dis�
positifs asymétriques.



Plaques, équerres, tours de bridage

STARK développe et fabrique des tours de bridage selon 

vos selon vos spécifications ou dessins cotés.

Les avantages pour vous :

 Possibilité de travailler directement sur vos fichiers FAO
 Une ingénierie maison
 Une salle de mesures avec un parc de machines de mesure mo�

derne
 Fourniture à la livraison d'un certificat de contrôle pour votre sys�

tème de qualité
 Un interlocuteur pour l'ensemble de l'étude



5.1

Des solutions de serrage flexibles pour des 
systèmes de fabrication hautement 
modernes : 

SPEEDY classic 2, intégrés dans une plaque cir�
culaire.

SPEEDY classic 2, intégrés dans une plaque rec�
tangulaire.

Systèmes de serrage rapide SPEEDY classic 2 
montés sur chaque côté de la tour de bridage.

SPEEDY classic 2, intégrés dans une plaque cir�
culaire d’un poste de montage.

STARK fabrique tous ses modèles dans ses propres unités de production. Des solutions adaptées de manière 
optimale à vos exigences spécifiques.

Conseil, ingénierie, construction,production, montage, service  &EnDash; 
tout d'un seul et même fabricant !
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5.2

Plaques, équerres, 
tours bridage

Plaque pour système de serrage rapide

Plaque pour système de serrage rapide

Caractéristiques :
Plaque pour système de serrage rapide avec 
SPEEDY classic 2 STANDARD.

Utilisation :
Sur des machines 3/4/5 axes pour tous les usina�
ges standard comme fraisage, tournage, rectifica�
tion, électro�érosion.
Des informations détaillées convenant à votre 
machine sur demande.

N° com�
mande

Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le des�
serrage

Cote hors 
tout

Poids Type de machine

105 100 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 200 ± 0.01 86 kg DMU 70

Z 061

50
0

St
m

.2
00

Stm.200 Stm.200
Ø700

Caractéristiques :
Plateau pour système de serrage rapide avec 
contrôle de serrage, arbre de transmission et dis�
tributeur giratoire avec SPEEDY classic 2 STAN�
DARD.

Utilisation :
Sur des tours et rectifieuses.
Des informations détaillées convenant à votre 
machine sur demande.

4

N° com�
mande

Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le desserrage Poids Type de machine

105 110 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 273 kg WFL

Z 060

TKØ390
Ø530

110
985

Détail
Le plateau pour système de serrage rapide est 
équipé d’un système d'accouplement multifonction
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5.3

Plaques, équerres,
tours bridage

Système de serrage point zéro

Équerre

Équerre double

Caractéristiques :
Équerre avec SPEEDY classic 2 STANDARD.

Utilisation :
Utilisable sur des machines d’usinage pour tous 
les usinages standard.
IMPORTANT : multiplicateur de pression avec 
fonction FTM indispensable (voir chapitre 4).
Autres équerres sur demande.

N° commande Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le desserrage Cote hors tout Poids

105 120 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 200 ± 0.01 160 kg

Z 063

34
0

500

50
16

0
St

m
.2

00

50
0

Stm.200
400

Caractéristiques :
Équerre double avec SPEEDY classic 2 STAN�
DARD.

Utilisation :
Utilisable sur des machines d’usinage pour tous les 
usinages standard.
Autres équerres doubles sur demande.

N° commande Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le desserrage Cote hors tout Poids

105 130 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 200 ± 0.01 260 kg

Z 064

400
500

50
0

17
0

St
m

.2
00

16
0

50
50

0
Stm.200
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5.4

Plaques, équerres, 
tours bridage

Tour de bridage

Tour de bridage

• • avec technique à 
valves

Caractéristiques :
Tour de bridage avec technique à valves avec 
SPEEDY classic 2 avec passages de fluides inté�
grés.
Dès le positionnement et le serrage effectués, l'ali�
mentation en énergie est automatiquement coup�
lée.
Actionnement par valve à commande manuelle 
située en haut sur la tour de bridage (chaque côté 
commandable individuellement).

Utilisation :
Utilisable sur des machines d’usinage pour tous 
les usinages standard.
Pour une utilisation de palettes à actionnement 
automatique, interrogation pneumatique etc.
Autres tours de bridage avec technique à valves 
sur demande.

N° commande Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le desserrage Cote hors tout Poids

105 140 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 200 ± 0.01 238 kg

Z 065

65
6

St
m

.2
00

16
0

50
50

0

500
200

20
0

Caractéristiques :
Tour de bridage avec technique à valves avec 
SPEEDY classic 2 avec passages de fluides inté�
grés.
Dès le positionnement et le serrage effectués, l'ali�
mentation en énergie est automatiquement coup�
lée.

Utilisation :
Utilisable sur des machines d’usinage pour tous 
les usinages standard.
Autres tours de bridage sur demande.

N° commande Force de rete�
nue

Force d’inser�
tion

Pression hydr. pour le desserrage Cote hors tout Poids

105 150 38 000 N 20 000 N 35�40 bars 200 ± 0.01 215 kg

Z 066

St
m

.2
00

51
0

50
0

500
200

20
0
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5.5

Plaques, équerres,
tours bridage

Système de serrage point zéro

Palette avec étau

Caractéristiques :
Palette avec étau de machine pour être montée 
sur des tours de bridage ou des plaques pour sys�
tèmes de serrage rapide, deux passages de fluide 
sur la face inférieure.

Utilisation :
Utilisable sur des machines d’usinage pour tous 
les usinages standard.

1) Pion avec point zéro
2) Pion avec compensation
3) L'écart X entre le pion à point zéro et les 

mâchoires fixes doit toujours être le même si 
plusieurs étaux de conception identique sont 
montés ! (tolérance standard Sté STARK 
±0,01) 

N° commande Cote hors tout Étau HILMA CS 80 H Poids

105 080 200 ± 0.01 avec 22 kg

105 090 200 ± 0.01 sans 12 kg

Z 050

Stm. 200

X

340

30

1 2

3

4

Exemple d’utili�
sation

En cas d'utilisation de passages de fluides, l'étau 
de machine peut être commandé directement.

Extension de la palette machine pour le dispositif avec étau 
de machine HILMA



Passages de fluides (PdF)

Les passages de fluides permettent l'écoulement de 

fluides comme p. ex. de l'huile, de l’air ou de l’eau  etc. à 

travers le système de serrage point zéro SPEEDY classic.

De cette manière, p. ex. des dispositifs de serrage montés 

sur des palettes machine, peuvent être alimentés en éner�

gie (huile hydraulique, air comprimé).

Les passages de fluides sont composés resp. de deux 

composants � l'un destiné à être intégré dans le SPEEDY 

et l'autre pour être intégré dans la palette qui est accou�

plée automatiquement lors du serrage du pion. 



6.1

Des solutions de serrage complexes sont 
possibles grâce au passage de fluides : 

SPEEDY classic 2 avec deux passages de fluides 
intégrés, montés sur des ponts orientables.

SPEEDY classic 2 avec un passage de fluides, p. 
ex. pour l'actionnement d'un étau de machine ou 
d'un contrôle d'installation.

SPEEDY classic 2 avec trois passages de flui�
des, p. ex. pour l'actionnement de vérins de bri�
dage pivotants et d'éléments supports.
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6.2

Passages de fluides 

Informations relatives au passage de fluides DN 4

•

Caractéristiques techniques

Formules de calcul
Force d'insertion SPEEDY classic 2 = 20 000 N
Force d'accouplement F [N] = ( 250 + 7,1 x p [bar] ) x n 
(n = nombre de conduites accouplées se trouvant sous même pression)
 Les conduites ne se trouvant pas sous pression sont soumises à une force élastique de 250 N.
 La somme des force axiales des passages de fluides agissent en sens inverse de la force d'insertion 

du système de serrage rapide SPEEDY.
 La force d'usinage et la force d'accouplement devant être supportée ne doivent pas être supérieures 

à la force 
d'insertion du système de serrage point zéro !

Diagramme pour le calcul de la force d'accouplement par passage de fluides DN 4

Avantages
 Les passages de fluides peuvent être intégrés directement dans le système de serrage point zéro 

SPEEDY.
 1 à 4 passages de fluides sont possibles pour chaque système de serrage point zéro SPEEDY.
 La course d'accouplement est réglée sur la course d'insertion des systèmes de serrage rapide 

SPEEDY.

Force d'accouplement min. Pression de service Débit

250 N 200 bars max. 28 l/min avec pression dynamique de 90 bars pour 
HLP 46

Indications importantes pour une utilisation correcte des passage de fluides :
 Les passages de fluides doivent être accouplés sans pression.
 Les palettes machine avec passage de fluides intégré ne doivent pas être mises sous pression 

lorsqu'elles sont désaccouplées.
 Un pré�positionnement concentrique de Ø 0,2 mm est nécessaire.
 À l’état désaccoupplé, les deux composants du passage de fluides sont fermés.
Nos conseillers techniques vous aideront volontiers à choisir les passages de fluides appropriés.
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6.3

Passages de fluides

Système de serrage point zéro

Passage de fluides DN 4 mécanisme d'accouplement

Vis de fixation comprises dans la livraison.

Passage de fluides DN 4 embout d'accouplement

Vis de fixation comprises dans la livraison.

• Côté SPEEDY
• avec bride de mon-

tage

Caractéristiques :
Passage de fluides pour l'écoulement de l'huile 
hydraulique et de l'air, autres fluides sur demande.
L'accouplement et le désaccouplement du pas�
sage de fluides s'effectuent de manière étanche à 
la pression grâce à la course de rétraction des sys�
tèmes de serrage rapide.
Le positionnement requis est garanti grâce aux 
systèmes de serrage rapide en combinaison avec 
les systèmes de serrage rapide SPEEDY classic.

Utilisation :
Pour être intégré directement dans les systèmes 
de serrage rapide ainsi que dans des coupleurs 
individuels et multiples avec ou sans soufflage.

N° commande force d'accouplement max. Poids Fiche technique

704 200 voir le diagramme au début de ce chapitre 0,02 kg D023

Z 704 200

7,
9

26

13
,4

Ø

• Côté palette
• avec bride de mon-

tage

Caractéristiques :
Passage de fluides pour l'écoulement de l'huile 
hydraulique et de l'air, autres fluides sur demande.
L'accouplement et le désaccouplement du pas�
sage de fluides s'effectuent de manière étanche à 
la pression grâce à la course de rétraction des sys�
tèmes de serrage rapide.

Utilisation :
Pour être intégré directement dans des palettes 
machine ainsi que dans des coupleurs individuels 
et multiples avec ou sans soufflage.

N° commande force d'accouplement max. Poids Fiche technique

704 201 voir le diagramme au début de ce chapitre 0,03 kg D025

Z 704 201

18
,9

29

16
,9

Ø

Exemple d'uti�
lisation

1) Vis de fixation
2) Passage de fluides côté palette
3) Passage de fluides côté SPEEDY

3

1

2
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6.4

Passages de fluides 

Passage de fluides DN 4 embout d'accouplement

• Côté palette Caractéristiques :
Passage de fluides pour l'écoulement de l'huile 
hydraulique et de l'air, autres fluides sur demande.
L'accouplement et le désaccouplement du pas�
sage de fluides s'effectuent de manière étanche à 
la pression grâce à la course de rétraction des sys�
tèmes de serrage rapide.

Utilisation :
Pour être intégré en deux parties dans des palettes 
machine ainsi que dans des coupleurs individuels 
ou multiples avec ou sans soufflage, p.ex. combiné 
avec une rondelle d'appui trempée.

N° commande force d'accouplement max. Poids Fiche technique

704 203 voir diagramme à la page 6.2 0,02 kg D083

Z 704 203

18
,9

16
Ø

Exemples d'uti�
lisation

1) Vis de fixation
2) Passage de fluides côté palette
3) Passage de fluides côté SPEEDY
4) Rondelle d'appui

1

3

2

4
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6.5

Passages de fluides

Système de serrage point zéro

Coupleur multiple DN4 mécanisme d'accouplement

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison.

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison.

• Côté plaque Caractéristiques :
Passage de fluides avec un ou plusieurs circuits de 
commande.
Soufflage intégré.

Utilisation :
Actionnement de dispositifs ou d'étaux hydrau�
liques sur des palettes de machines.
Convenant particulièrement à un chargement 
automatisé par soufflage intégré.
Rééquipement de systèmes de serrage point zéro 
avec passages de fluides déjà en place.

N° commande Pos. et nombre de passages de fluides 
(voir fig. à la page 6.7)

Poids Fiche technique

703 009 1 0,50 kg D042

703 010 2 0,50 kg D042

703 012 3 0,50 kg D042

703 011 4 0,50 kg D042

1

Ø 12

12
,9

Ø 74

17

Z 703 011

Caractéristiques :
Passage de fluides avec six circuits de commande.
Soufflage intégré.

Utilisation :
Actionnement de dispositifs ou d'étaux hydrau�
liques sur des palettes de machines.
Convenant particulièrement à un chargement 
automatisé par soufflage intégré.
Rééquipement de systèmes de serrage point zéro 
avec passages de fluides déjà en place.

N° commande Pos. et nombre de passages de fluides
(voir fig. à la page 6.7)

Poids Fiche technique

703 013 6 2,00 kg D059

703 022 5 2,00 kg D059

1

3935

Ø 12

Ø 100

Z 703 013
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6.6

Passages de fluides 

Coupleur multiple DN4 embout d'accouplement

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison.

Vis de fixation et couvre�vis compris dans la livraison.

• Côté palette Caractéristiques :
Passage de fluides avec 1 à 4 circuits de com�
mande.
Soufflage intégré.

Utilisation :
Actionnement de dispositifs ou d'étaux hydrau�
liques sur des palettes de machines.
Convenant particulièrement à un chargement 
automatisé par soufflage intégré.
Rééquipement de systèmes de serrage point zéro 
avec passages de fluides déjà en place.

N° commande Pos. et nombre de passages de fluides 
(voir figure à la page 6.7)

Poids Fiche technique

703 014 1 0,50 kg D040

703 015 2 0,50 kg D040

703 017 3 0,50 kg D040

703 016 4 0,50 kg D040

Ø 74

9,
9

Z 703 016

Caractéristiques :
Passage de fluides avec six circuits de commande.
Soufflage intégré.

Utilisation :
Actionnement de dispositifs ou d'étaux hydrau�
liques sur des palettes de machines.
Convenant particulièrement à un chargement 
automatisé par soufflage intégré.
Rééquipement de systèmes de serrage point zéro 
avec passages de fluides déjà en place.

N° commande Pos. et nombre de passages de fluides Poids Fiche technique

703 018 6 1,50 kg D059

703 023 5 1.50 kg D059

Z 703 018

33

Ø 100
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6.7

Passages de fluides

Système de serrage point zéro

Passage de fluides DN 4 obturateur

•

Vis de fixation comprises dans la livraison.

Exemples 
d'utilisation

Coupleur simple Coupleur double Coupleur tripe Coupleur quad�
ruple

Coupleur sextuple

1) Air comprimé
2) Arrivée 1
3) Retour 1
4) Arrivée 2
5) Retour 2
6) Arrivée 3
7) Retour 3

Il faut tenir compte de :
Le force d'insertion des systèmes de serrage rapide SPEEDY varie en fonction du 
nombre de passages de fluides (voir graphique 6.2).

2 3

5

4 2 3

57

4 61 2 3 2 34

Caractéristiques :
Obturateur pour passages de fluides.

Utilisation :
Pour obturer les passages de fluides plus utilisés.

Adapté à 704 200 Speedy latéral.

N° commande Poids Fiche technique

704 208 0,01 kg D023

26

Ø
13

,4
7,

9

Z 704 208
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6.8

Passages de fluides 

Pince de démontage 

Caractéristiques :
Grâce au contour adapté de cette pince de 
démontage, tout risque d'endommagement lors 
du démontage des passages de fluides est exclus.

Utilisation :
Pince pour le démontage de passages de fluides.

N° commande Poids

504 015 0,18 kg

Z 033 023

Exemple d'appli�
cation

Systèmes de serrage rapide avec passages de fluides SPEEDY classic 2 montés de chaque côté de 
la tour de bridage. L'actionnement des étaux de machine se fait par les valves de commande situées 
en haut.
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6.9

Passages de fluides

Système de serrage point zéro

Valve de contrôle de serrage 

• • Mécanique Caractéristiques :
Valve servant à contrôler la fiabilité du serrage.

Utilisation :
Le contrôle de serrage doit être impérativement uti�
lisé sur toutes les machines rotatives !
Particulièrement important pour les changements 
verticaux et les tours.

N° commande Pression max. Poids Fiche technique

704 210 10 bars 0,01 kg D024

Z 704 210 

17
,4

 

15 Ø 

Schéma hydrau�
lique

1) Circlip
2) Valve de contrôle de serrage
3) Sens d'écoulement
4) SPEEDY
5) Manostat pour signal de serrage
6) Valve hydraulique pour contrôle de serrage
7) Valve hydraulique pour le desserrage du 

SPEEDY
8) Limiteur de pression, 40 bars (80 bars)
9) Limiteur de pression, 8 bars

10) Alimentation en huile provenant de la ma-
chine

11) Clapet antiretour (bypass)

Ce schéma hydraulique est uniquement donné à titre d'exemple et explique le principe de fonctionnement

32 1

4 

5 

2 

6 7 

Z 704 210-2

8 9

10

11 

Explication du 
fonctionnement

Grâce à la valve de contrôle de verrouillage mécanique (Pos. 2), il est possible de contrôler, à chaque 
serrage, si le système de serrage rapide est verrouillé correctement et sûrement. Si aucun pion de ser�
rage n'est serré ou s'il l'est incorrectement, le piston se déplace alors au�delà de la position normale 
et bloque, via la valve de contrôle de verrouillage, l'écoulement du fluide dans la conduite hydraulique 
(Pos. 3). Il est possible d’intégrer aisément ce signal dans la commande, p. ex. groupe hydraulique, 
analyse externe ou commande machine. 
Tous les systèmes de serrage rapide montés sur plaques ou dans des tours de bridage sont interrogés 
sériellement – de cette manière, il est possible de contrôler à tout moment la précision de tous les sys�
tèmes de serrage rapide.



Accessoires SPEEDY

Nous livrons les accessoires nécessaires à 

à l'entretien, au transport et au montage de votre 

SPEEDY.

Ceux�ci garantissent un entretien optimal et une longue 

durée de vie.
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7.1

Accessoires

Système de serrage point zéro

Robinet d'arrêt

• À intégrer Caractéristiques :
Robinet d'arrêt pour montage dans des plaques 
pour systèmes de serrage rapide.

Utilisation :
Pour le verrouillage de circuits de serrage individu�
els. Ouverture et fermeture par une rotation de 90° 
au moyen d'une clé mâle six pans.

1) Marquage de débit

N° commande Désignation Pression max. Poids

804 799 Robinet d'arrêt avec clé de montage inclus 150 bars 0,30 kg

1Z 804 799

18Ø

40Ø

6,
5

28

12SW 

Procédure de 
montage Enfoncer la douille d’étanchéité (2) et le boisseau du robinet 

dans l'alésage.
Monter la bride filetée (3) avec les 6 vis M4.
Visser la vis de réglage (4) dans la bride filetée.
Ensuite, visser à fond la vis de réglage à l'aide de la clé de 
montage (5). 
Remarque : possibilité d'étanchéification ultérieure grâce au 
resserrage de la vis de réglage (4).

Z 040

2

3

4

5
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7.2

Accessoires

Clé dynamométrique

Tenir compte des couples lors du montage des pions selon les indications techniques.

Bouchon obturateur

Un recouvrement  avec des plaques, des pièces ou des dispositifs plus longs est possible grâce au bou�
chon encastré.

Caractéristiques :
Clé dynamométrique réglable.

Utilisation :
Montage et démontage des pions de serrage. 
Tenir compte des indications de couples dans la 
notice d’utilisation correspondante !

N° commande Plage de réglage Accessoires Poids

804 255 5 � 50 Nm Clé 3/8" pour six pans creux, ouverture 4, ouverture 5, 
ouverture 6

0,60 kg

804 256 20 � 100 Nm Clé 1/2" pour six pans creux, ouverture 10, 
Douille enfichable 1/2" ouverture 22

Caractéristiques :
Bouchon obturateur avec joint torique pour empêcher 
l'infiltration de poussière (p. ex. réfrigérant).

Utilisation :
Protection pour des systèmes de serrage rapide 
SPEEDY non utilisés.
Pour retirer le bouchon du SPEEDY (2), tournez la vis 
(1) dans le sens des aiguilles d’une montre.
Replacez la pièce d’espacement (3) avant nouvel 
emploi.

1) Vis
2) Bouchon obturateur
3) Pièce d espacement

N° commande Désignation Poids

704 099 Bouchon obturateur pour SPEEDY classic 2 0,04 kg

3

1

2

Z 704 099
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7.3

Accessoires

Système de serrage point zéro

Protection pour transport

Une exécution spéciale de protection pour le transport pour SPEEDY classic 2 avec passages de fluides 
peut être livrée &EnDash; à indiquer dans la commande.

Exemple d’utili�
sation

Caractéristiques :
Capuchon de protection en plastique.

Utilisation :
Protection des pions de serrage et des surfaces de 
palettes lors du transport ou en cas de stockage en 
piles.

N° commande Désignation Poids

704 133 Protection de transport pour pions de serrage  SPEEDY classic 2 0,30 kg

Z 704 133

Ø 100

32

Exemple d’utili�
sation

1) Pion de serrage
2) Palette
3) Protection pour transportZ 047a

1 2

3
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7.4

Accessoires

Kit de rechange joints toriques

Kit de rechange rondelles Belleville

STARK recommande un contrôle régulier de la force de serrage avec le vérificateur de force de serrage 
mécanique (N° commande 504 002).

Pince pour circlips

Caractéristiques :
Kit de rechange comprenant tous les joints 
toriques et du circlip.

Utilisation :
Pour l’entretien des systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2.

Attention :
Le système de serrage rapide est en 
permanence sous la contrainte des 
ressorts !

Seul un technicien agréé peut effectuer des inter�
ventions sur les systèmes de serrage rapide. Lors 
de tous les travaux, il est impératif de respecter, 
sans restriction et dans leur intégralité, les consig�
nes de sécurité !

N° commande Désignation Poids

804 193 Kit de rechange pour SPEEDY classic 2 0,01 kg

Caractéristiques :
Kit de rechange comprenant des rondelles Belle�
ville pour SPEEDY classic 2.

Utilisation :
Pour l’entretien des systèmes de serrage rapide 
SPEEDY classic 2.

Attention :
Le système de serrage rapide est en 
permanence sous la contrainte des 
ressorts !

Seul un technicien agréé peut effectuer des inter�
ventions sur les systèmes de serrage rapide. Lors 
de tous les travaux, il est impératif de respecter, 
sans restriction et dans leur intégralité, les consig�
nes de sécurité !

N° commande Désignation

804 953 Paquet de rondelles Belleville pour SPEEDY classic 2 (20 000 N) 
4 rondelles

Caractéristiques :
180 mm intérieur, exécution droite.

N° commande Désignation Poids

504 006 Pince pour circlips 0,20 kg

Exemple d’utili�
sation

Extraction du circlip 
pour un démontage 
aisé
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7.5

Accessoires

Système de serrage point zéro

Vérificateur de force de serrage mécanique

Caractéristiques :
Le vérificateur de force de serrage mécanique SPEEDY permet 
de vérifier de manière sûre la force d’insertion des systèmes de 
serrage point zéro SPEEDY. Dû à la fatigue des ressorts, la 
force d’insertion peut varier selon le nombre de cycles d'acti�
onnement et l’usure, ce qui a pour effet que la force d’insertion 
prescrite n’est plus atteinte et que les forces d’usinage ne sont 
plus supportées complètement par le système de serrage 
point zéro SPEEDY. STARK recommande à titre préventif une 
vérification annuelle des systèmes de serrage point zéro (tenir 
compte de la notice d’utilisation ou du tableau i.8).

Utilisation :
Pour les monteurs, régleurs et opéra�
teurs effectuant le montage, l’intégra�
tion, l’entretien et la mise en service 
des systèmes de serrage point zéro 
SPEEDY. Ceux�ci doivent être famili�
arisés avec la manipulation d’élé�
ments hydrauliques. Tous les travaux 
d’entretien/de maintenance doivent 
être uniquement exécutés par un 
personnel spécialement formé.

N° commande Désignation Poids

504 002 Vérificateur de force de serrage mécanique SPEEDY classic 2 2,70 kg

Bague d’appui 0,90 kg

Adaptateur�pion de serrage SPEEDY classic 2 0,80 kg

Rondelle d’écartement, pour SPEEDY classic 2 Twister 0,02 kg

Poids du kit : 5,70 kg

La précision du système ne dépend pas seulement de la géométrie de la liaison, la force d’insertion 
des systèmes de serrage point zéro détermine aussi pour une grande part la liaison par adhérence et 
à engagement positif. 
Pour que la sécurité de fonctionnement soit assurée, il est recommandé de contrôler régulièrement la 
force d’insertion du système de serrage point zéro SPEEDY. 
À cet effet, STARK fournit un vérificateur de force de serrage entièrement mécanique. Son mode de 
fonctionnement se base sur une modification linéaire de la longueur de composants qui est proporti�
onnelle à la force. Une force est attribuée à la modification de longueur et représentée au moyen d’un 
comparateur.
Le vérificateur de force de serrage se distingue par sa précision (précision de mesure ±3 %) et sa 
robustesse. Avantageux et fiable, sans électronique. Le vérificateur de force de serrage mécanique 
que nous fournissons est déjà calibré et est livré avec un tampon de contrôle dans un coffret en plas�
tique de grande qualité.
STARK organise des séminaires de formation pour les opérateurs et le personnel d’entretien. Ces 
séminaires de formation ont lieu soit dans votre entreprise, soit chez Stark Spannsysteme GmbH.
Veuillez vous informer, nous nous ferons un plaisir de vous conseiller.

Livraison dans un coffret en plastique 
:
(L390 x l280 x H110)

Vérificateur de force de serrage (1) avec certificat 
de calibrage et notice d’utilisation dans un coffret 
en plastique, avec bague d’appui (2), adaptateur 
pour pion de serrage (3) et rondelle d’écartement 
(4)

Calibrage :
STARK recommande un calibrage annuel du vérificateur de force de serrage, vous pouvez envoyer 
votre vérificateur de force de serrage dans son coffret d’origine à  STARK.

1

3

2

4
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7.6

Accessoires

Outils de montage hydrauliques

Outils de montage

Caractéristiques :
Outils de montage hydrauliques comprenant écrou 
moleté, aide de montage avec raccord pour pompe à 
main, mandrin extensible et coupelle de centrage. 

Utilisation :
Démontage/montage de la bague d’arrêt et de la 
cage à billes, pouvant être utilisés dans n’importe 
quelle position, pour un montage simple et rapide.

N° commande Désignation Poids

504 012 Outils de montage hydrauliques 3,10 kg

801 001 Pompe hydraulique

Z 504 012

Caractéristiques :
Outils de montage comprenant un boulon de cen�
trage et deux goupilles de centrage. 

Utilisation :
Démontage/montage des rondelles Belleville et du 
couvercle.

N° commande Désignation Poids

504 009 Outil de centrage 0,15 kg

Z 504 009
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Système de serrage point zéro

Liste des numéros de commande

105 080 ......................... 5.5

105 090 ......................... 5.5

105 100 ......................... 5.2

105 110 ......................... 5.2

105 120 ......................... 5.3

105 130 ......................... 5.3

105 140 ......................... 5.4

105 150 ......................... 5.4

504 002 ......................... 7.5

504 006 ......................... 7.4

504 009 ......................... 7.6

504 012 ......................... 7.6

504 015 ......................... 6.8

703 009 ......................... 6.5

703 010 ......................... 6.5

703 011 ......................... 6.5

703 012 ......................... 6.5

703 013 ......................... 6.5

703 014 ......................... 6.6

703 015 ......................... 6.6

703 016 ......................... 6.6

703 017 ......................... 6.6

703 018 ......................... 6.6

703 022 ......................... 6.5

703 023 ......................... 6.6

704 099 ......................... 7.2

704 133 ......................... 7.3

704 150 ......................... 4.3
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Uniquement l'original et rien 
d'autre…

… s'accorde parfaitement!

Pour cette raison, nous accordons à 
nos clients:

 la garantie fabricant
 la garantie de fonctionnement
 une protection au terme de la garantie
 un choix d'ajustements





es réductions des coûts de fab�
rication ne sont pratiquement

plus possibles que lors de la prépara�
tion de la machine ou qu'avec des
temps de processus raccourcis. L'uti�
lisation de systèmes de serrage point
zéro permet de produire encore plus
rapidement.

Des slogans comme réactivité en cas
de goulots d'étranglement, réduction
des temps technologiques, réductions
des tailles des lots ainsi que réduction
des stocks, pour ne citer que quel�
ques exemples, peuvent être rapide�
ment réalisés dans la fabrication grâce
aux systèmes de serrage point zéro de
STARK.

Profitez de la grande expérience et de
la flexibilité de spécialistes de la tech�
nique de serrage point zéro pour opti�
miser votre production.

Le système de serrage SPEEDY clas�
sic 1 fait preuve d'une grande robus�
tesse dans la pratique, grâce à sa
faible hauteur de montage et ses

cotes hors tout variables, il est particu�
lièrement approprié pour les fabrica�
tions en grande et petite série 

Grâce au contour spécial du pion de
serrage et aux rayons bien adaptés les
uns aux autres, tout risque d'endom�
magement du diamètre de l'ajuste�
ment lors de l'insertion dans le
SPEEDY est exclu. Tout risque de
coincement des copeaux dans l'alé�
sage cylindrique est exclu et le flux de
force optimal � les pions de serrage
sont fixés en permanence de manière
rigide et très précise � permet d'éviter
des flexions ou des décollements tout
en garantissant une précision de posi�
tionnement élevée. 

Sur demande, le SPEEDY classic peut
être aussi équipé de passages de flui�
des intégrés pour l'écoulement de flu�
ides comme l'huile, l'air, l'eau etc.
Insérer, positionner, serrer, desserrer
et soulever � SPEEDY classic 1 permet
d'intégrer tous ses aspects dans un
système de serrage intelligent.

Conseil, ingénierie, construction, production, montage, service � tout d'un seul et
même fabricant!

Systèmes de serrage point zéro STARK

L

STARK Spannsysteme GmbH

Römergrund 14

6830 Rankweil

Austria

Tél. +43 5522 37 400�0

Fax +43 5522 37 400�700

info@stark�inc.com

www.stark�inc.com
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