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Maßstab / scale
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Oberflächen- Wärme- Behandlung:

Benennung / description

Änderungen vorbehalten
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A3Index

STARK.hydratec 20kN / 140 bar  

 

Datum / date

Datum

subject to change

 
±0,1

Name:

 

unbemaßte Toleranz / 

2024-11-27 arwi

latsGez.: 2014-09-10

 

 

 

 

 

STARK Spannsysteme GmbH
Römergrund 14 / A-6830 Rankweil
T +43 5522 37400

clamprelease
spannenlösen

2
0

,5
m

in
. 

48min. 

m
a

x.
 0

,2
x4

5
°

min. 3

 4 
3x

C-C

m
in

. 
3

1
7

,5
m

a
x.

  M6 
8x

 1
0

 

edges rounded and polished
Übergang gerundet und poliert

Ra0,4X (10 : 1)

functional dimension

 3
0
° 

 1 
+
 
0,2
0  Funktionsmaß 

deburr edges 0,2x45° or R0,2

Attention:
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for index bore see data sheet D097
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