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@100 H5 o Die Anschluss- und die Entloftungsbohrung
A 30° Q\? fOr die Klemmung muUssen innerhalb der
30° QY‘ ED 0 Freistellung @101 liegen, die Durchbriche
Wo Ra0,4/ ¢ entgraten und verrunden.
0 The connection and the venting bore for the
] / o clamping function must be within the clearance of @101.
N jﬁ - “ The breakthroughs should be deburred and rounded.
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Kanten edges PneumatikanschlUsse
verrundet | rounded pneumatic connections=
© @101 . .
= > ! 0 Sp(;r|onol.gnsfellg?hrof$b? und
O 45 eder zur Gewichtsentlastung
R0 5 e Optional: Adjusting screw and
— 0 spring for weight relief N
A . V¥ 7/ 7 58 -0,05 HydraulikanschlUsse
P ‘ AN ] 62.6 min. hydraulic connections
o ) | Héhe der Hydraulik- und Pneumatik-
| e Verschraubungen beachten AusfUhrungsvorschlag. GréBe der Hydraulik- und Pneumatik-
< Pay atftention to the height of the hydraulic and Verschraubungen und Platzbedarf der SchiGuche beachten
A-A © 88,5 +02 \\ M10 pneumatic screw fittings Design recommendation. Pay attention to the size of the hydraulic
$100,5 <03 and pneumatic screw fittings and space requirement of the hoses
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(5 150 150 NG) Datum / date Name Oberfldchen- Warme- Behandlung:
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- ™ 0 Gepr.|2021-05-26 mafr
Kollisionen der Anschluss-, EntlUftungs- und Gewinde- g?rggg;gﬁglgfggpz '+0,1 Bemerkong. &
Bohrungen vermeiden! ;jlefmhﬁ?  Anderungen vorbehaiten
! ateria’ / bjectto ch
Die Entluftungsbohrung je nach Einbaulage vorsehen. A 1318 | 20210526 | mafr &T:Sihg/descnpﬂon e OMEBS?OIEZO,e
Ral,6/ ( Ra0.,4/ ) Sie muB immer an der héchsten Stelle liegen. Index | And.-Nr. Datum Name EinbaumaBe/assembly dimensions ‘C'\TI@ M 1:1.25 A3
Avoid collisons of the connection, venting and threaded bores! ROEMHELD STARK hvdratec Héh leich / Zeichnungsnr. / drawing no.
Kanten gebrochen 0,2x45° oder RO,2 The position of the venting bore depends on the installation g‘t'L"k"‘s\p' ST;/AFK b hei hi. by Im ecf o ﬁnqusQ eic D119
o ' " : . tark Spannsysteme SmbH  weil | NEI alance function
deburr edges 0,2x45° or R0O,2 position. It must be at the highest position. Rémerg (0)d51542/2A/§?34%§o kweil g Blatt / page 1/ 1




