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Nippelbefestigung / nipple fastening

 

Römergrund 14 / A-6830 Rankweil
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Name:
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Einbaumaße / assembly dimensions

Material / 
material :

tightening torque tightening torquetightening torque hold tight

hold tight

Variante BVariante A

M10 min. 8.8 - 45 Nm

Anziehdrehmoment

M8 min. 10.9 - 35 Nm

Variante E.1

Anziehdrehmomentfesthalten

Variante D

Anziehdrehmoment
M8 min. 10.9 - 35 Nm

festhalten

minimum engagement length of screws

steel

alu

the thread can be reinforced, for example:

  - wire-thread-insert or hardened threaded-bush

Variante B

R
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R
a

0
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A0,01

R
a

0
,4

A0,01

das Gewinde kann verstärkt werden, z.B.:

  - Draht-Gewinde-Einsatz oder harte Gewinde-Buchse

  - Alu/

A

R
a

0
,8

Mindesteinschraubtiefe beachten

Variante D

      ( Rm 400 N/mm² ) M8 = 16mm

0,01

  - Stahl/

0,01 A

R
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Variante A

 ( Rm 500 N/mm² ) M8 = 11mm
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Variante E.1

Y (2.5 : 1)

 R
0,
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m
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 0
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x
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5
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deburr edges 0,5x45° or R0,5

index bore is only needed for 1-fold application

Attention:

equalising direction

(          )Kanten gebrochen 0,5x45° oder R0,5 / 

Ra1,6 Ra0,4

Ausgleichs-Richtung

Indexier-Bohrung nur bei 1fach Spannung notwendig

Achtung / 

Ra0,8
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Empfehlung für Indexierung

Recommendation for indexation

Art. Nr. / art. no. S952-242

retractable nipple with zero point retractable nipple with equaliser
Einzugsnippel mit Nullpunkt Einzugsnippel mit Ausgleich
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Z (3 : 1)
Attention:

index bore is only needed in case

of using the nipple with equalizer

Achtung / 

Bohrung nur bei verwendung von

Nippel mit Ausgleich notwendig

W (2 : 1)
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