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Einbaumaße/assembly dimensions

Material / 
material :

the bore can be omitted

Attention: 

Avoid collisions between connection bores and tapped bores!
If a function is not used

if variant 1 is used, variant 2 has be sealed

Kollisionen zwischen Anschluss- und Gewindebohrungen vermeiden!

(       )

Wird eine Funktion nicht verwendet
ACHTUNG / 

kann die Bohrung dafür entfallen

muss Variante 2 verschlossen werden
Bei Verwendung von Varinate 1 
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radial slot position variable

Die radiale Anordnung
der Schlitze ist variabel
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blow out connectionrelease connection
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