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2 Identifikation der unvollstandigen Maschine

Fabrikat:
Funktion:

Produktgruppe:
Artikelnummer:
Handelsbezeichnung:

Schnellspannverschluss

Spannen und Zentrieren von Werkstlickpaletten,
Maschinen- bzw. Anlagenelementen

3 Benutzerhinweise

3.1 Zweck des Dokumentes

Die hier vorliegende Betriebsanleitung

STARK.airtec
S5000-001 bis S5000- , S03674, S03675, S04342, S04718
entspricht Produktgruppe, siehe oben

- beschreibt die Arbeitsweise, die Bedienung und die Wartung der Schnellspanneinrichtung
- gibt wichtige Hinweise fir einen sicherheitsgerechten und effizienten Umgang mit der
Schnellspanneinrichtung

3.2 Anderungshistorie

Datum Anderung Name
02.07.2014 | Ersterstellung reeg
05.11.2018 | Neue Produktvarianten erganzt wavo
28.09.2020 | Anpassung Technische Daten mafr
12.01.2023 | Generelle Uberarbeitung, Hinweis zulassige Leckage | wavo
28.08.2023 | Programmierhilfe STARK.airtec/connect erganzt chgo

3.3 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm gekennzeichnet. Das jeweilige Signalwort beschreibt die
Bedeutung und die Schwere des drohenden Risikos.

Unmittelbar drohendes Risiko fur das Leben und die Gesundheit

GEFAHR von Personen (schwere Verletzungen oder Tod). Folgen Sie
unbedingt diesen Hinweisen und Vorgehensweisen!
Moglicherweise gefahrliche Situation (leichte Verletzungen oder
A VORSICHT Sachschéaden). Folgen Sie unbedingt diesen Hinweisen und
Vorgehensweisen!
© Anwendungstipps und besonders nitzliche Information.
.. INFORMATION
Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten oder einer Tatigkeit
ANWEISUNG fir den sicherheitsgerechten Umgang mit der Maschine.
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4 Grundlegende
Sicherheitshinweise

4.1 BestimmungsgemaRe
Verwendung

Der Schnellspannverschluss wird
verwendet zum Spannen von Paletten mit
Aufnahmevorrichtungen flr Werkstlicke.
Die Werkstlicke sind vorgesehen zum
Bearbeiten, Transportieren und Messen.

Zur bestimmungsgemalien

gehoren auch:

- das Beachten aller Hinweise dieser
Betriebsanleitung

- das Einhalten der Inspektions- und
Wartungsarbeiten

- das ausschlielliche Verwenden von
Originalteilen.

Verwendung

4.2 Vorhersehbare Fehlanwendung

Eine andere als die unter Kapitel

»4.1 Bestimmungsgemale Verwendung”
festgelegte oder uber diese
hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemaf!

Bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung
kénnen Risiken auftreten. Nicht bestimmungs-
gemale Verwendungen sind z.B.:
- das Uberschreiten der fir den Normal-
betrieb festgelegten technischen Werte
- Anwendung flir Hebezeugbetrieb und fir
Lastentransporte

Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemaler
Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung. Der Hersteller dbernimmt
keinerlei Haftung.

4.3 Beim Einsatz rotierender
Werkzeug-Maschinen

Beim rotierenden Einsatzfall darf der
Schnellspannverschluss nur dann
betrieben werden, wenn sichergestellt ist,
dass dieser sicher gespannt ist. Auch ist darauf
zu achten, dass die auftretenden, zulassigen
Krafte des Schnellspann-verschlusses laut den
technischen Daten nicht Gberschritten werden.
Zur  Berechnung und  Auslegung  der
Schnellspannverschliisse flir den rotierenden
Einsatz missen Spezialisten herangezogen
werden. Die Firma STARK Spannsysteme GmbH
bietet diesen Service an.

4.4 Umbauten oder Veranderungen

Bei eigenmachtigen Umbauten und
Veranderungen  der  Schnellspann-
einrichtung erlischt jegliche Haftung und
Gewabhrleistung durch den Hersteller!
Nehmen Sie deshalb keine Anderungen oder
Erganzungen am Schnellspannverschluss und
am Einzugsnippel ohne Riicksprache und

schriftliche Zustimmung des Herstellers vor.
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4.5 Ersatz- und Verschleif3teile sowie

Hilfsstoffe
dirfen nur jene von der Firma
STARK Spannsysteme GmbH verwendet
werden und missen nach dem entsprechenden
Datenblatt der Firma STARK Spannsysteme
GmbH montiert werden.
Der Einsatz von Ersatz- und Verschleil3teilen
von Drittherstellern kann zu Risiken fuhren.
Verwenden Sie nur Originalteile oder vom
Hersteller freigegebene Teile. Flr Schaden aus
der Verwendung von nicht von der Firma
STARK Spannsysteme GmbH freigegebenen
Ersatz- und Verschleildteilen oder Hilfsstoffen,
Ubernimmt die Firma STARK Spannsysteme
GmbH keine Haftung.

Als Einzugsnippel an der Gegenstelle

4.6 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur

& Personen an der Schnellspann-
einrichtung arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Gber

Arbeitssicherheit und  Unfallverhitung

vertraut sind
- in die Arbeiten an der Schnellspann-
einrichtung eingewiesen sind und diese

Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben.

Die Anforderungen der EG-Richtlinie zur
Benutzung von Arbeitsmitteln 2007/30/EG sind
einzuhalten.

4.7 Restrisiken
Das Auftreten mechanischer oder
& pneumatischer Restenergien an der
Schnellspanneinrichtung  sowie  der
Druck in den Zylindern und Ventilen nach dem
Ausschalten der Schnellspanneinrichtung sind
zu beachten!

4.7.1 Federkrafte

Bei unsachgemalRem Zerlegen des
A Schnellspannverschlusses kénnen

durch das innenliegende, vorgespannte
Federn Sachschaden oder sogar Verletzungen
auftreten. Montagearbeiten dirfen grundsatzlich
nur durch die Firma STARK Spannsysteme
GmbH durchgeflihrt werden.

4.7.2 Fehlfunktion in der Pneumatik
wahrend des Betriebes

Durch Fehlfunktionen in der Pneumatik
kann es zu einem unbeabsichtigten
Druckanstieg in der Léseleitung und in
weiterer Folge zum Losen des
Schnellspannverschlusses kommen. Speziell im
rotierenden Einsatzfall kann daraus eine
erhebliche Gefahrensituation entstehen.

Maogliche MaRnahmen, um ein unbeabsichtigtes
Lésen zu verhindern:

- mechanisches Trennen der Ld&sedruck-
Leitung (abkuppeln). Dadurch ist wahrend
des Betriebes kein Druckanstieg mehr
moglich.

- Abkoppeln der Sicherheitsventile von der
Maschinen-Pneumatik. Dadurch ist
wahrend des Betriebes kein Druckanstieg
mehr moglich.

- Wenn die Pneumatik abgekuppelt ist, darf
kein Temperatur-Anstieg in der
Anlage/Palette erfolgen, z.B. durch heilde
Spane oder Bearbeitungsvorgange.

- Bei integrierter Druckiberwachung im
Losekreis des Schnellspannverschlusses
kann bei einem  unbeabsichtigten
Druckanstieg die Maschine angehalten
werden.
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4.7.3 Gefihrdung durch Uberdruck

f Durch Uberdruck platzende Leitungen

oder Schlauche kdénnen Personen und
die Umwelt gefahrden.
MalRnahme:
- Pneumatikleitungen mit
Sicherheitsventilen absichern
- Druckbegrenzungsangaben beachten

Uberdruck-

4.7.4 Gefahrdung durch fehlerhafte
Montage des Schnellspann-
verschlusses

Durch nicht vorschriftsmaniges
& Anziehen der Befestigungsschrauben
oder ungenlgende Festigkeit der
Schrauben kann es zum Ld&sen der Palette
kommen.
MaRnahme:
Die Montageangaben zu Anordnung,

Festigkeitsklasse und Anziehdrehmoment sind
zu beachten.

4.7.5 Gefahrdung bei rotierendem
Einsatz
Uberhéhte Drehzahl, zu hohes Gewicht
oder Unwucht kénnen zum Versagen des
Schnellspannverschlusses fUhren.
Dadurch wurde die Palette weggeschleudert
werden.
MaRnahme:

Angaben und Vorschriften zu den maximalen
Werten des Herstellers unbedingt einhalten!

4.7.6 Einflusse auf die Lebensdauer
Negative Einfliisse kénnen sein:

- Unzureichende Filterung der Druckluft:
Filterfeinheit von < 15 ym ist zu gewahren.

- AuBere mechanische Beschadigung von
Funktionsbauteilen.

- Uberschreitung der angegebenen Kréfte oder
nicht vorgesehene Lastfalle.

- Uberlastung durch plétzlich
Druckspitzen.

- Zu hohe Kolbengeschwindigkeiten: Die
angegebenen Lése- bzw. Spannzeiten dirfen
nicht durch zu hohe Volumenstréome
unterschritten werden (Foérderleistung des
Kompressors beachten)!

- starke Verunreinigung der Funktionsteile (z.B.
Spane, Guss-oder Schleifstaub, etc.)

- Aggressive Medien bzw. Umwelteinflisse, wie

auftretende

z.B.: Kahl- oder Schmierstoffe,
Reinigungsmittel, UV-Strahlung. Dadurch
werden Dichtungen und Abstreifer
angegriffen.

- Falsche Vorspannstellung oder Belade-
position

- Beschadigungen durch zu hohe Belade- und
Entnahmegeschwindigkeit.

- Zulanges Verweilen in der Lésestellung fihrt
zu unndétigen Belastungen der Dichtungen und
Federn

6/28



22, ROEMHELD

44 HILMA = STARK
WM-020-168-13-de BA STARK .airtec.docx

5 Beschreibung der Schnellspannvorrichtung
5.1 Allgemein

Die Produkte der STARK.airtec Serie sind Schnellspannverschlisse aus hochwertigem Werkzeugstahl
und Gehause (bei Modul-Ausflihrungen) aus eloxiertem, hochfestem Aluminium mit sehr geringem
Platzbedarf durch kompakte AuRenmalie. Das System wird mechanisch mit Federn gespannt und
pneumatisch geldst. Durch das eingebaute Federpaket ist der STARK.airtec selbsthemmend.

Die integrierte Abfrageeinheit (typenabhangig) erfasst und signalisiert den Spannzustand Uber drei Signale
(gespannt, gelost, fehlerhaft gespannt) durch LEDs direkt auf der Elementriickseite, sowie digital zur
Weiterleitung an eine Ubergeordnete Steuerung. Die Abfrage ist stérungssicher ausgefiihrt und fir den
Einsatz im SchweiRanlagen geeignet.

Die Produktserie ist zum Einbau in Anlagen fir den Fahrzeug-Rohbau, Montageanlagen und zur
Verbindung von Maschinenelementen ausgelegt. Sie ist fir den Einsatz in SchweiRumgebungen geeignet
(schweil¥fest). Auch fur alle gangigen Bearbeitungen wie frasen, schleifen, erodieren, sowie auf
Prufstanden und Montagevorrichtungen einsetzbar. Ideal bei automatisierter Beladung.

5.2 Produktvarianten

In den Familien STARK.airtec sind drei Baugroflen mit verschiedenen Scheibenausfiihrungen verfligbar:

e STARK.airtec 155, rund
¢ STARK.airtec 100, rund (mit und ohne Inseln, mit und ohne Indexiernut)
o STARK.airtec 80, quadratisch
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Innerhalb der beiden BaugréRen 100 und 80 muss noch zwischen den Ausfihrungsvarianten
unterschieden werden:

e Einbau
e Modul
e Modul mit integrierter Abfragetechnik

Beim Produkt STARK.airtec 80 kann noch zusatzlich zwischen zwei Anwendungsgebieten unterschieden
werden, die sich in der Auspragung der Genauigkeit und der Befestigung der Elemente wiederspiegelt.

e STARK.airtec G080 10 um Systemgenauigkeit, 8x M5 Schrauben

e STARK.airtec GX080

Bei den nachfolgenden Kapiteln werden allgemeingiiltige Formulierungen verwendet. Sollte fir eine
einzelne Produktausfliihrung bzw. —variante abweichende Angaben notwendig sein, ist das entsprechend
gekennzeichnet.
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5.3 Aufbauelemente

Der STARK.airtec ist auch als Aufbauelement erhaltlich. Aktuell gibt es zwei Bauhodhen. Das
Aufbauelement S5000-151 mit 85 mm und das Aufbauelement S5000-152 mit 135 mm Gesamthdhe.
Verbaut ist das Element S5000-104. Das Ldésen des Elements erfolgt Uber die seitlich angebrachte
Kupplung.

Die Zentrierung des Aufbauelements erfolgt tGber einen mittigen Zapfen (& 12 mm) an der Unterseite.
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5.4 Funktionsweise

Der STARK.airtec ist ein pneumatisch betatigtes Nullpunkt Spannsystem. Ein Kolben wird mit Federn in
der Spannposition gehalten. Der Kolben ist pneumatisch einfachwirkend ausgefiihrt. Die Position des
Léseanschlusses variiert typenabhangig (Einbau oder Modul, mit / ohne Abfrageeinheit), bei den
Elementen mit integrierter Abfrageeinheit befinden sich auf der Riickseite der Pneumatik-Anschluss zum
Lésen bzw. die elektrische Ansteuerung und optische Anzeige des Spannzustands.

Losedruck
min. 5/ max. 10 bar

LED Anzeigen

- rot ,gelost*

- gelb ,fehlerhaft gespannt®
- grun ,gespannt”

-I- da | - P
°
=
epe |
\_/ b A
ROEMHELD
HILMA = STARK
STARK Spannsysteme GmbH
A-6830 Rankweil, Rémergrund 14
www.stark-roemheld.com

\ Signalstecker
M12 5-polig

’ +24 VDC Versorgung

Losen

Beim Beaufschlagen des Loésedrucks wird der Kolben gegen die Federkraft in die Geldst-Position
gefahren. Dabei werden die Spannsegmente radial nach auRen gefahren, der Einzugsnippel wird
freigegeben- Signal: ,gelost” (Elemente mit integrierter Abfrageeinheit).

Aufnahmebohrung
@® Durch die Kolbenbewegung wahrend des Spann- bzw. Einzugsnippel
Losevorganges entsteht im Inneren des Uberdruck / Unterdruck
Schnellspannverschlusses ein atmendes Volumen. Dadurch durch atmendes Volumen

entsteht in der Aufnahmebohrung des Einzugsnippels ein gewisser
Unterdruck beim Spannen, bzw. ein Uberdriick beim Lésen.

Spannen ohne Einzugsnippel oder Fehlspannung

Wird der Lésedruck entlastet so fahrt der Kolben zurlck. Ist kein
Einzugsnippel im System so wird die Endlage erreicht - Signal:
.,gespannt ohne Einzugsnippel* (Elemente mit integrierter
Abfrageeinheit).

Spannen mit Einzugsnippel
Befindet sich ein Einzugsnippel in der Schnellspanneinrichtung, so wird dieser durch die Spannsegmente
verriegelt. Dies geschieht durch das radiale Einfahren der Spannsegmente, gesteuert Uber eine Kulisse,
angetrieben durch die Bewegung des Kolbens. Der Kolben wird auf einer eindeutigen Zwischenposition
Uber Federkraft gehalten - Signal ,mit Einzugsnippel gespannt® (Elemente mit integrierter Abfrageeinheit).

Die Verriegelung bleibt solange erhalten, bis der Loseanschluss mit Druck beaufschlagt wird. Dies muss
bezuglich Personensicherheit steuerungsseitig beachtet werden.
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5.5 Elektrische Ansteuerung (Elemente mit integrierter Abfrage)

Die integrierte Abfrageeinheit ist mit einer Spannung von nominal +24 VDC zu versorgen. Der jeweilige
Spannzustand wird Uber ein individuelles Signal (,ohne Nippel gespannt®, ,Nippel gespannt® oder ,geldst®)
indiziert. Die Signalleitungen sind als PNP-Ausgange mit einem 10 kQ Pull-Down-Widerstand ausgefiihrt
und haben eine maximale Dauerstromtragfahigkeit von je 200 mA".

724\;\[)(‘
Belegung | Beschreibung Signal
4 3 Pin 1 +24 VDC Versorgung
Pin 2 Signal ,ohne Nippel gespannt* PNP
—E—QT Pin 3 GND Versorgung
4 Pin 4 Signal ,Nippel gespannt® PNP
Pin 5 Signal ,gelost* PNP
1 S 2
R D Schirm Nicht aufgelegt
10k
M12 Stecker mannlich
&b D 5-polig, A-Codierung

Je nach Anwendungsfall kdnnen die Einzelinformationen der Elemente weiterverarbeitet werden, oder
durch einfaches Parallelschalten? eine Summeninformation generiert werden. Dabei ist jedoch zu
beachten, dass ein Spannelement ohne Signal (z.B. unsaubere Spannung) nicht erkannt werden kann!

Zum Parallelschalten der Elemente kénnen handelsibliche T-Verteiler oder Y-Kabel verwendet werden.
Ebenso muss sichergestellt sein, dass alle zusammengeschalten Elemente im selben Versorgungskreis
sind, da sonst Ausgleichstrome die Funktion beeintrachtigen kénnen. Sollten Sie bei der Auswahl
Unterstlitzung bendtigen, so kontaktieren Sie uns einfach.

Beispiel 1: Ein Element ist ordnungsgemal gespannt und zeigt das Signal ,griin“. Ein zweites Element
ist ebenfalls gespannt, aber mit einer Verschmutzung zwischen Auflageflache und Palette - dieses
Element bringt gar kein Signal. Sind diese zwei Spannelemente parallelgeschaltet, so bekommt man als
Summeninformation ,grin®.

Beispiel 2: Ein Element ist ordnungsgemal geldst, bringt also das Signal ,rot“. Bei einem anderen
Element konnte der Losevorgang nicht durchgefiihrt werden (z.B. Pneumatikschlauch ausgerissen),
dieses bringt noch immer das Signal ,grin“ fur gespannt. In diesem Fall erhalt man als
Summeninformation zwei Signale ,grin“ und ,rot".

1 Bei Auslieferungsdatum vor dem 30.11.2018 100 mA
2 Das Parallelschalten ist erst ab Auslieferungsdatum 01.12.2018 mdglich
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5.6 SchweiRstrome

}9

}9

1l

N AR ..
/RO,

>100/MQ)}

P2

\ N

R —

NANNNNNNNNNNN

ZANMMNMANENANNN

N\

1 - Schnellspannverschluss (SSV)

2, 3, 4 - Einbausituation / Unterbau
5 - Einzugsnippel

6 - Palette / Werkstlck

7 - Anschlusskabel 5-polig

8 - SchweilRbrenner

Die Luft- und Kriechstrecken wurden auf ein Potential von 400V ausgelegt. Somit ist der Einsatz bei
Schweilanwendungen moglich.

Der Schirmanschluss ist spannelementseitig (riickseitiger Stecker) elektrisch nicht verbunden. Inwieweit
ein isoliertes oder nicht-isoliertes Kabel eingesetzt werden soll, hangt von der jeweiligen Anwendung ab.
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5.7 Programmierhilfe STARK.airtec/connect

Die Programmierhilfe dient zu Unterstitzung beim Einlernen (teach-in) eines Arbeitszyklusses mit einem
Roboter. Der Programmierhilfekoffer beinhaltet drei Sets fiir die Artikel STARK.airtec und STARK.connect.
Ein Set besteht aus je einem 50 mm Aufsatz fir die Seite des Einzugsnippels EZN und einem 50 mm Aufsatz
fur die Seite des Schnellspannverschlusses SSV. Beide Aufsatze zusammen ergeben somit einen Abstand
von 100 mm. Nach erfolgreicher Ermittlung der Koordinaten kénnen die 2 x 50 mm in der Programmierung
wieder Kkorrigiert werden.

Seite EZN Seite SSV

Anwendung:

Beim Einlernen (teach-in) muss darauf geachtet werden, dass beide Seiten der Programmierhilfe
(EZN & SSV) auf einer Achse liegen und das die Scheiben am Schluss auf Anschlag sind. Nur dann ist die
Ausrichtung korrekt.

[ Seite EZN ~____ Seite SSV

Achse Scheibe Scheibe

Programmierhilfe fiir Schnellspannverschliisse

vom Typ STARK.connect und STARK.airtec

Art.Nr. S9000-901

m 1x Koffer mit Schaumstoffeinlage und zugehdrigem Werkzeug

m 3x Nippelseite (Wendeaufsatz STARK.airtec/connect)

m 3x Elementseite mit vormontiertem STARK.connect Nippel mit Nullpunkt
m 3x Nippel fir STARK.airtec mit Nullpunkt
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6 Montage und Installation

Das Element wird komplett vormontiert geliefert. Der Einbau erfolgt durch die beigelegten
Befestigungsschrauben. Bei den Elementen mit integrierter Abfrageeinheit ist auch eine vormontierte 90°
Steckverschraubung zum Anschluss der Lése-Leitung enthalten (fur Schlauch-AuRendurchmesser 6 mm).

6.1 Montage der Einbau-und Modul-Ausfiihrung

STARK airtec Einbau STARK.airtec Modul

' ' ' Befestigungsschrauben ?
' ' “——  Festigkeitsklasse 10.9 —* ? f
Anzugsdrehmoment 8.5 Nm ? ?
(M5) bzw. 24 Nm (M8) .

STARK.aitec —— »

Einbaukontur

1. Einbaukontur und ggf. Tieflochbohrungen auf MaRhaltigkeit, Oberflachenbeschaffenheit und
Sauberkeit prifen

2. Einbaukontur einfetten

3. Element einsetzen, mit den Befestigungsschrauben gleichmalig in die Passung der Einbaukontur
ziehen (leichter Presssitzt), alle Schrauben mit dem entsprechenden Drehmoment anziehen

4. Ggf. Pneumatikschlauch und elektrisches Anschlusskabel anschlieRen

Bei den Elementen mit integrierter Abfrageeinheit ist konstruktionsbedingt die rotatorische
Ausrichtung der Anschllisse unbestimmt. Der pneumatische Anschluss ist drehbar, jedoch ist die
Arretierung des Steckers vorgegeben. Bei der Auslegung des Systems ist daher entsprechend
Platz fir den Kabelabgang vorzusehen.
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6.2 Montage der Aufbau-Typen
6.2.1 Modell Standard 2155

T 1

Schraube DIN 912
< Festigkeitsklasse 10.9
Anzugsdrehmoment 8.5 Nm

STARK . airtec Standard 155

O-Ring

Spannring

Gerader Einschraubanschluss

Einbaukontur Aufbaugehéuse

1. Den beigelegten O-Ring @ 3x1,5 einfetten und von unten in die Scheibe einlegen
Element einsetzen (Position Luftanschluss beachten), mit den Befestigungsschrauben
gleichmafig in die Passung der Einbaukontur ziehen (leichter Presssitzt), alle Schrauben mit dem

entsprechenden Drehmoment anziehen

w

4. Ldseleitung installieren, auf Leckagen prifen

Das verbaute Element kann nun mit dem Spannring auf dem Maschinentisch befestigt werden
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6.2.2 Restliche Modelle

—

w

Befestigungsschrauben
Festigkeitsklasse 10.9
Anzugsdrehmoment 8.5 Nm
(M5) bzw. 24Nm (M8)

STARK . airtec

Verbindungssttick

Spannring

Gerader
Einschraubanschluss

Einbaukontur
Aufbaugehéuse

Einbaukontur einfetten

Element einsetzen, mit den Befestigungsschrauben gleichmafig in die Passung der Einbaukontur
ziehen (leichter Presssitzt), alle Schrauben mit dem entsprechenden Drehmoment anziehen
Das verbaute Element kann nun mit dem Spannring auf dem Maschinentisch befestigt werden

Loseleitung installieren, auf Leckagen prifen
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6.3 Ausbau Schnellspannverschluss

Vor Beginn der Demontage muss das System absolut drucklos sein. Die Energiezufuhr zum Druckerzeuger
unterbrechen, unbeabsichtigte Inbetriebnahmen unterbinden und mdgliche Restdriicke abbauen (z.B.
Rickschlagventile, Absperrhdhne und &hnliches beachten).

Der pneumatische und der elektrische Anschluss ist ggf. vor der Demontage vom Element zu l16sen bzw.
ist sicher zu stellen, dass die Leitungen entsprechend lang sind, sodass diese nach Entnahme des
Elements abgesteckt werden kdnnen.

Demontage der Modul-Elemente: Einfach alle Schrauben nacheinander I6sen und danach mit dem Punkt
,6.3.1 Abdriicken des Schnellspannverschlusses” fortfahren.

Demontage der Einbau-Elemente: Abdriickgewinde suchen (einzelne Schraube I6sen, Abdriickgewinde
suchen, wenn nicht vorhanden, Schraube wieder eindrehen, nachste Schraube l6sen, etc.). Schraube
neben dem Abdruckgewinde eingeschraubt lassen sowie zusatzlich 3 weitere Schrauben (90° zueinander
verdreht), restliche Schrauben demontieren.

6.3.1 Abdriicken des Schnellspannverschlusses

Fir das Abdriicken des Schnellspannverschlusses Gewindestifte (M5x10 bzw. M8x16, oder kirzer) unter
die Abdriickgewinde einschrauben (Maf} A - 1 mm beachten!) und danach mit passenden Schrauben (M6
bzw. M10) abdricken. Beim Entfernen des Schnellspannverschlusses Gewindestifte wieder
ausschrauben.

6.4 Notentriegelung

Sollte die Druckluftversorgung ausfallen oder sich das Spannelement aus einem anderen Grund nicht mehr
I6sen lassen, kann eine Notentriegelung wie folgt durchgeflihrt werden (nur bei Elementen mit integrierter
Abfrageeinheit):

1. Den pneumatischen Anschluss, den Gewindestift in der gegenilberliegenden Bohrung und die
elektrische Steckverbindung entfernen

2. Im Deckel unter der aufgeklebten Folie befindet sich ein Durchgangsloch, @ 6,5 mm (im Zentrum der
zylindrischen Kubatur); in diesem Bereich kann die Folie durchstof3en werden

3. In den 2 M5 Gewindebohrungen kann nun eine ,Briicke” angebracht werden, der Spannkolben kann
in die Stellung geldst gedruckt werden

4. Der Einzugsnippel wird freigegeben

Der Artikel ,Briicke Notentriegelung® ist unter der Bestellnummer S9000-900 erhaltlich.
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7 Inbetriebnahme, Bedienung und Betrieb

7.1 Bei der Erstinbetriebnahme

Fihren Sie eine Sichtkontrolle der gesamten Maschine bzw. Anlage und des
Schnellspannverschlusses durch

Kontrollieren Sie den Schnellspannverschluss auf pneumatische Dichtheit

Kontrollieren Sie den Lésedruck sowie ggf. den elektrischen Anschluss des Elements

7.2 Funktionskontrolle

Wenn alle Spannelemente, die am gleichen Kreislauf angeschlossen sind, wie bisher beschrieben
eingebaut und mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festgeschraubt sind, kann der
pneumatische Druckerzeuger an den Kreislauf angeschlossen werden und ggf. der elektrische
Anschluss hergestellt werden.

Lésen: Den Druck langsam und vorsichtig bis auf den Lésedruck hochfahren. Dabei die
Spannelemente auf Leckagen priifen, gegebenenfalls den Druckerzeuger sofort ausschalten und die
Leckage beseitigen.

Spannen: Den Lésedruck abbauen, der Spannkolben bewegt sich durch Federkraft auf die Stellung
~.gespannt”, die Spannsegmente fahren radial zusammen

Der Spannzustand wird an den ruckseitigen LEDs signalisiert (Elemente mit integrierter
Abfrageeinheit) — Ubereinstimmung der LEDs mit dem vorliegenden Spannzustand uberpriifen
(,gelost”, ,mit Nippel gespannt® und ,,ohne Nippel gespannt*)

7.3 Bedienung und Betrieb

Die Geschwindigkeit beim Einfahren der Einzugsnippel in die Schnellspannelemente muss
& kleiner 100 mm/s sein, da es sonst zur Beschadigung der Einzugsnippel und

Schnellspannelemente kommen kann.

Den Schnellspannverschluss nur fir den eigentlichen Wechselvorgang unter Druck setzen.
Nicht unter Dauerdruck (geldst) stehen lassen!

Den Lésedruck der Schnellspannverschlisse einstellen (siehe Kapitel ,9 Technische Daten®)
Den max. Betriebsdruck der Schnellspannverschliisse liberwachen. Uberdrucksicherheitsventil auf
max. 5 bar Uber den max. Betriebsdruck einstellen (siehe Kapitel ,9 Technische Daten®)

Um eine dauerhafte Funktion der Elemente sicherzustellen, ist eine entsprechende Luftqualitat
vorzusehen. Die Angaben von STARK beziehen sich daher auf eine Reinheit entsprechend ISO
8573-1:2010 [7:4:4].
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8 Instandhaltung und Wartung

8.1 Funktionskontrolle

Den Schnellspannverschluss auf einwandfreie Funktion Uberprifen: Beim geldsten
Schnellspannverschluss das Zurickweichen aller Spannsegmente kontrollieren. Kann der
Einzugsnippel im geldsten Zustand nicht kraftlos in die Aufnahmebohrung geflihrt und enthommen
werden, ist umgehend ein Service bei STARK Spannsysteme GmbH notwendig.

Wird kein Service durchgefiihrt, ist keine sichere Spannung des Einzugsnippels mehr méglich.

Monatlich:
Das Zuruckweichen aller Spannsegmente bei geléstem
Spannelement prifen.

Jahrlich oder nach 5000 Spannzyklen:

Alle Funktionen des Schnellspannelementes prifen. Ist bzw. sind
eine oder mehrere Funktionen nicht mehr einwandfrei gegeben, ist
umgehend ein Service bei STARK Spannsysteme GmbH notwendig.

8.2 Wartungsintervall

Bei Erreichen der Spannzyklen bzw. Wechselintervalle ist die Wartung des Schnellverschlusses bei
STARK Spannsysteme GmbH notwendig (siehe Kapitel ,9 Technische Daten® Wartungsintervall).

Zur Abstimmung der Service-Arbeiten nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf:
Tel.: +43 5522 37 400
Mail: info@stark-roemheld.com
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8.3 Reinigung

Es ist grundsatzlich keine Verschmutzung im Schnellspannverschluss zulassig. Reinigung je nach

il

Anwendungsfall und Wechselintervall.

® Moglich!
Der Schnellspannverschluss darf mit Pressluft aus-
und abgeblasen werden.

Richtig und besser!
Ab- und Aussaugen der Spane, Schmutz und Kahlmittel
l vom Schnellspannverschluss.

8.4 Generalreinigung

Fir die Generalreinigung muss der Schnellspannverschluss zerlegt werden. Montagearbeiten durfen
grundsatzlich nur durch die STARK Spannsysteme GmbH durchgefiihrt werden. Bei allen Arbeiten sind
die erforderlichen Sicherheitsmallinahmen ausnahmslos und zur Ganze einzuhalten.

Gefahrenhinweis: Der Schnellspannverschluss steht permanent unter Federdruck! Gehause
nicht 6ffnen — es besteht die Gefahr von Personen- bzw. Sachschaden!

Das Produkt darf nicht mit:

- korrosiven oder atzenden Bestandteilen
A - organischen Ldsemitteln wie halogenierte oder aromatische Kohlenwasserstoffe und Ketone
(Nitroverdiinnung, Aceton etc.), gereinigt werden. Diese wirden die Dichtungen zerstéren.
Das Element muss in regelmaRigen Abstanden gereinigt werden. Hierbei muss insbesondere der Bereich

Bohrung - Spannsegmente - Gehause von Spanen und sonstigen Flissigkeiten befreit werden. Bei starker
Verschmutzung muss die Reinigung in kiirzeren Abstanden durchgefiuhrt werden.
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8.5 Lagerung

Bis zum ersten Gebrauch:

Wenn Sie den Schnellspannverschluss nicht sofort einsetzen, lagern Sie diesen bitte in der
Originalverpackung trocken und staubfrei ein.

Langere Lagerung nach Gebrauch:
Vor der Lagerung den Schnellspannverschluss reinigen (siehe Kapitel ,8.4 Generalreinigung®) und
geeignete MalRnahmen zum Korrosionsschutz durchflihren.

Nach langerer Lagerung:

Nach langerer Lagerung (ab ca. 3 Jahre) sind vor erneutem Gebrauch die Dichtungen zu wechseln. Dies
hat grundsatzlich durch STARK Spannsysteme GmbH zu erfolgen.

8.6 Vernichtung/Recycling

Alle Teile, Hilfs- und Betriebsstoffe der Schnellspanneinrichtung sind sortenrein zu trennen und nach den
ortlichen Vorschriften und Richtlinien zu entsorgen.

Gefahrenhinweis: Der Schnellspannverschluss steht permanent unter Federdruck! Gehause
nicht 6ffnen — es besteht die Gefahr von Personen- bzw. Sachschaden!
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9 Technische Daten

SM A1 P 200 D155 SO NP SM A1 P 200 D100 ST NP SM A1 P 200 D100 ST NP EA
(S 155) (S 100) (S 100)
$5000-001 S$5000-101 S$5000-110
Gehausedeckel [mm] 3 155 @100 @100
elektrische Abfrage nein Ja
Wartungsintervall Zyklen 700.000 2.000.000
Spannkraft [N] 20.000
Haltekraft 2 [N] 55.000
Lésedruck [ bar] 6 5
max. Druck [ bar] 10
max. Seitenkraft 3 [N] 7.000
Kippmoment [Nm] 800 500
Luftvolumen [ecm3] 46 19
Betriebstemperatur [°C] +10 bis +80
min. zulassige Spannzeit [s] 0,2
min. zulassige Losezeit [s] 0,2
Radiale Vorpositionierung* [ mm ] +2
\T:r);()-oas)i(tls)lﬁierung L auf Anschlag
Wiederholgenauigkeit® [mm] < 0,005
Systemgenauigkeit® [mm ] <0,01
Gewicht [kg] 4,80 1,10 1,45
Anschluss elektrisch [mm] - M12 5-polig
Spannungsbereich [V] - 24 (18 bis 34)
Schutzart - P67
Typ. Stromaufnahme [mA] - 40
Dauerstrom’ [mA] - 200
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SM A1 P 200 GX080 ST

SM A1 P 200 G080 ST

SM A1 P 200 GX080 SE A1 P 200 G080

ST NP EA ST NP
(EC 80) (ES 80)
$5000-230 $5000-202

Gehausedeckel [mm]

elektrische Abfrage nein ja nein
Wartungsintervall Zyklen 2.000.000

Spannkraft ! [N] 20.000

Haltekraft 2 [N] 55.000

Losedruck [bar] 5

max. Druck [bar] 10

max. Seitenkraft * [N] 7.000

Kippmoment [Nm] 500

Luftvolumen [cm3] 19

Betriebstemperatur [°C] +10 bis +80

min. zulassige Spannzeit [s] 0,2

min. zulassige Lésezeit [s] 0,2

Radiale Vorpositionierung* [ mm ] +2

o g L)

Wiederholgenauigkeit® [mm] <0,05 < 0,005 <0,05 < 0,005
Systemgenauigkeit® [mm] <0,1 <0,01 <0,1 <0,01
Gewicht [kg] 1,10 1,35 1,00
Anschluss elektrisch [mm] - M12 5-polig -
Spannungsbereich [V] - 24 (18 bis 34) -
Schutzart - IP67 -
Typ. Stromaufnahme [mA] - 40 -
Dauerstrom 7 [mA] - 200 -

1 Spannkraft: Unter Spannkraft wird die Belastung bezeichnet, bis zu jener der Nullpunkt des Einzugsnippels garantiert wird.
Die angegebene Spannkraft darf nicht tiberschritten werden.

2 Haltekraft: Damit wird die max. Uberbelastung bezeichnet, bei jener der Einzugsnippel noch gehalten wird, aber den Nullpunkt
bereits verlassen hat.

3 Seitenkraft: Die zuldssige Kraft gilt nur fir Einzugsnippel mit Nullpunkt und Einzugsnippel mit Ausgleich 90° zur

Ausgleichsrichtung.

4 Radiale Vorpositionierung: Die Beladeeinrichtung muss bei automatisierter Beladung nachgiebig sein.

5 Wiederholgenauigkeit: Damit wird in der Regel die Genauigkeit bezeichnet, die sich auf den Wechsel derselben Palette
lageorientiert, auf die gleiche Schnittstelle bezieht.

6 Systemgenauigkeit: Damit wird die Genauigkeit bezeichnet, die sich auf den Wechsel derselben Palette lageorientiert, auf
die gleiche Schnittstelle bezieht.

7 Dauerstrom: Diese Angabe bezieht sich auf den maximalen Dauerstrom eines Ausgangs.
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10 Einbauerklarung
Anbei die Einbauerkldrung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il Nummer 1 Buchstabe B:

Hersteller: STARK Spannsysteme GmbH

Roémergrund 14
A-6830 Rankweil
Austria

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Herr Martin Greif, Geschaftsfihrer, Adresse der Anschrift: Siehe Hersteller.

Fabrikat: Schnellspannverschluss

Funktion: Spannen und Zentrieren von Werkstlckpaletten, Maschinen-
bzw. Anlagenelementen

Produktgruppe: STARK.airtec

Artikelnummer: S5000-001 bis S5000- , S03674, S03675, S04342, S04718

Handelsbezeichnung/
allgemeine Bezeichnung: Schnellspannverschluss

Der Hersteller verpflichtet sich die speziellen technischen Unterlagen zur unvollstandigen Maschine einzelstaatlichen
Stellen auf begriindetes Verlangen in elektronischer oder schriftlicher Form zu ibermitteln.

Vor der Feststellung, dass die gesamte Maschine den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht,

ist die Inbetriebnahme der unvollstdndigen Maschine untersagt.

Gegebenenfalls gibt es fir den Maschinenintegrator, unter anderem, folgende Richtlinien zusatzlich zu beachten und
vor der Inbetriebnahme vollstandig und richtig umzusetzen:

EN ISO 12100; EN 1SO 4413

- in der jeweilig gultigen Fassung des gesetzlich vorgeschriebenen Zeitpunkts.

STARK Spannsysteme GmbH Rankweil, am 29.08.2023

Y/ /‘f;’/ Masin

Martin Greif
Managing Director / Geschéaftsfluhrer
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Der nachfolgende Teil der Einbauerklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il Nummer 1 Buchstabe B
beschreibt welche Teile der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG bei dem verwendeten System zum Zeitpunkt der Ubergabe
des Produkts / der Produkte bereits erflllt wurden bzw. darauf folgend vom Integrator der Gesamtmaschine noch zu
erfiillen sind. Die Liste ist nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang | ausgefihrt.

Ist eine Ubergeordnete Bestimmung markiert und die Unterpunkte nicht angefiihrt, so gilt diese zusammenfassend
fur alle untergeordneten Bestimmungen, die somit zu erflllen oder bereits erflllt worden sind.

Sind einzelne Aspekte in Bezug auf das, in diesem Dokument vom Hersteller bzw. Vertreiber beschriebenen Systems
nicht relevant, heif’t dies NICHT zwingend, dass der Integrator der Gesamtmaschine diese Aspekte im Allgemeinen
nicht beachten muss.

Sind zwei Spalten markiert, so heifdt dies, dass bereits Teile der Bestimmungen zum Teil oder ganzlich erfillt worden
sind, aber der Integrator die Verantwortung flr die ganzliche Erflllung der Bestimmungen tragt.

Durch den Systemintegrator zu erfillen: N
Von Seiten des Systemherstellers erfullt: N
nicht relevant: |
1. Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
1.1. Allgemeines
1.1.1. Begriffsbestimmungen X
1.1.2. Grundsatze fir die Integration der Sicherheit X
1.1.3. Materialien und Produkte X
1.1.4. Beleuchtung X
1.1.5. Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung X X
1.1.6. Ergonomie X
1.1.7. Bedienungsplitze X
1.1.8. Sitze X
1.2 Steuerungen und Befehlseinrichtungen X
1.3. SchutzmafRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit X
1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb X
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstdande X
1.3.4. Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X
1.3.6. Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen X
1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8.1. Bewegliche Teile der Kraftlibertragung X
1.3.8.2. Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen X
1.4. Anforderungen an die Schutzeinrichtungen X
1.5. Risiken durch sonstige Gefahrdungen
1.5.1. Elektrische Energieversorgung X
1.5.2. Statische Elektrizitit X
1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4. Montagefehler X X
1.5.5. Extreme Temperaturen X
1.5.6. Brand
1.5.7. Explosion
1.5.8. Larm X
1.5.9. Vibrationen X
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1.5.10. Strahlung
1.5.11. Strahlung von aufien
1.5.12. Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen X
1.5.14. Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden X
1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko X
1.5.16. Blitzschlag X
1.6. Instandhaltung X
1.7. Informationen
1.7.1. Informationen und Warnhinweise an der Maschine X X
1.7.1.1. Informationen und Informationseinrichtungen X
1.7.1.2. Warneinrichtungen X
1.7.2. Warnung vor Restrisiken X
1.7.3. Kennzeichnung der Maschinen X
1.7.4. Betriebsanleitung X X
1.7.4.1. Allgemeine Grundsatze fir die Abfassung der Betriebsanleitung X X
1.7.4.2. Inhalt der Betriebsanleitung X X
1.7.4.3. Verkaufsprospekte X X
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an X
2. bestimmte Maschinengattungen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung der Gefahrdungen, X
3. die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung der X
4. durch Hebevorgange bedingten Gefahrdungen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
Maschinen, X
5. die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
Maschinen, X
6. von denen durch das Heben von Personen bedingte Gefdhrdungen ausgehen
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Alle derzeit verfigbaren Sprachen finden Sie unter:
All currently available languages can be found at:
https://www.stark-roemheld.com/download
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