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2 Identifikation der unvollstandigen Maschine

Fabrikat: Schnellspannverschluss

Funktion: Spannen und Zentrieren von Werkstlickpaletten
Optional: mit Ausblasung und Auflagekontrolle
Produktgruppe: STARK.basic.S/M /Y

Artikelnummer: S8000-001 bis S8000-

Handelsbezeichnung/
allgemeine Bezeichnung: entspricht Produktgruppe, siehe oben

3 Benutzerhinweise

3.1 Zweck des Dokumentes
Die hier vorliegende Betriebsanleitung

- beschreibt die Arbeitsweise, die Bedienung und die Wartung der Schnellspanneinrichtung
- gibt wichtige Hinweise fir einen sicherheitsgerechten und effizienten Umgang mit der
Schnellspanneinrichtung

3.2  Anderungshistorie

Datum Version Anderung Name
20.04.2018 WM-020-379-10 Ersterstellung
05.10.2023 WM-020-379-11 Technisch Uberarbeitet rohu

3.3 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm gekennzeichnet. Das jeweilige Signalwort beschreibt die
Bedeutung und die Schwere des drohenden Risikos.

Unmittelbar drohendes Risiko flir das Leben und die Gesundheit
GEFAHR von Personen (schwere Verletzungen oder Tod). Folgen Sie
unbedingt diesen Hinweisen und Vorgehensweisen!

Moglicherweise gefahrliche Situation (leichte Verletzungen oder
VORSICHT Sachschéaden). Folgen Sie unbedingt diesen Hinweisen und
Vorgehensweisen!

Anwendungstipps und besonders nutzliche Information.

INFORMATION

= [> B>

Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten oder einer Tatigkeit
ANWEISUNG far den sicherheitsgerechten Umgang mit der Maschine.
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4 Grundlegende
Sicherheitshinweise

4.1 BestimmungsgemaRe
Verwendung

Der Schnellspannverschluss wird
verwendet zum Spannen von Paletten mit
Aufnahmevorrichtungen fir Werkstlicke.
Die Werkstlicke sind vorgesehen zum
Bearbeiten, Transportieren und Messen.

Zur bestimmungsgemalfien
gehoren auch:

Verwendung

- das Beachten aller Hinweise dieser
Betriebsanleitung

- das Einhalten der Inspektions- und
Wartungsarbeiten

- das ausschliellliche Verwenden von

Originalteilen.

4.2 Vorhersehbare Fehlanwendung

Eine andere als die unter Kapitel

»4.1 Bestimmungsgemale Verwendung"

festgelegte oder uber diese
hinausgehende Benutzung qilt nicht
bestimmungsgeman!

als

Bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung
kénnen Risiken auftreten. Nicht bestimmungs-
gemale Verwendungen sind z.B.:
- das Uberschreiten der fir den Normal-
betrieb festgelegten technischen Werte
- Anwendung flir Hebezeugbetrieb und fiir
Lastentransporte

Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemaler
Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung. Der Hersteller dbernimmt
keinerlei Haftung.

4.3 Beim Einsatz rotierender

Werkzeug-Maschinen
Beim rotierenden Einsatzfall darf der
Schnellspannverschluss nur dann
betrieben werden, wenn sichergestellt ist,
dass dieser sicher gespannt ist. Auch ist darauf
zu achten, dass die auftretenden, zulassigen
Krafte des Schnellspann-verschlusses laut den
technischen Daten nicht Gberschritten werden.
Zur  Berechnung und  Auslegung  der
Schnellspannverschliisse flir den rotierenden
Einsatz missen Spezialisten herangezogen

werden. Die Firma STARK Spannsysteme GmbH
bietet diesen Service an.

4.4 Umbauten oder Veranderungen
eigenmachtigen Umbauten und
der  Schnellspann-

'f Bei
einrichtung erlischt jegliche Haftung und

Veranderungen
Gewabhrleistung durch den Hersteller!
Nehmen Sie deshalb keine Anderungen oder
Erganzungen am Schnellspannverschluss und
am Einzugsnippel ohne Riicksprache und
schriftliche Zustimmung des Herstellers vor.
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4.5 Ersatz- und VerschleiBteile sowie

Hilfsstoffe
durfen nur jene von der Firma STARK
Spannsysteme GmbH verwendet werden
und missen nach dem entsprechenden
Datenblatt der Firma Stark Spannsysteme
GmbH montiert werden.
Der Einsatz von Ersatz- und Verschleil3teilen
von Dirittherstellern kann zu Risiken fuhren.
Verwenden Sie nur Originalteile oder vom
Hersteller freigegebene Teile. Fir Schaden aus
der Verwendung von nicht von der Firma STARK
Spannsysteme GmbH freigegebenen Ersatz-
und Verschleildteilen oder Hilfsstoffen,
Ubernimmt die Firma STARK Spannsysteme
GmbH keine Haftung.

Als Einzugsnippel an der Gegenstelle

4.6 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur

& Personen an der Schnellspann-
einrichtung arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Gber

Arbeitssicherheit und  Unfallverhiitung

vertraut sind
- in die Arbeiten an der Schnellspann-
einrichtung eingewiesen sind und diese

Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben.

Die Anforderungen der EG-Richtlinie zur
Benutzung von Arbeitsmitteln 2007/30/EG sind
einzuhalten.

4.7 Restrisiken
Das Auftreten mechanischer und
& pneumatischer Restenergien an der
Schnellspann-einrichtung sowie der
Druck in den Zylindern und Ventilen nach dem
Ausschalten der Schnellspanneinrichtung sind
zu beachten!

4.7.1 Federpaket

f Bei unsachgemalRem Zerlegen des

Schnellspannverschlusses kénnen

durch das innenliegende, vorgespannte
Federpaket Sachschaden oder sogar
Verletzungen auftreten. Montagearbeiten dirfen
grundsatzlich nur durch die Firma STARK
Spannsysteme GmbH durchgefiihrt werden.

4.7.2 Fehlfunktion in der Pneumatik
wahrend des Betriebes

Durch Fehlfunktionen in der Pneumatik
kann es zu einem unbeabsichtigten
Druckanstieg in der Léseleitung und in
weiterer Folge zum Losen des
Schnellspannverschlusses kommen. Speziell im
rotierenden Einsatzfall kann daraus eine
erhebliche Gefahrensituation entstehen.

Méogliche MaRnahmen, um ein unbeabsichtigtes
Lésen zu verhindern:

- mechanisches Trennen der LOsedruck-
Leitung (abkuppeln). Dadurch ist wahrend
des Betriebes kein Druckanstieg mehr
moglich.

- Abkoppeln der Sicherheitsventile von der
Maschinen-Pneumatik. Dadurch ist
wahrend des Betriebes kein Druckanstieg
mehr moglich.

- Bei integrierter Druckiberwachung im
Losekreis des Schnellspannverschlusses
kann bei einem  unbeabsichtigten
Druckanstieg die Maschine angehalten
werden.
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4.7.3 Gefihrdung durch Uberdruck

f Durch Uberdruck platzende Leitungen

oder Schlauche kénnen Personen und
die Umwelt gefahrden.
MaRnahme:
- Druckbegrenzungsangaben beachten
4.7.4 Gefahrdung durch fehlerhafte

Montage des Schnellspann-
verschlusses

Durch nicht vorschriftsmaRiges
& Anziehen der Befestigungsschrauben
oder ungenlgende Festigkeit der
Schrauben kann es zum Ld&sen der Palette
kommen.
MaRnahme:
Die Montageangaben zu Anordnung,

Festigkeitsklasse und Anziehdrehmoment sind
zu beachten.

4.7.5 Gefahrdung bei rotierendem
Einsatz
Uberhéhte Drehzahl, zu hohes Gewicht
oder Unwucht kénnen zum Versagen des
Schnellspannverschlusses fUhren.
Dadurch wirde die Palette weggeschleudert
werden.
MaRnahme:

Angaben und Vorschriften zu den maximalen
Werten des Herstellers unbedingt einhalten!

4.7.6 Einflusse auf die Lebensdauer
Negative Einfliisse kénnen sein:

- Unzureichende Filterung der Druckluft:
Filterfeinheit von < 15 ym ist zu gewahren.

- AuBere mechanische Beschadigung von
Funktionsbauteilen.

- Uberschreitung der angegebenen Kréafte oder
nicht vorgesehene Lastfalle.

- Uberlastung durch plétzlich
Druckspitzen.

- Starke Verunreinigung der Funktionsteile (z.B.
Spane, Guss-oder Schleifstaub, etc.)

- Aggressive Medien bzw. Umwelteinflisse, wie

auftretende

z.B.: Kuhl- oder Schmierstoffe,
Reinigungsmittel, UV-Strahlung. Dadurch
werden Dichtungen und Abstreifer
angegriffen.

- Falsche Belade-position

- Beschadigungen durch zu hohe Belade- und
Entnahmegeschwindigkeit.

- Zu langes Verweilen in der Lésestellung fuhrt
zu unnoétigen Belastungen der Dichtungen und
Federn
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5 Beschreibung der Schnellspannvorrichtung
5.1 Allgemein

Der Schnellspannverschluss ist die Verbindung zwischen Maschine und Spannmittel. Am Spannmittel sind
entsprechende Einzugsnippel vorhanden, diese werden fir ein schnelles Riisten eingesetzt.
Wahrend eine Palette in Bearbeitung ist, kbnnen die anderen gertstet werden.

5.2 Montage und Installation
5.2.1 STARK.basic.S/M

' ' Schrauben DIN 7984 bzw. bei Type X
/ DIN 912 im Lieferumfang enthalten

Schnellspannverschluss

«—

/ Einbaukontur

1. Die Einbaukontur fir den STARK.basic auf MaBhaltigkeit und Oberflachenbeschaffenheit
kontrollieren. Wichtig: Der Ubergang von der Einfiihrfase zur Zentrier-Bohrung muss gratfrei sein, da
sonst der O-Ring beschadigt werden kann (Undichtigkeit und Ausfall des Schnellspannverschlusses).
Alle Teile mussen sauber sein, dies gilt auch flr alle Zuleitungen. (Tieflochbohrungen, Rohre,
Schlduche, etc.).

o Wichtig: Schmutz und aggressive Medien koénnen zu Stérungen bzw. zum Ausfall des
Schnellspannverschlusses flhren.

2. Zentrier-Bohrung und O-Ring gut einfetten und den Schnellspannverschluss in die Bohrung
einschieben, bis sich der O-Ring in der Aufnahme- und Zentrierbohrung befindet. Dabei auf die Lage
der Schraubensenkungen und Gewinde-Bohrungen achten. Beim STARK.basic mit Ausgleich auch
auf die gewlnschte Ausgleichs-Richtung achten.

3. Der Zentrierbund vom Schnellspannverschluss hat Ubermall gegeniiber der Zentrierbohrung der
Einbaukontur. Um gleichmaRig und beschadigungsfrei in die Passung einzufahren, 2 Schrauben in
gegenlberliegende Senkungen und Gewinde-Bohrungen einschrauben, bis die Schraubenkdpfe in
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den Senkungen kraftlos anliegen (noch nicht festziehen). Die beiden Schrauben abwechslungsweise
in mehreren Schritten anschrauben und somit den Schnellspannverschluss méglichst gerade bis zur
Plananlage in die Bohrung ziehen. Es ist darauf zu achten, dass dabei der Schnellspannverschluss
nicht einseitig festgeschraubt wird. Die restlichen Schrauben einschrauben und alle mit dem
entsprechenden Anziehdrehmoment anziehen (Beipackzettel beachten).

@ Wichtig: Schnellverschlussplatte nur im aufgeschraubten Zustand mit Druck beaufschlagen. Bei
l jedem STARK.basic das Zurlckweichen aller Kugeln Uberprifen. Nur wenn der Einzugsnippel

kraftlos in die Aufnahmebohrung geschoben und enthommen werden kann, ist die einwandfreie
Funktion der STARK.basic Spannsysteme gewahrleistet. Sollte der Einzugsnippel bei einem oder
mehreren STARK.basic Spannsysteme/n nicht kraftlos in die Aufnahmebohrung geschoben und/oder
entnommen werden koénnen, missen die betreffenden STARK.basic Spannsysteme laut ,5.3 Ausbau
Schnellspannverschluss® Punkt 1 — 3 ausgebaut und Uberprift werden. Punkt 2 — 3 der ,5.2.1
STARK.basic.S / M* wiederholen.

®  Sic finden alle Einbaudatenblatter zu den STARK.basic Spannsystemen auf unserer Website.
l https://lwww.stark-roemheld.com/nullpunktspannsysteme/stark-basic/

Schulungen

STARK Spannsysteme GmbH bietet Schulungen zur Ausbildung lhres Bedien- und Servicepersonales an.
Schulungen finden bei lhnen oder im Hause STARK Spannsysteme GmbH statt. Bitte informieren Sie sich
bei uns. Wir beraten Sie gerne.

5.2.2 STARK.basic.Y

Sinngemal gelten dieselben Anweisungen wie unter 5.2.1
beschrieben, allerdings wird der STARK.basic Y Uber ein
zentrales Auflengewinde in die Platte eingeschraubt. Hierfir
empfiehlt sich der Montageschlissel, erhaltlich unter der
Bestell-Nr. S8000-899.
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5.3 Ausbau Schnellspannverschluss

1. Vor Beginn der Demontage muss das System absolut drucklos sein. Die Energiezufuhr zum
Druckerzeuger unterbrechen, unbeabsichtigte Inbetriebnahmen unterbinden und mdgliche Restdriicke
abbauen (z.B. Riickschlagventile, Absperrhahne und ahnliches beachten).

2. Alle Schrauben gleichmafig I6sen und entfernen, bzw. den STARK.basic Y mit dem Montageschliissel
ausdrehen.

3. 2 Schraubensenkungen haben je ein Gewinde. In die beiden Gewindelécher unter den Senkungen
mussen zuerst je ein Gewindestift eingedreht werden, so dass die Gewindebohrung nicht durch den
Druck der Abdrick-Schraube beschadigt werden kann. Anschlielend mit den beiden Abdrick-
Schrauben den STARK.basic aus der Passung gleichmaRig abdriicken (dieser Punkt entfallt beim
STARK.basic Y).

6 Inbetriebnahme, Bedienung und Betrieb

6.1 Erstinbetriebnahme

- Flhren Sie eine Sichtkontrolle der gesamten Maschine und der Schnellspannverschlisse durch
- Verweisen Sie Unbefugte von der Maschine

- Kontrollieren Sie den Schnellspannverschluss auf pneumatische Dichtheit

- Kontrollieren Sie den Lésedruck

6.2 Funktionskontrolle

- Wenn alle Spannelemente, die am gleichen Kreislauf angeschlossen sind, wie bisher beschrieben
eingebaut und mit dem entsprechenden Anzugsdrehmoment festgeschraubt sind, kann der
pneumatische Druckerzeuger an den Kreislauf angeschlossen werden.

- Ldsen: Den Pneumatikdruck langsam und vorsichtig bis auf den Lésedruck hochfahren. Dabei die
Spannelemente auf Leckagen priifen, gegebenenfalls den Druckerzeuger sofort ausschalten und die
Leckage beseitigen.

- Die Ausblasluft einschalten und kontrollieren, ob gentigend Luft aus der Dise ausstromt. Die Duse
auf Leichtgangigkeit prufen.

- Bei Auflagekontroll-Abfrage muss die Zuleitung auf Dichtheit kontrolliert werden.

6.3 Bedienung und Betrieb

100 mm/s sein, da es sonst zur Beschadigung der Einzugsnippel und Schnellspannelemente

Die Geschwindigkeit beim Einfahren der Einzugsnippel in die Schnellspannelemente muss kleiner
A kommen kann.

Nicht unter Dauerdruck (gelost) stehen lassen!

f Den Schnellspannverschluss nur fur den Palettenwechsel-Vorgang unter Druck setzen.

- Den Lésedruck der Schnellspannverschlisse einstellen (siehe Kapitel ,8 Technische Daten®)
- Den max. Betriebsdruck der Schnellspannverschliisse tiberwachen. Uberdrucksicherheitsventil auf
max. 5 bar Uber den max. Betriebsdruck einstellen (siehe Kapitel ,8 Technische Daten®)
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6.4 STARK.basic mit Ausblasfunktion und Auflagekontrolle
j Durch das Aus- und Abblasen entsteht ein Spane-Flug!

Geeignete Schutzmalinahmen vorsehen, z.B. Schutzbrille, Abdeckung, Schutztire...
Auf ausreichende Luftversorgung achten (siehe Kapitel ,8 Technische Daten®).
- zuerst die Ausblasluft einschalten, diese muss wahrend der gesamten Beschickung aktiviert bleiben
- nach ca. 3 Sek. den STARK.basic I6sen
- Palette wechseln
- STARK.basic spannen
- erst jetzt die Ausblasluft ausschalten und auf Auflagekontrolle umschalten
- bei erfolgreicher Auflagekontrolle Maschine starten

7 Wartung und Instandhaltung

7.1 Funktionskontrolle

Den STARK.basic auf einwandfreie Funktion Uberprifen. Beim gelésten STARK.basic das
l Zurtickweichen aller Kugeln kontrollieren.

Kann der Einzugsnippel nicht kraftlos in die Aufnahmebohrung geschoben und entnommen werden,
ist umgehend ein Service bei STARK Spannsysteme GmbH notwendig. Wird kein Service
durchgefiihrt, ist keine sichere Spannung des Einzugsnippels mehr moglich. Es besteht
Unfallgefahr!

Monatlich:
Das Zurtickweichen aller Kugeln bei geléstem
Schnellspannelement priifen.

| Jahrlich oder nach 5000 Spannzyklen:

' | Alle Funktionen des Schnellspannelementes priifen. Ist eine oder
mehrere Funktionen nicht mehr einwandfrei gegeben, ist umgehend
ein Service bei STARK Spannsysteme GmbH nétig.

7.2 Wartungsintervall Federpaket

Bei Erreichen der Spannzyklen bzw. Wechselintervalle ist die Wartung des Schnellverschlusses bei STARK
Spannsysteme GmbH notwendig (siehe Kapitel ,8 Technische Daten* Wartungsintervall Federpaket).

Zur Abstimmung der Service-Arbeiten nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf:
Tel.: +43 5522 37 400
Mail: info@stark-roemheld.com
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7.3 Reinigung

Es ist grundsétzlich keine Verschmutzung im Schnellspannverschluss zulassig. Reinigung je nach
Anwendungsfall und Wechselintervall.

@® Weit verbreitete Praxis!
l Der Schnellspannverschluss darf mit Pressluft aus- und abgeblasen
werden.

Richtig und besser!
Ab- und Aussaugen der Spane, Schmutz und KuhIimittel vom
]. Schnellspannverschluss.

7.4 Generalreinigung

Fir die Generalreinigung muss der Schnellspannverschluss zerlegt werden. Montagearbeiten durfen
grundsatzlich nur durch die STARK Spannsysteme GmbH durchgefiihrt werden. Bei allen Arbeiten sind
die erforderlichen Sicherheitsmallnahmen ausnahmslos und zur Ganze einzuhalten.

Gefahrenhinweis: Der Schnellspannverschluss steht permanent unter Federdruck! Gehause
nicht 6ffnen — es besteht die Gefahr von Personen- bzw. Sachschaden!

Das Produkt darf nicht mit:

- korrosiven oder dtzenden Bestandteilen
A - organischen Ldsemitteln wie halogenierte oder aromatische Kohlenwasserstoffe und Ketone
(Nitroverdinnung, Aceton etc.), gereinigt werden. Diese wurden die Dichtungen zerstoren.

Das Element muss in regelmaRigen Abstanden gereinigt werden. Hierbei muss insbesondere der Bereich
Bohrung - Kugelhalter - Gehause von Spanen und sonstigen Flissigkeiten befreit werden. Bei starker
Verschmutzung muss die Reinigung in kiirzeren Abstanden durchgefihrt werden.

7.5 Lagerung

Bis zum ersten Gebrauch:
Wenn Sie den Schnellspannverschluss nicht sofort einsetzen, lagern Sie diesen bitte in der
Originalverpackung trocken und staubfrei ein.

Langere Lagerung nach Gebrauch:
Vor der Lagerung den Schnellspannverschluss reinigen (siehe Kapitel ,7.4 Generalreinigung®) und
geeignete Mallnahmen zum Korrosionsschutz durchflihren.

Nach langerer Lagerung:
Nach langerer Lagerung (ab ca. 3 Jahre) sind vor erneutem Gebrauch die Dichtungen zu wechseln. Dies
hat grundsatzlich durch die STARK Spannsysteme GmbH zu erfolgen.
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7.6 Vernichtung/Recycling

Alle Teile, Hilfs- und Betriebsstoffe der Schnellspanneinrichtung sind sortenrein zu trennen und nach den
ortlichen Vorschriften und Richtlinien zu entsorgen.

Gefahrenhinweis: Der Schnellspannverschluss steht permanent unter Federdruck! Gehause

AN

8 Technische Daten

nicht 6ffnen — es besteht die Gefahr von Personen- bzw. Sachschaden!

STARK.basic.Y | STARK.basic.S | STARK.basic.M
Wartungsintervall Federpaket 80.000 80.000 80.000
Haltekraft 1) [N] 1500 5.000 9.000
Losedruck Luft [bar] 4,5 5,5-6 4-45
max. Druck [bar] 10 10 10
Volumen Luft [ecm3] 1,6 4,5 12
Betriebstemperatur [°C] 10-80 10-80 10-80
min. zulassige Spannzeit [s] 1 1 1
min. zulassige Losezeit [s] 1 1 1
radiale Vorpositionierung 2 [mm] *1 +1 +1
max. axiale Vorpositionierung [mm] -0,3 -0,3 -0,3
Wiederholgenauigkeit 3) [mm] <0,01 <0,01 <0,01
Gewicht [kg] ca. 0,06 ca.0,5 ca.1,5

' Haltekraft: Damit wird die max. Uberbelastung bezeichnet, bei der der Nippel noch gehalten wird, aber den Nullpunkt bereits

verlassen hat.

2 Radiale Vorpositionierung: Die Beladeeinrichtung muss bei handischer und automatisierter Beladung kraftlos nachgiebig

sein.

3 Wiederholgenauigkeit: Damit wird in der Regel die Genauigkeit bezeichnet, die sich auf den Wechsel der selben Palette

lageorientiert, auf die gleiche Schnittstelle bezieht.
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9 Einbauerklarung
Anbei die Einbauerklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il Nummer 1 Buchstabe B:

Hersteller: STARK Spannsysteme GmbH

Roémergrund 14
A-6830 Rankweil
Austria

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Herr Martin Greif, Geschaftsfihrer, Adresse der Anschrift: Siehe Hersteller.

Fabrikat: Schnellspannverschluss

Funktion: Spannen und Zentrieren von Werkstlckpaletten, Maschinen-
bzw. Anlagenelementen

Produktgruppe: STARK .basic

Artikelnummer: 8000 001 - 8000 ...

Handelsbezeichnung/

allgemeine Bezeichnung: Schnellspannverschluss

Der Hersteller verpflichtet sich die speziellen technischen Unterlagen zur unvollstandigen Maschine einzelstaatlichen
Stellen auf begriindetes Verlangen in elektronischer oder schriftlicher Form zu ibermitteln.

Vor der Feststellung, dass die gesamte Maschine den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht,
ist die Inbetriebnahme der unvollstdndigen Maschine untersagt.

Gegebenenfalls gibt es fir den Maschinenintegrator, unter anderem, folgende Richtlinien zusatzlich zu beachten und
vor der Inbetriebnahme vollstandig und richtig umzusetzen:

EN ISO 12100; EN 1SO 4413

- in der jeweilig gultigen Fassung des gesetzlich vorgeschriebenen Zeitpunkts.

STARK Spannsysteme GmbH Rankweil, am 13.10.2023

/%/{//4 lwbin

Martin Greif
Managing Director / Geschéaftsfuhrer
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Der nachfolgende Teil der Einbauerklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il Nummer 1 Buchstabe B
beschreibt welche Teile der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG bei dem verwendeten System zum Zeitpunkt der Ubergabe
des Produkts / der Produkte bereits erfullt wurden bzw. darauf folgend vom Integrator der Gesamtmaschine noch zu
erfiillen sind. Die Liste ist nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang | ausgefihrt.

Ist eine Ubergeordnete Bestimmung markiert und die Unterpunkte nicht angefiihrt, so gilt diese zusammenfassend
fur alle untergeordneten Bestimmungen, die somit zu erflllen oder bereits erfillt worden sind.

Sind einzelne Aspekte in Bezug auf das, in diesem Dokument vom Hersteller bzw. Vertreiber beschriebenen Systems
nicht relevant, heif’t dies NICHT zwingend, dass der Integrator der Gesamtmaschine diese Aspekte im Allgemeinen
nicht beachten muss.

Sind zwei Spalten markiert, so heifdt dies, dass bereits Teile der Bestimmungen zum Teil oder ganzlich erflllt worden
sind, aber der Integrator die Verantwortung fir die ganzliche Erflillung der Bestimmungen tragt.

Durch den Systemintegrator zu erfillen: N
Von Seiten des Systemherstellers erfullt: N
nicht relevant: |
1. Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
1.1. Allgemeines
1.1.1. Begriffsbestimmungen X
1.1.2. Grundsatze fir die Integration der Sicherheit X
1.1.3. Materialien und Produkte X
1.1.4. Beleuchtung X
1.1.5. Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung X X
1.1.6. Ergonomie X
1.1.7. Bedienungsplitze X
1.1.8. Sitze X
1.2 Steuerungen und Befehlseinrichtungen X
1.3. SchutzmafRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit X
1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb X
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstdande X
1.3.4. Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X
1.3.6. Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen X
1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8.1. Bewegliche Teile der Kraftlibertragung X
1.3.8.2. Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen X
1.4. Anforderungen an die Schutzeinrichtungen X
1.5. Risiken durch sonstige Gefahrdungen
1.5.1. Elektrische Energieversorgung X
1.5.2. Statische Elektrizitit X
1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4. Montagefehler X X
1.5.5. Extreme Temperaturen X
1.5.6. Brand
1.5.7. Explosion
1.5.8. Larm X
1.5.9. Vibrationen X
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1.5.10. Strahlung
1.5.11. Strahlung von aulRen
1.5.12. Laserstrahlung
1.5.13. Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen
1.5.14. Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden
1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
1.5.16. Blitzschlag X
1.6. Instandhaltung X
1.7. Informationen
1.7.1. Informationen und Warnhinweise an der Maschine X X
1.7.1.1. Informationen und Informationseinrichtungen X
1.7.1.2. Warneinrichtungen X
1.7.2. Warnung vor Restrisiken X
1.7.3. Kennzeichnung der Maschinen X
1.7.4. Betriebsanleitung X X
1.7.4.1. Allgemeine Grundsatze fir die Abfassung der Betriebsanleitung X X
1.7.4.2. Inhalt der Betriebsanleitung X X
1.7.4.3. Verkaufsprospekte X X
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an X
2. bestimmte Maschinengattungen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung der Gefahrdungen, X
3. die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung der X
4. durch Hebevorgdnge bedingten Gefahrdungen
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
Maschinen, X
5. die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind
Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
Maschinen, X
6. von denen durch das Heben von Personen bedingte Gefdhrdungen ausgehen
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Alle derzeit verfigbaren Sprachen finden Sie unter:
All currently available languages can be found at:
https://www.stark-roemheld.com/download
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